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Abstract 

This designed threshing machine consists of 9 fundamental parts, which are threshing teeth, threshing cylinder, 
feeding chain, hood, concave, winnowing fan, frame, power transmission system and prime mover. 
 According to the machine’s test result on Sunpatong sticky rice with 17.4% moisture content to adjust a rotating 
speed, the unthreshed loss is 11.46% lowest and threshing efficiency is 88.54% highest when operating at the threshing teeth 
velocity of 6 m/s or the threshing cylinder  speed of 250 rpm. An experiment on the similar sample of rice to find the optimum 
threshing time shows that the threshing time at 5 and 6 seconds provides the highest threshing efficiency of 88.54 % and 88.27%  
and the unthreshed loss are 11.46% and 11.73% respectively. After analyzing and comparing threshing efficiency and untreshed 
loss statistically, those factors between threshing time of 5 and 6 seconds are not different at the significant number of 0.05. 
 Throughput capacities or feeding rates of the machine are 960, 720, 576 and 480 kilograms per hour at threshing 
time of 3, 4, 5 and 6 seconds. Threshing rates are 506.4, 398.7 and 285.6 kilograms per hour at threshing time of 3, 4, 5 and 6 
seconds respectively when evaluating threshing efficiency at 80%. 

 
บทคัดยอ 

เครื่องนวดคอรวงขาวที่ออกแบบและสรางขึ้น มีสวนประกอบที่สําคัญ ไดแก ฟนนวด ลูกนวด โซลําเลียง ฝาครอบ 
ตะแกรงโคง พัดลมทําความสะอาด โครงสราง ระบบถายทอดกําลัง และเครื่องตนกําลงั 

จากการทดลองนวดขาวเหนียว พันธสันปาตอง ที่ความชื้น 17.4% เพื่อหาความเร็วที่เหมาะสม พบวา ที่ความเร็วปลาย
ฟนนวด 6 เมตร/วินาที หรือที่ความเร็วรอบของลูกนวด 250 รอบตอนาที มีคาเฉลี่ยของเปอรเซ็นตการสูญเสียเมล็ด (Unthreshed 
loss) ตํ่าสุด เทากับ 11.46 % และมีประสิทธิภาพการนวด (Threshing efficiency) สูงสุด 88.54% เมื่อเปรียบเทียบกับที่ความเร็ว 3, 
4, และ5 เมตรตอวินาที การทดลองนวดขาวตัวอยางเดียวกันนี้ เพื่อหาระยะเวลาในการนวดที่เหมาะสม เมื่อใชความเร็วปลายฟน
นวด 6 เมตร/วินาที หรือที่ความเร็วรอบของลูกนวด 250 รอบตอนาที พบวาที่ระยะเวลาในการนวด 5 วินาที และ 6 วินาที 
ประสิทธิภาพของเครื่องนวดคอรวงขาวจะมีคาเฉลี่ยเทากับ 88.54 และ 88.27 เปอรเซ็นต ตามลําดับ สวนเปอรเซ็นตการสูญเสียมี
คาเฉลี่ย   11.46 และ 11.73 เปอรเซ็นต ตามลําดับ เมื่อวิเคราะหความแปรปรวน และเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการนวดขาวและ
เปอรเซ็นตการสูญเสียพบวา ระยะเวลาที่ใชในการนวด 5 และ 6 วินาที ไมมีความแตกตางกันในทางสถิติที่ระดับนัยสําคัญ 0.05 

ความสามารถในการทํางานเชิงวัสดุที่ปอน (Throughput Capacity) หรือ อัตราการปอนฟอนขาว (Feed rate) มีคาเทากับ 
960, 720, 576 และ 480 กิโลกรัมตอช่ัวโมง เมื่อใชเวลาในการนวด 3, 4, 5 และ 6 วินาที ตามลําดับ  สวนอัตราการนวด (Threshing 
rate) มีคาเฉลี่ย 506.4, 398.7, 341.3 และ 285.6 กิโลกรัมตอช่ัวโมง เมื่อใชเวลาในการนวด 3, 4, 5 และ 6 วินาที ตามลําดับ ที่
ประสิทธิภาพการทํางาน 80% 

 
คํานํา 

การนวดขาวนับเปนกิจกรรมหลังการเก็บเกี่ยวที่สําคัญ การใชเครื่องมือทุนแรงจะชวยลดการสูญเสียเมล็ดขาวระหวาง
การนวด  และที่สําคัญคือใชเวลาในการปฏิบัติงานนอย ทําใหลดการสูญเสียเนื่องจากภัยธรรมชาติ และทําใหเกษตรกรมีเวลา
เตรียมพรอมสําหรับการเพาะปลูกฤดูถัดไป 

เครื่องนวดขาว (Thresher) และเครื่องเกี่ยวนวด (Combine harvester) ที่ไดรับการพัฒนาและเผยแพรในปจจุบัน เปน
เครื่องฯที่มีระบบการปอนแบบทั้งลําตน ดังนั้นฟางขาวจึงถูกลูกนวดตีจนขาดเปนช้ินเล็กๆ และสวนใหญจะถูกเผาทิ้ง เพราะวาไม
สะดวกตอการรวบรวมและขนยายไปทําประโยชนอยางอื่น 

อยางไรก็ตาม แมวาทั้งเครื่องนวดและเครื่องเกี่ยวนวดจะมีประสิทธิภาพในการทํางานสูง และเปนที่นิยมใชทางภาค
กลางและภาคตะวันออกเฉียงเหนือ  แตสําหรับภาคเหนือกลับไมเปนที่แพรหลาย โดยเฉพาะพื้นที่ซึ่งเพาะปลูกกระเทียม และ
หอมหัวใหญหลังฤดูเก็บเกี่ยวขาว เกษตรกรจําเปนตองใชฟางขาวสําหรับคลุมแปลงปลูก ดังนั้นจึงตองใชวิธีการนวดขาวแบบ
ดั้งเดิม โดยใชแรงงานคนฟาด นอกจากการใชเปนวัสดุคลุมผิวดินแลว เกษตรกรยังสามารถนําฟางขาวไปใชในงานอื่นๆ เชน งาน

                                     
1 ภาควิชาวิศวกรรมเกษตร คณะวิศวกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเชียงใหม  จ.เชียงใหม  50200 
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ลูกนวด และฟนนวดฝาครอบ 

โซลําเลียง 

พัดลมทําความ
สะอาด 

ปศุสัตว งานเพาะเห็ดฟางและการทําปุยหมัก  งานวิจัยนี้เปนการพัฒนาเครื่องนวดขาวใหมีลักษระการทํางานสอดคลองกับวิธีการ
แบบดั้งเดิม ทําใหไดฟางขาวที่ยังสมบูรณ สามารถนําไปใชในกิจกรรมอื่นๆของงานเกษตรตอไป นอกจากนี้ยังเปนการชวยลด
ความเหนื่อยยากในการทํางานลง 

 
อุปกรณและวธีิการ 

1. ออกแบบและสรางเครื่องนวดคอรวงขาว 
เครื่องนวดคอรวงขาว (ภาพที่ 1 ) ใชกับขาวที่เก็บเกี่ยวดวยมือหรือเครื่องเกี่ยวขาวแบบวางราย ตนขาวที่มัดรวมกันเปน

ฟอนจะถูกปอนเขาสูระบบโซลําเลียงซึ่งมีคานสปริงหนีบลําตน และยื่นเฉพาะสวนที่เปนคอรวงขาวเขาไปในสัมผัสกับฟนนวด
และลูกนวด การนวดจะเกิดขึ้นในขณะที่ฟอนขาวเคลื่อนที่จากปลายดานหนึ่งของลูกนวดไปยังอีกดานหนึ่ง เมล็ดขาวที่หลุดออก
จากรวงจะรอนผานตะแกรงลงสูกระบะดานลาง เมล็ดลีบกับสิ่งเจือปนที่มีน้ําหนักเบาจะถูกกระแสลมพัดปลิวออกไปออกไป 
ในขณะที่ฟางขาวก็จะถูกลําเลียงออกจากตัวเครื่องฯ  

2. สวนประกอบของเครื่องฯ 
เครื่องนวดคอรวงขาวแบบปอนอัตโนมัติ มีสวนประกอบที่สําคัญ ดังนี้ 
1. ลูกนวด (Threshing cylinder)  2. ฟนนวด (Threshing teeth) 
3. โซลําเลียง (Feeding chain)  4. ฝาครอบ (Hood) 
5. ตะแกรงโคง (Concave)  6. พัดลมทําความสะอาด(Winnowing fan) 
7. ระบบถายทอดกําลัง (Transmission) 8. เครื่องตนกําลัง (Prime mover) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 1  เครื่องนวดคอรวงขาวแบบปอนอัตโนมัต ิ
 
ลูกนวด (Threshing cylinder) 

ลูกนวดเปนสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องฯ มีลักษณะเปนรูปทรงกระบอก (ภาพที่ 2) ติดตั้งในแนวนอนและหมุนไป
กับแกนเพลา ความเร็วรอบ (Revolution speed) ของลูกนวดจะมีผลตอความเร็วเชิงเสน หรือความเร็วสวนปลาย (Peripheral speed) 
ของฟนลูกนวด ถาความเร็วรอบต่ําเกินไป จะทําใหเกิดแรงกระทบ (Impact) นอย จนไมสามารถนวดใหเมล็ดหลุดออกจากรวงได 
ในทางตรงกันขาม หากความเร็วรอบสูงเกินไป ก็จะสงผลใหเมล็ดแตกหรือราวได 
โดยที่ D = เสนผานศูนยกลางของลูกนวด, เมตร 

v =  ความเร็วปลายฟนนวด, เมตรตอวินาที 
n = ความเร็วรอบของลูกนวด, รอบตอนาที 
h = ระยะตามแนวดิ่งจากปลายฟนนวดถึงผิวลูกนวด, เมตร 
L = เสนรอบรูปของลูกนวด, เมตร 

 จะได  V = π(D + 2h)n/60 
   D = 60V/πn – 2h  
และ  L = πD 
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ภาพที่ 2  ลกูนวด และฟนนวดแบบหมุดเอียง 
 
ฟนนวด (Threshing tooth) 

ฟนนวดที่ใชเปนแบบหมุดเอียง (Inclined peg tooth) โดยใชสลักเกลียว (Bolt) ขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
ยาว 8 เซนติเมตร (มีระยะเกลียว 1 เซนติเมตร) นํามาดัดใหสวนที่เปนผิวเรียบทํามุม 150 องศากับสวนที่เปนเกลียว เมื่อนํามาติดตั้ง
บนลูกนวดแลว จะทํามุมเอียง 30 องศากับแนวเสนผานศูนยกลางของลูกนวด โดยมีสวนปลายของฟนสูงจากผิวลูกนวด 5 
เซนติเมตร (ภาพที่ 2) 

โซลําเลียง (Feeding chain) 
ทําหนาที่ลําเลียงฟอนขาวจากปลายขางหนึ่งของลูกนวดไปยังปลายอีกขางหนึ่ง ติดตั้งในแนวขนานกับลูกนวด มี

ลักษณะเดียวกับโซที่ใชถายทอดกําลังทั่วไป แตจะมีกระโดงสามเหลี่ยมยื่นออกมา (ภาพที่ 3) ขณะเครื่องฯทํางาน ปลายรวงจะพาด
บนลูกนวด สวนที่เปนลําตนก็จะพาดบนโซลําเลียง โดยมีคานสปริงกด 

ภาพที่ 3  โซลําเลยีง 
 
ฝาครอบ (Hood) 

มีลักษณะโคงรับกับสวนบนของลูกนวด (รูปที่ 4) ทําหนาที่ปองกันไมใหเมล็ดกระเด็นออกไป  ใตฝาครอบติดตั้งครีบ
จํานวน 5 ครีบ ทํามุมเอียงประมาณ 80 องศากับแกนเพลาลูกนวด เพื่อชวยบังคับทิศทางใหฟอนขาวไหลไปตามทิศทางที่กําหนด 
นอกจากนี้ยังชวยลดปญหาการติดขัดภายในลูกนวด  

 

ภาพที่ 4  ฝาครอบเครื่องนวด 
 
ตะแกรงโคง (Concave) 

ติดตั้งอยูใตลูกนวด เปนชนิดรูกลมขนาด φ 1 เซนติเมตร มีสวนโคงรับกับลูกนวดบริเวณครึ่งลาง และจัดวางใหมี
ระยะหางระหวางปลายฟนนวดกับตะแกรงโคงประมาณ 2 เซนติเมตร (ภาพที่ 5) ตะแกรงโคงนี้จะทําหนาที่แยกเมล็ดขาวออกจาก
เศษฟาง เมล็ดที่รอนผานจะตกลงสูกระบะรองรับดานลาง 
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ภาพที่ 5  ตะแกรงโคง 
 
พัดลมทําความสะอาดเมล็ด (Winnowing fan) 

เปนพัดลมชนิดหอยโขง (ภาพที่ 6) ใชใบพัดแบบตรง ขนาด 10 X 70 ซ.ม. จํานวน 4 ใบ ชองลมเขาทั้ง 2 ดาน มีขนาดเสน
ผานศูนยกลาง 20 ซ.ม. ชองลมออกออกเปน 4 เหลี่ยม กวาง 9 เซนติเมตร ยาว 45 เซนติเมตร ใหความเร็วลมประมาณ 6 เมตรตอ
วินาที ที่ความเร็ว 870 รอบตอนาที 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 6  พัดลมทาํความสะอาดเมลด็ 
 
ระบบถายทอดกําลัง (Transmission) 

การถายทอดกําลังจากเครื่องตนกําลังไปยังเพลาของลูกนวดและพัดลมทําความสะอาดเมล็ด อาศัยสายพานกับลอ
สายพานแบบลิ่ม สําหรับชุดโซลําเลียงฟอนขาวก็ใชวิธีการเดียวกันนี้ แตตองอาศัยชุดเฟองดอกจอก (Bevel gears) เปนตัวเช่ือมตอ 
เพื่อปรับทิศทางการหมุนไปเปนมุม 90 องศา (ภาพที่ 7) ในการทดลอง ไดเลือกใชมอเตอรขนาด 1 แรงมา ชนิด 3 เฟส ซึ่งสามารถ
ตอเขากับ Inverter เพื่อใชปรับความเร็วรอบตามตองการ เพื่อทดสอบการทํางานของลูกนวดที่ความเร็วรอบตางๆ ดังนั้น 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 7  ระบบถายทอดกําลัง 
 
3. การทดลอง 

- การทดลองเพื่อหาความเร็วเชิงเสนที่ปลายฟนนวด หรือความเร็วรอบที่เหมาะสมของลูกนวด โดยใชความเร็วเชิงเสนที่
ปลายฟนนวด 5 ระดับ ไดแก 3, 4, 5, 6 และ 7 เมตรตอวินาที หรือที่ความเร็วรอบของลูกนวด 170, 212, 250 และ 297 รอบ
ตอนาที โดยมีขั้นตอนการปฏิบัติดังนี้ 

- การทดลองเพื่อหาเวลาที่ใชนวดขาวที่เหมาะสม เวลาที่ใชนวดขาวในที่นี้หมายถึง เวลาที่โซลําเลียงใชฟอนขาวจากปลาย
ขางหนึ่งของลูกนวดไปยังปลายอีกขางหนึ่ง  

- การบันทึกขอมูลระหวางการทดลอง 

เฟองดอกจอก 

ใบพัดลมแบบใบตรง 
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เปอรเซ็นต

ความเร็วท่ีปลายฟนนวด (เมตรตอวินาที)

การสูญเสีย

ประสิทธิภาพ

1. น้ําหนักฟอนขาว (Rice sheaf) 
2. น้ําหนักเมล็ดขาวที่ผานการนวด (Threshed grain) 
3. น้ําหนักเมล็ดขาวที่คางรวงหรือนวดไมหมด (Unthreshed grain) 

- การวิเคราะหขอมูล และการคํานวณ 
1. เปอรเซ็นตการสูญเสีย (% Unthreshed loss) 
2. ประสิทธิภาพการนวด (Threshing efficiency) 
3. ความสามารถในการทํางานเชิงวัสดุที่ปอน (Throughput Capacity) หรืออัตราการปอน (Feed rate) 

 
ผลการทดลอง 

การทดลองเพื่อหาความเร็วปลายฟนนวดที่เหมาะสม 
ผลการทดลองที่ความเร็วเชิงเสนฯ 4, 5 และ 6 เมตรตอวินาที โดยใชเวลาในการนวด 5 วินาที เทากัน (ตารางที่ 1) พบวา

ที่ความเร็วเชิงเสน 6 เมตรตอวินาที หรือความเร็วรอบ 250 รอบตอนาที ประสิทธิภาพของเครื่องฯ จะมีคาเฉลี่ยสูงสุด 88.54 
เปอรเซ็นตและเปอรเซ็นตการสูญเสียมีคาเฉลี่ยตํ่าสุดที่ 11.46 % 

ภาพที่ 8 เปนกราฟแสดงความสัมพันธระหวางประสิทธิภาพในการนวดขาวและเปอรเซ็นตการสูญเสีย กับความเร็วที่
ปลายฟนนวด 4, 5 และ 6 เมตรตอวินาที เมื่อใชเวลาในการนวด 5 วินาที เทากัน 

ตารางที่1  เปอรเซ็นตการสูญเสียและประสิทธิภาพ ที่ความเร็วเชิงเสน 4, 5 และ 6 เมตร/วินาที 

Peripheral 
Speed, m/s 

Threshed 
Grain, kg 

Unthreshed 
Grain, kg 

Unthreshed 
Loss, % 

Threshing 
Efficiency, % 

4 0.339 0.214 37.45 62.55 
5 0.443 0.106 19.26 80.73 
6 0.474 .061 11.46 88.54 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 8 กราฟแสดงความสัมพันธระหวางประสิทธิภาพการนวดขาวและเปอรเซ็นตการสูญเสีย ที่ความเร็วปลายฟนนวด 4, 5 และ 6 เมตร
ตอวินาที 
 
ผลการทดลองโดยใชเวลาในการนวด 3, 4, 5 และ 6 วินาที ที่ความเร็วเชิงเสน 6 เมตรตอวินาที หรือที่ความเร็วรอบ 250 

รอบตอนาที (ตารางที่ 2) พบวาที่ระยะเวลาในการนวด 5 วินาที และ 6 วินาที ประสิทธิภาพของเครื่องฯ มีคาเฉลี่ยเทากับ 88.54 และ 
88.27 เปอรเซ็นต ตามลําดับ  สวนเปอรเซ็นตการสูญเสียมีคาเฉลี่ย 11. 46 และ 11.73 เปอรเซ็นต ตามลําดับ 

ภาพที่ 2 เปนกราฟแสดงความสัมพันธระหวางเปอรเซ็นตการสูญเสียและประสิทธิภาพในการนวด กับระยะเวลาที่ใช
นวดขาว 3, 4, 5 และ 6 วินาที 

ตารางที่ 2  เปอรเซ็นตการสูญเสียและประสิทธิภาพ ตอเวลาในการนวด 3, 4, 5 และ 6 วินาที 

Feeding 
Time, sec. 

Threshed 
Grain, kg 

Unthreshed 
Grain, kg 

Unthreshed 
Loss, % 

Threshing 
Efficiency, % 

3 0.422 0.130 23.56 76.44 
4 0.443 0.116 20.56 79.40 
5 0.474 .061 11.46 88.54 
6 0.476 0.063 11.73 88.27 
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ภาพที่ 2 กราฟแสดงความสัมพันธระหวางประสิทธิภาพในการนวดขาวและเปอรเซ็นตการสูญเสีย กับระยะเวลาที่ใชนวดขาว 3 , 4, 5 และ 
6 วินาที  
 
ตารางที่ 3 แสดงความสามารถในการทํางานเชิงวัสดุที่ปอน (Throughput Capacity) หรือ อัตราการปอนฟอนขาว (Feed 

rate) กับอัตราการนวดขาว (Threshing rate) ที่ 3, 4, 5 และ 6 วินาที 
ภาพที่ 3 แสดงความสัมพันธระหวางความสามารถในการทํางานเชิงวัสดุที่ปอนและอัตราการนวด กับเวลาที่ใชในการ

นวดขาว 

ตารางที่ 3  ความสามารถในการทํางานเชิงวัสดุที่ปอนและอัตราการนวดขาว 

Feeding 
Time, Sec. 

Weight of 
Rice Sheaf, kg 

Threshed 
Grain, kg 

Throughput Capacity, 
kg/hr 

Threshing 
Rate, kg/hr 

3 1 0.422 960 506.4 
4 1 0.443 720 398.7 
5 1 0.474 576 341.3 
6 1 0.476 480 285.6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3  กราฟแสดงความสัมพันธระหวางความสามารถในการทํางานเชิงวัสดุที่ปอนและอัตราการนวดขาว กับเวลาในการนวด 
 

สรุป 
1. เครื่องนวดคอรวงขาวที่ไดออกแบบและทดลองนี้เหมาะกับตนขาวที่มัดเปนฟอนขนาดประมาณ 1 กิโลกรัม มีการ

ปอนตามแนวนอน สวนที่เปนคอรวงขาวจะยื่นเขาไปสัมผัสกับลูกนวด สําหรับสวนที่เปนลําตนจะพาดบนโซลําเลียง โดยมีคาน
สปริงกดใหแนบ การนวดจะเกิดขึ้นในขณะที่ฟอนขาวเคลื่อนที่จากปลายขางหนึ่งของลูกนวดไปยังปลายอีกขางหนึ่ง เมล็ดขาวที่
หลุดออกจะรอนผานตะแกรงลงสูกระบะดานลาง เมล็ดลีบกับสิ่งเจือปนที่มีน้ําหนักเบากวาเมล็ดดีจะถูกกระแสลมพัดปลิวออกไป 

2. จากการทดลอง เพื่อหาความเร็วที่เหมาะสม พบวาที่ความเร็วเชิงเสน 6 เมตร/วินาที หรือที่ความเร็วรอบของลูกนวด 
250 รอบตอนาที มีคาเฉลี่ยของเปอรเซ็นตการสูญเสียเมล็ดต่ําสุด เทากับ 11.46 % และมีประสิทธิภาพการนวดสูงสุด 88.54% เมื่อ
เปรียบเทียบกับที่ความเร็ว 3, 4, และ5 เมตรตอวินาที 

3. จากการทดลองเพื่อหาระยะเวลาในการนวดที่เหมาะสม เมื่อใชความเร็วเชิงเสน 6 ม./วินาที พบวาที่ระยะเวลาในการ
นวด 5 กับ 6 วินาที ประสิทธิภาพจะมีคาเฉลี่ย 88.54 และ 88.27% สวนการสูญเสียมีคาเฉลี่ย 11. 46 และ 11.73% ตามลําดับ จาก
การวิเคราะหความแปรปรวน และเปรียบเทียบประสิทธิภาพกับการสูญเสีย พบวาเวลาที่ใชนวด 5 และ 6 วินาที ไมมีความแตกตาง
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กันในทางสถิติที่ระดับนัยสําคัญ 0.05 สําหรับที่ระยะเวลาในการนวด 3 และ 4 วินาที พบวา มีการสูญเสียสูงมากถึง 23.56 และ 
20.56% ตามลําดับ 

4. ความสามารถในการทํางานเชิงวัสดุที่ปอน มีคาเทากับ 960, 720, 576 และ 480 กิโลกรัมตอช่ัวโมง เมื่อใชเวลาในการ
นวด 3, 4, 5 และ 6 วินาที ตามลําดับ สวนอัตราการนวด มีคาเฉลี่ย 506.4, 398.7, 341.3 และ 285.6 กิโลกรัมตอช่ัวโมง เมื่อใชเวลา
ในการนวด 3, 4, 5 และ 6 วินาที ตามลําดับ 

5. จากการทดลอง พบวาเปอรเซ็นตการสูญเสียเมล็ดเนื่องจากการนวดไมหมด มีคาที่สูงมาก เพราะวามีตนขาวบางสวน
ที่มีลําตนสั้น หรือมีการรวบรวมซึ่งทําใหสวนที่เปนรวงอยูคอนไปทางโคน รวงขาวจึงไมสามารถเขาสัมผัสกับลูกนวดไดทั้งหมด 
นอกจากนี้การสูญเสียจะเกิดขึ้นบริเวณปลายรวงดวย หากใชความเร็วที่ตํ่ามาก เพราะทําใหแรงกระทบ (Impact) ของฟนนวดนอย
เกินไป 

อยางไรก็ตาม เปอรเซ็นตการสูญเสียและประสิทธิภาพจะขึ้นอยูกับปจจัยอื่นๆ ดวย อาทิ พันธุขาว ความชื้นของขาว
ขณะทําการนวด เปนตน การใชความเร็วในการนวดที่สูงเกิน เมล็ดขาวจะกระทบเขากับฟนนวดและตะแกรงโคงอยางรุนแรง 
เมล็ดขาวเปลือกอาจเกิดการแตกราว หรือแตกหักภายใน ทําใหคุณภาพหลังการสีดอยลง  
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