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Abstract 
 In Fang district there are a lot of tangerine orchards and 50 modern packing houses producing high 
quality tangerine. The packing houses are categorized into three types, ie. 1) Thanathohn , 2) Ban Paew, 3) Fang. 
The production processes of the three types are similar. The Thanathohn uses  all imported machines  and 
performs fruit soaking and sizing before sticker application while the other two types uses mainly locally-made 
machine and do sizing after sticker application without soaking. In addition, investment per packing line , 
processed tangerine price, was 20.5 million baht and 35 baht/kg respectively while that of the other two packing 
houses was 2.25 million baht and 18 baht/kg respectively. Consumers of Thonathohn is foreign markets while that 
of Ban Paew and Fang is local and some neighboring countries. 
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บทคัดยอ 

ในอําเภอฝางมีสวนสมและเรือนบรรจุที่ใชเทคโนโลยีที่ทันสมัยผลิตสมคุณภาพออกจําหนายไมนอยกวา 50 แหง 
ระบบเทคโนโลยีสมัยใหมที่ใชทําใหจําแนก ระบบเรือนบรรจุ (Packing House) ของไรสมในเขตฝาง ออกเปน 3 แบบ คือ 1) 
เรือนบรรจุธนาธร 2) เรือนบรรจุระบบบานแพว จ. สมุทรสาคร 3) เรือนบรรจุระบบฝาง เรือนบรรจุระบบบานแพวและระบบฝางมี
กระบวนการผลิตสมในเรือนบรรจุคลายกันและคลายกับระบบเรือนบรรจุของธนาธร แตมีประเด็นที่แตกตางกับเรือนบรรจุของธ
นาธรตรงเครื่องมือและอุปกรณในระบบธนาธรใชอุปกรณที่นําเขามาจากตางประเทศทั้งหมด ระบบธนาธรคัดขนาดกอนติด
สติ๊กเกอร มีการแชสม การลงทุนตอสายพานการบรรจุเฉล่ีย 20.5 ลานบาท ขายสมไปยังตลาดตางประเทศ ราคาเฉลี่ย 35 บาท/
กก. เรือนบรรจุระบบบานแพวและระบบฝางติดสติ๊กเกอรกอนการคัดขนาดและไมมีการแชสม การลงทุนตอสายพานการบรรจุ
เฉล่ีย 2.25 ลานบาท สงสมจําหนายตลาดในประเทศเปนสวนใหญและประเทศใกลเคียง ราคาเฉลี่ย 18 บาท/กก. 
คําสําคัญ  :  เรือนบรรจุ, สม 

 

บทนํา 

 เรือนบรรจุ หมายถึง สถานที่ที่รวมกิจกรรมหลังการเก็บเกี่ยวผักผลไมมาปฏิบัติ นับตั้งแตการขนถายผลิตผลเขาสูสาย
การบรรจุ (Packing line) การลดอุณหภูมิ (Precooling-ถามี) การลาง การทําใหผิวแหง การคัดเลือก การเคลือบไข การทําให
ผิวแหง การปดฉลาก การบรรจุ การชั่งน้ําหนัก การปดกลอง การลงแทนรองรับบรรจุภัณฑ การเก็บรักษาเย็น การขนถาย
ผลิตผลเขารถหองเย็นสูตลาด เรือนบรรจุในประเทศไทย สวนใหญจะถูก ใชกับผลิตผลพวกทุเรียน สมตางๆ  มังคุด ซึ่งสามารถ
จําแนกเรือนบรรจุในประเทศไทยได 2 แบบ (บัณฑิต, 2544) 1) แบบใชแรงงานคนมาก ไดแก เรือนบรรจุขาวโพดฝกออน 
หนอไมฝร่ัง พริก สมโอ แรงงานคนเปนหลักในการปอก  เปลือกขาวโพดฝกออน ตัดแตงหนอไมฝร่ัง คัดขนาด และบรรจุ          2)  
แบบผสมแรงงานคนและเครื่องจักรกล ตัวอยางไดแก เรือนบรรจุทุเรียน (ศุภกิตต และบัณฑิต, 2545) สมตางๆ  

ตัวอยางของการใชเรือนบรรจุมะเขือเทศในออสเตรเลียสามารถเพิ่มรายไดใหแกเกษตรกร กลาวคือ School และ Holt 
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(1985) ไดเปรียบเทียบคาใชจายในการปลูก เก็บเกี่ยว และดําเนินการในโรงบรรจุมะเขือเทศ สําหรับมะเขือเทศในกลองขนาด 
10 กก. คาใชจายของการดําเนินการในโรงบรรจุบางครั้งจะสูงกวาคาใชจายในการปลูก แตการปฏิบัติงานในโรงบรรจุทําใหเพิ่ม
ราคาขายผลิตผลในตลาด กลาวคือ ไดมะเขือเทศสุกที่คุณภาพสม่ําเสมอแนนอน และไดกําไรเพิ่มสุทธิจากการขายมะเขือเทศ
เขียวถึง 28% ในอําเภอฝางมีสวนสมและเรือนบรรจุ ที่ใชเทคโนโลยีที่ทันสมัย ผลิตสมคุณภาพออกจําหนายไมนอยกวา 50 แหง 
ยังไมเคยมีการศึกษาระบบการทํางานและการใชเครื่องจักรที่สัมพันธกันภายในเรือนบรรจุดังกลาวเลย  การวิจัยจึงมุงศึกษา
เปรียบเทียบระบบการทํางานของเรือนบรรจุสมในเขตฝางที่ใชเทคโนโลยีสมัยใหม  

 
อุปกรณและวิธีการ 

การศึกษา ประกอบดวยการเก็บขอมูลผานแบบสอบถาม การเก็บขอมูลภาพนิ่ง วีดีโอ และคอมพิวเตอรแบบพกพา
(Notebook) เกี่ยวกับระบบขั้นตอนการทํางาน รายละเอียดแตละเครื่องจักรในสายการผลิตทั้งหมด  รายละเอียดเกี่ยวกับราคา  
อัตราการผลิต การทํางานและอุปกรณที่ใชในแตละเครื่อง  การบรรจุ  ปญหาและอุปสรรค  โดยเลือกสุมศึกษา 3 โรงบรรจุในเขต
อําเภอฝาง 

ผลการศึกษา 
ระบบเรือนบรรจุ (Packing House) ของไรสมในเขตฝาง สามารถแบงออกเปน 3 แบบ คือ  1) เรือนบรรจุธนาธร 2) 

เรือนบรรจุระบบบานแพว จ. สมุทรสาคร 3) เรือนบรรจุระบบฝาง ระบบการทํางานของเรือนบรรจุธนาธร  สามารถแสดงให
เขาใจงาย เปน Flow Chart (Figure 1) 1. การรับผลิตผล  :  ปกติสมที่ปอนเขาสูสายการบรรจุมาจากไรของธนาธรที่ปลูกเอง 
เมื่อรถบรรทุกสมมาถึงบริเวณเรือนบรรจุ  รถโพลคลิฟทจะขนถายตะกราสมเขาสูบริเวณสายการผลิต  คนงานประมาณ  2-3  
คน  เทสมจากตะกราลงบริเวณรับ  2. การแช  : สมจะถูกลําเลียงมาแชในอางที่มีน้ําผสมกับสบูและคลอรีนเพื่อทําความสะอาด
ผิวสม  3. การลาง  : สมที่ผานการแช  มาแลวจะถูกลําเลียงตอไปยังเครื่องลางซึ่งประกอบดวยลูกกลิ้ง  ที่มีขนแปรงโดยรอบ
สําหรับขัดทําความสะอาดผิวสม  และมีหัวฉีดน้ําลงมาที่ผลสมตลอดเวลา  4.  การทําใหผิวแหง  :  สมผิวเปยก จะเคลื่อนที่เขา
ตูอบผิวใหแหงซึ่งใชอุณหภูมิในการอบแหงประมาณ  40  องศาเซลเซียส  มีพัดลม  ตัวชวยในการกระจายความรอนและระบาย
ความชื้น ใชความรอนจากแกส  5.  การเคลือบไข  : สมสะอาดจากตูอบแหงจะถูกลําเลียงไปสูเครื่องเคลือบไขที่มีเซ็นเซอร เพื่อควบคุม
ปริมาณการใชน้ํายาเคลือบไขโดย มีโซเปนตัวขับเคลื่อนใหหัวฉีด 2 หัว เคลื่อนที่พนน้ํายาไปมา 6. การอบผิวใหแหง  : เพื่อเรงใหไขที่
ผิวสมแหงอยางรวดเร็ว  ใชอุณหภูมิในการอบประมาณ  43  องศาเซลเซียส  มีพัดลม   ชวยในการกระจายความรอนและระบาย
ความชื้น  ใชความรอนจากแกส  7. การคัดเลือก  : เปนการคัดเลือกผลสมที่ตกเกรด  ไดแก  สมลูกเล็กเกินไป  นิ่ม ลาย และเสีย
ออก ใชคนงานประมาณ  2-3  คนที่มีความชํานาญ 8. การคัดขนาด :เปนการคัดขนาดสมดี(ในเกรด)ดวยเครื่องที่นําเขามาจาก
ตางประเทศ เครื่องนี้จะใชกลองสองวัดคาพารามิเตอรตางๆเชน เสนผานศูนยกลาง ,น้ําหนัก ,สี ที่ธนาธรใชขนาดเสนผานศูนยกลาง
อยางเดียว แลวสงขอมูลไปยังคอมพิวเตอร  คอมพิวเตอรจะประมวลผลวาสมผลนั้นมีขนาดเทาไรเปนเบอรอะไร  ซึ่งคาที่จะสอบเทียบ
ถูกกําหนดไวในคอมพิวเตอรแลว 9. การติดสติ๊กเกอร : ใชเครื่องซึ่งนําเขามาจากตางประเทศ กลไกการติดสติ๊กเกอรของเครื่องใช
ลมเปาตัวสติ๊กเกอรใหติดที่ผิวสม 10. การบรรจุ  : สมจะถูกลําเลียงไปสูการบรรจุลงตะกรา มีตาชั่งดิจิตอลที่ตั้งน้ําหนักไวแลวติดกับ
เครื่องบรรจุ นําตะกราสมที่เต็มแลวไปบรรจุในบรรจุภัณฑแบบอื่นตอ  เชน  บรรจุแบบกลองตามขนาด และบรรจุลงถุงตาขาย  
 เรือนบรรจุแบบระบบบานแพว จ.สมุทรสาคร และเรือนบรรจุแบบระบบฝาง จ.เชียงใหม 

เรือนบรรจุระบบบานแพวและระบบฝาง มีกระบวนการผลิตสมในเรือนบรรจุคลายกันและคลายกับระบบเรือนบรรจุ
ของธนาธรดังแสดงใน Flow Chart  แตมีประเด็นที่แตกตางกับเรือนบรรจุของธนาธร ซึ่งไดแสดงสัญญลักษณ *  ใน Flow Chart  
เรือนบรรจุธนาธร มีการแชสม  คัดขนาดกอนจะติดสติ๊กเกอร  สวนเรือนบรรจุระบบบานแพวและระบบฝาง  จะติดสติ๊กเกอรกอน
การคัดขนาดและไมมีการแชสม  

 

วิจารณผล 
1. ระบบบานแพวและฝาง   พัฒนาแบบ  Copy and Development มาจากอุปกรณเรอืนบรรจขุองออสเตรเลียและของสเปน  
2. ในเรือนบรรจุระบบบานแพวและฝาง ทําการติดสติ๊กเกอรกับผลสมกอนการคัดขนาด สมกอนการคัดขนาดมีความ

แปรปรวนมากในเรื่องขนาดผล อาจทําใหตั้งระยะใหหัวติดสติ๊กเกอรปายสติ๊กเกอรลงบนผิวผลสมแตละลูกใหแนบสนิทยาก 
ในขณะที่เรือนบรรจุธนาธรจะคัดขนาดสมกอนแลวจึงคอยเอาสมแตละขนาดมาติดสติ๊กเกอร ซึ่งความแปรปรวนของระยะติด
สติ๊กเกอรจะนอย และประสิทธิภาพการทํางานดีกวา  (ผิดนอย)   

3. การแชผลสมในเรือนบรรจุธนาธรอาจไมจําเปน   เพราะในเรือนบรรจุอีก  2  แหง  ก็สามารถผลิตสมไดดีโดยไมมีอางแช



 

สม  ซึ่งจะทําใหประหยัดตนทุนซื้อสายการบรรจุได  อีกทั้งสารเคมีในการทําความสะอาดในปจจุบันมีประสิทธิภาพและเปน  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figure 1 Flow chart of operation of THANATHOHN PACKING HOUSE 
 
 
มิตรกับส่ิงแวดลอม  สามารถใสเขาไปในเครื่องลางก็นาจะเพียงพอ 

4. การคัดเลือกเอาสมตกเกรด  สมมีตําหนิออกจากสมคละเกรด  ทุกเรือนบรรจุยังใชคนงานทําบนโตะคัดเลือกขั้นตอนนี้
ควรจะมีการวิจัยพัฒนาเทคโนโลยีที่จะมาชวยคัดแยกเอาสมตกเกรด  และสมมีตําหนิตาง  ๆ  ออกโดยอัตโนมัติ   

5. ระบบการบรรจุสมลงตะกราในเรือนบรรจุแบบบานแพว  และ  ฝาง  ไมมี  Vibrator ทําใหเวลาขนสมในตะกราไปสูลูกคา
ปลายทางเกิดปญหาสมยุบตัว (Sagging) และช้ําเสียหายงายและเปนการบรรจุที่ให  Packing Density ต่ํา มีตนทุนตอ  กก.  ของการขนสง
สูง 
 

สรุปผลการศึกษา 
เรือนบรรจุระบบบานแพวและระบบฝางมีกระบวนการผลิตสมในเรือนบรรจุคลายกันและคลายกับระบบเรือนบรรจุ

ของธนาธรแตมีประเด็นที่แตกตางกับเรือนบรรจุของธนาธร สรุปไดตาม Table 1 
 

คําขอบคุณ 
ผูวิจัยขอขอบคุณโครงการพัฒนาบัณฑิตศึกษาและวิจัยเทคโนโลยีหลังการเก็บเกี่ยว  ADB  มหาวิทยาลัยเชียงใหม ทุก

ฝายที่สนับสนุนทุนวิจัย ขอขอบคุณเจาของเรือนบรรจุทั้ง 3 แหงที่กรุณาใหเยี่ยมชมการทํางาน 
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Table 1 Comparison of selected tangerine packing houses in Fang district  
Items Thanathohn Ban Paew and Fang 

1.   Operation system Sizing before sticker application. Sticker application before sizing. 
2.   Soaking Yes No 
3.   Waxing Two spraying nozzles driven by chain 

and a gear motor which was controlled 
by sensor. This saves wax and energy.  

Three stationary spraying nozzles spraying by 
means of air pressure. Operation technology is 
lower than that of THANATHOHN but it tends to 
be more easily maintenanced in the rural area. 

4.   Sizing Optical sizing to get 9 to 10 sizes. Mechanical sizing with the perforated cylindrical 
sizer producing 9 sizes. 

5.   Sticker application Small loss (≅5%) with a sticker costing 
0.08 baht per unit. The sticker head was 
leased at the rate of 800 USD per head 
per year. 

More loss (≅20 .(%The sticker head was 
completely bought at the cost of 140,000 
baht/head. Each sticker costs 0.02 baht.   

6.   Packaging Using automatic built-in balance 
packaging machine. Several types 
of package available, e.g. box, 
plastic net bag. 

Semi-automatic packaging. Worker help 
packaging and weighing with spring 
balance (100 kg range). Packages were 
plastic basket and corrugated box. 

7.   System control Computer online Manual 
8.   Production technology Foreign countries Mostly local except the sticker head made from 

Australia. 
9.   Market Off-shore in different continents Mainly local market, sometime neighboring countries 
10.Investment per packing line 
     (Million baht)  

17-24 1.2 (Ban Paew), 3.3 (Fang) 

11.Through put capacity )ton/hr(. 6-8 5-6 
12.Ratio of throughput capacity 
     to investment (Ton per hour 
     per million baht) 

0.34 2.44 

13.Unit tangerine price (baht/kg.) 35 18 
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