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Abstract 
An experiment was  conducted with the aim of testing two seed drying methods on exported  hybrid 

tomato seeds quality. The two drying methods were : modified air drying method (using low humidity  air systems)  
and sun drying method. The experiment was conducted of seed quality testing laboratory, Seed Processing Plant, 
Faculty of Agriculture, Khon Kaen University. The hybrid tomato seed from 4 farmers were dried with the two 
different drying method. After drying, the hybrid tomato seed were taken for seed quality testing. The results 
indicated that the modified air drying method was better than the sun drying method in reducing the moisture 
content from 65.78 to 7.09 % using 24 hours, for sun drying using 96 hours. The seed germination percentage 
under laboratory condition was not significantly different with various types drying methods. Under field condition, 
for modified air drying method had a tendency to give higher seed germination and speed of germination than sun 
drying method. 
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บทคัดยอ 

การศึกษาวิธีนี้มีวัตถุประสงคเพื่อทดสอบวิธีการลดความชื้นและคุณภาพเมล็ดพันธุที่แตกตางกัน 2 วิธีการ คือ การใช
เครื่องลดความชื้นชนิดลมแหง  และการลดความชื้นโดยวิธีธรรมชาติ  โดยดําเนินการทดลองที่อาคารปรับปรุงสภาพเมล็ดพันธุ  
คณะเกษตรศาสตร  มหาวิทยาลัยขอนแกน  โดยนําเมล็ดพันธุมะเขือเทศลูกผสม TMSP051  จากเกษตร 4 ราย  มาลดความชื้น
ดวย 2 วิธีการ แลวนําไปตรวจสอบคุณภาพเมล็ดพันธุในลักษณะตาง ๆ กัน  พบวาการลดความชื้นดวยเครื่องลดความชื้นชนิด
ลมแหงทําใหเมล็ดพันธุมีความชื้นเฉลี่ย 65.78 เปอรเซ็นต ลดความชื้นเหลือเฉลี่ย 7.09 เปอรเซ็นต ภายใน 24 ชั่วโมง  ในขณะที่
วิธีการตากแดดใชเวลาประมาณ  96 ชั่วโมง  การตรวจสอบความงอกของเมล็ดพันธุมะเขือเทศที่เพาะในหองปฏิบัติการไม
แตกตางกันทางสถิติระหวางการลดความชื้น 2 วิธี  แตเมื่อเพาะความงอกในโรงเรือนทดลอง พบวาการลดความชื้นดวยเครื่อง
ลดความชื้นชนิดลมแหงมีความงอกและความเร็วในการงอกของเมล็ดสูงกวาการลดความชื้นดวยวิธีการตากแดด   
คําสําคัญ :  วิธีการลดความชื้น, คุณภาพเมล็ดพันธุ, เมล็ดพันธุมะเขือเทศ, ความงอกเมล็ดพันธุ 

 
คํานํา 

ประเทศไทยมีการสงออกเมล็ดพันธุผักที่มีมูลคาสูงไปยังตางประเทศ มีมูลคามากกวา 1,600 ลานบาท เมล็ดพันธุผัก
มูลคาสูงที่สงออกตองมีความงอกไมนอยกวา 90 เปอรเซ็นต  เมล็ดพันธุที่มีมูลคาสูงที่มีการผลิตมากที่สุดคือเมล็ดพันธุมะเขือ
เทศ ปญหาที่สําคัญที่เกี่ยวของกับคุณภาพหลังจากการเก็บเกี่ยวมะเขือเทศออกจากแปลงปลูกคือกระบวนการในการลดความชื้น 
ซึ่งในปจจุบันเกษตรกรยังใชวิธีการลดความชื้นแบบธรรมชาติ โดยหลังจากการเก็บเกี่ยวแลวเกษตรกรจะนําเมล็ดไปลางและแช
ลงในน้ําเพื่อคัดแยกเมล็ดเบาที่ลอยน้ําออกจากเมล็ดพันธุที่หนักกวา(จมน้ํา) ดวยวิธีดังกลาวเมล็ดพันธุมะเขือเทศจึงมีความชื้น
สูงมาก ในการวิจัยนี้จึงไดศึกษาวิธีการลดความชื้นความชื้น  2  วิธี คือการลดความชื้นแบบเดิม และการใชเครื่องลดความชื้น
ชนิดลมแหง จากนั้นเปรียบเทียบคุณภาพของเมล็ดพันธุมะเขือเทศจากการลดความชื้น 
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อุปกรณและวิธีการทดลอง 
เก็บเกี่ยวมะเขือเทศจากแปลงปลูกของเกษตรกรรวมมือของบริษัท เอ จี ยูนิเวอรแซล จํากัด  จํานวน 4 ราย  นํามาผา

ผล และลางเมล็ดออก แลวจึงนํามาลดความชื้น 2 วิธีการ 
1) การลดความชื้นเมล็ดพันธุ โดยวิธีการของเกษตรกร  
2) การลดความชื้นเมล็ดพันธุโดยใชเครื่องลดความชื้นชนิดลมแหง 
เครื่องลดความชืน้ชนิดลมแหงรุน SKK01 เปนเครื่องลดความชื้นทีป่ระดิษฐขึน้ที่คณะเกษตรศาสตร มหาวิทยาลัยขอนแกน 

สามารถลดความชื้นเมล็ดพันธุพืชมูลคาสูงได โดยใชอุณหภูมิต่ํา (25-35 องศาเซลเซียส) ภายในเครื่องมีกลองบรรจุเมล็ดพันธุ 
8 กลอง การลดความชื้นโดยการผานอากาศที่มีความชื้นสัมพัทธต่ําประมาณ 30 %RH เขาไปในกลองบรรจุเมล็ดพันธุ อากาศที่
มีความชื้นต่ําจะดึงเอาความชื้นออกจากเมล็ดมะเขือเทศ อากาศจะมีความชื้นมากขึ้นและผลิตอากาศแหงใหไหลผานกลอง
บรรจุเมล็ดพันธุมะเขือเทศอีกครั้งเพื่อลดความชื้น (บุญมี, 2545) นําเมล็ดพันธุมะเขือเทศหลังจากการลางทําความสะอาดแลว
จากเกษตร 4 รายๆ ละ 20 กิโลกรัม (เมล็ดเปยก) แบงเมล็ดพันธุมะเขือเทศจากเกษตรกรแตละรายออกเปน 2 สวน สวนที่ 1 นํา
ออกตากแดดตามวิธีของเกษตรกร สวนที่ 2 นําเมล็ดพันธุเขาเครื่องลดความชื้น โดยควบคุมอุณหภูมิไวที่ 30 องศาเซลเซียส 
ตรวจสอบความชื้นเมล็ดพันธุ และคุณภาพเมล็ดพันธุ ความงอกของเมล็ดพันธุที่เพาะในหองปฏิบัติการและสภาพเรือนทดลอง 
และความเร็วในการงอก หลังจากการลดความชื้น การเพาะความงอกเมล็ดพันธุมะเขือเทศใชวิธี Top paper (TP) เมื่อเพาะใน
หองปฏิบัติการ การเพาะในเรือนทดลอง ใช peat moss เปนวัสดุเพาะ โดยประเมินความงอกครั้งแรกและครั้งสุดทาย สวนการ
ประเมินความเร็วในการงอกนับจํานวนตนกลาทุกวันหลังการประเมินความงอกครั้งแรก โดยใชสูตร 

Germination Index =      จ.น.ตนกลาปกติหลังการงอก     … + …      จ.น.ตนกลาปกติ 14 วันหลังเพาะ 
                                               จ.น.วันที่งอก                                    จ.น.วันที่ตรวจนับครั้งสุดทาย 

จากนั้นนําเมล็ดพันธุมะเขือเทศที่ลดความชื้นแลวของเกษตรกรรายที่ 3 และ 4 ไปเรงอายุเมล็ดเพื่อทดสอบความ
แข็งแรงของเมล็ดในตูเรงอายุ  ใชอุณหภูมิ 42 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ 100 %RH โดยสุมตัวอยางเมล็ดออกมา
ตรวจสอบการเปลี่ยนแปลงคุณภาพเมล็ดพันธุทุกๆ 2 วัน จนถึงเวลา 8 วัน 

 

 
Figure 1  Modified Air Seed Dryer (A) and schematic layout of the dryer (B): cool coil (b1), heat coil (b2), 

centrifugal fan (b3), air exhaust (b4) and dryer box (b5). (after SIRI, 2003) 
 

ผลและวิจารณ 
1. คุณภาพเมล็ดพันธุหลังการลดความชื้น  

เมล็ดพันธุมะเขือเทศของเกษตรกรราย 4 ราย มีความชื้นของเมล็ดเริ่มตน 52.63-73.68 เปอรเซ็นต เมื่อลดความชื้น
โดยวิธีการใชเครื่องลดความชื้นชนิดลมแหงแลวทําใหความชื้นของเมล็ดพันธุลดลงเหลือ 6.40-7.95 เปอรเซ็นต ซึ่งมีการลดลง
ของความชื้นประมาณ 45-67 เปอรเซ็นต ใชเวลาการการลดความชื้นเพียง 24 ชั่วโมง สวนเมล็ดที่ลดความชื้นโดยการตากแดด
ตามวิธีการลดความชื้นของเกษตรกรนั้นใชเวลา 96 ชั่วโมง (4 วัน) ความชื้นถึงจะลดลงอยูในระดับเดียวกันกับวิธีการใชเครื่อง
ลดความชื้นชนิดลมแหง (Table 1) ซึ่งเปนผลจากการทํางานของเครื่องลดความชื้นชนิดลมแหงที่สามารถดึงน้ําออกจากเมล็ด
พืชอยางตอเนื่อง ซึ่งไดผลเชนเดียวกับงานของ บุญมี และทัศนีย (2547) 
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เมื่อนําเมล็ดมาตรวจสอบคุณภาพของเมล็ดพันธุในสภาพหองปฏิบัติการ พบวา ความงอก ดรรชนีในการงอกของ
เมล็ดไมแตกตางกันทางสถิติระหวางวิธีการลดความชื้นโดยวิธีการตากแดดและการใชเครื่องลดความชื้นชนิดลมแหง สวนการ
ตรวจสอบความงอก ดรรชนีในการงอกของเมล็ด และจํานวนตนกลาที่ผิดปกติในสภาพเรือนทดลอง พบวา มีความแตกตางกัน
ทางสถิติระหวางวิธีการลดความชื้นของเกษตรกรและการใชเครื่องลดความชื้นชนิดลมแหง โดยการใชเครื่องในการลดความชื้น
ชนิดลมแหงมีผลตอเมล็ดพันธุของเกษตรกรรายที่ 1 และ 2 ทาํใหเมล็ดมะเขือเทศมีเปอรเซ็นตความงอกมากกวาการใชวิธีการ
ตากแดด ซึ่งเปนไปในทางเดียวกันกับความเร็วในการงอกของเมล็ด แตพบวาการลดความชื้นโดยวิธีการตากแดดทําใหมีตน
กลาที่ผิดปกติมากกวาการลดความชื้นโดยการใชเครื่องลดความชื้นเมล็ดพันธุชนิดลมแหงของเกษตรกรรายที่ 2 และ 3 (Table 
2) ซึ่งผลการทดลองนี้สอดคลองกับงานของ บุญมี และทัศนีย (2547) 

 

Table 1 Changes of moisture content of hybrid tomato seed by using different drying methods. 
Sun drying Modified air drying  

Number Sample Initial 
moisture 

content (%) 

Moisture 
content after 
drying (%) 

Decreasing 
of moisture 
content (%) 

Initial 
moisture 

content (%) 

Moisture 
content after 
drying (%) 

Decreasing 
of moisture 
content (%) 

Farmer No. 1 73.68 7.39 66.29 72.22 6.79 65.43 
Farmer No. 2 63.16 6.40 56.76 83.33 8.64 74.69 
Farmer No. 3 52.63 7.59 45.04 72.22 7.79 64.43 
Farmer No. 4 73.68 6.99 66.69 72.22 6.79 65.43 

 
Table 2 Seed Germination, abnormal seedling and germination index of hybrid tomato seed after using different 

drying methods.1/ 
                 Laboratory condition1/                                         Green house condition1/ 

   

 

Number 

Sample 

 

 

Drying method Germination 

(%) 

Abnormal 

seedling (%) 

Germination 

index 

 Germination 

(%) 

Abnormal 

seedling (%) 

Germination 

index 

1 Sun drying 92.00 3.66 b 6.65  89.66 b 4.66 17.50 

 Modified air drying 86.66 7.33 a 6.49  95.66 a 2.33 18.10 

2 Sun drying 89.00 5.00 7.12  85.66 b 10.00 a 16.62 b 

 Modified air drying 91.66 5.66 7.02  94.66 a 2.33 b 18.20 a 

3 Sun drying 91.00 4.66 6.84  88.00 5.66 a 17.34 

 Modified air drying 94.66 5.00 7.40  95.66 1.00 b 18.06 

4 Sun drying 93.66 2.00 b 7.20  96.33 2.00 18.19 

 Modified air drying 90.33 7.00 a 6.62  88.00 3.66 16.53 
1/ Mean in the same column followed by different letters are significantly at the 1% level of probability by DMRT. 
 

2. คุณภาพเมล็ดพันธุมะเขือเทศหลังการเรงอายุ 
ภายหลังจากการนําเมล็ดพันธุมะเขือเทศของเกษตรกรรายที่ 3 และ 4 มาเรงอายุเปนเวลา 8 วัน พบวาเมล็ดที่ผาน

การลดความชื้นโดยวิธีการใชเครื่องลดความชื้นชนิดลมแหงเมล็ดพันธุของเกษตรกรรายที่ 3 มีความงอกของเมล็ดเมื่อเพาะใน
หองปฏิบัติการและในสภาพเรือนทดลองสูงกวาเมล็ดที่ผานการลดความชื้นโดยวิธกีารตากแดดเมื่อเรงอายุเมล็ดเปนระยะเวลานาน 
8 วัน สวนเมล็ดพันธุของเกษตรกรรายที่ 4 พบวา ความงอกของเมล็ดที่เพาะในสภาพเรือนทดลองสูงกวาเมล็ดที่ผานการลด
ความชื้นโดยวิธีการของเกษตรกร (Table 3) 
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Table 3 Germination and germination index of hybrid tomato seed after using different drying methods and 
accelerated aging process1/ 

Sun drying  Modified air drying 

Laboratory  Green house  Laboratory  Green house 

Period of 

accelerated 

aging (day) Germination 

(%) 

Germination 

index 

 Germination 

(%) 

Germination 

index 

 Germination 

(%) 

Germination 

index 

 Germination 

(%) 

Germination 

index 

Farmer No. 3            

0 91.00 a 6.84 a  88.00 a 17.34 a  94.66 a 7.40 a  95.66 a 18.06 a 

2 93.33 a 6.70 a  61.00 b 4.44 d  92.33 a 6.59 ab  91.00 a 9.71 c 

4 91.66 a 6.54 a  90.33 a 10.90 b  93.33 a 6.66 ab  95.66 a 15.66 b 

6 72.66 b 5.19 b  85.00 a 8.68 c  90.33 a 6.45 b  71.66 b 8.50 c 

8 65.33 b 4.67 b  63.00 b 4.80 d  83.33 b 5.95 b  82.66 ab 5.99 d 

F-test ** **  ** **  ** *  ** ** 

C.V.(%) 5.99 7.67  7.07 7.64  4.14 6.47  8.00 10.08 

Farmer No. 4            

0 93.66 a 7.20 a  96.33 a 18.19 a  90.33 a 6.62 a  88.00 ab 16.53 a 

2 90.66 ab 6.73 ab  85.66 b 10.27 c  90.66 a 6.51 a  77.00 b 5.80 c 

4 88.66 ab 6.33 bc  90.33 ab 11.98 b  87.33 a 6.23 a  92.33 a  9.80 b 

6 88.66 bc 5.76 cd  90.66 ab 11.14 bc  75.00 b 5.35 b  89.66 a 9.70 b 

8 75.66 c 5.40 d  71.66 c 5.16 d  58.33 c 4.16 c  80.66 ab 5.89 c 

F-test * **  ** **  ** **  * ** 

C.V.(%) 6.92 6.84  3.80 6.32  7.53 7.93  7.35 10.98 
1/ Mean in the same column followed by different letters are significantly at the 1% level of probability by DMRT. 
 

สรุปผลการทดลอง 
การลดความชื้นเมล็ดพันธุมะเขือเทศดวยเครื่องลดความชื้นชนิดลมแหง ทําใหปริมาณเมล็ดดีมากกวาการลดความชื้น

ดวยการตากแดด สวนความงอกเมื่อเพาะเมล็ดพันธุในเรือนทดลองเปอรเซ็นตความงอกของเมล็ดพันธุที่ลดความชื้นดวยเครื่อง
มีแนวโนมมากกวาเมล็ดพันธุที่ผานการลดความชื้นดวยการตากแดด เมื่อตรวจสอบความแข็งแรงของเมล็ดพันธุดวยการนําเมล็ด
พันธุมาเรงอายุไมพบความแตกตางระหวางการลดความชื้นที่แตกตางกัน แตอยางไรก็ตามเมื่อเพาะเมล็ดพันธุในสภาพเรือน
ทดลองคุณภาพเมล็ดพันธุในดานเปอรเซน็ตการงอกจะต่ํากวาการเพาะเมล็ดในหองปฏิบัติการ 
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