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Abstract 
A banana rope spinning machine were designed and fabricated for preparing banana rope as a famous 

weave product of Thailand such as bag, basket etc. The methodology included of a) study of banana rope 
physical properties b) design and fabrication c) 3 levels of spinning speeds as 1,100, 1,300 and 1,500 rpm were 
studied and 3 parameters as machine efficiency, percentage of loss, spindding capacity were evaluated 
and d) comparison of machine operation and manual method were studied. The result indicated that   
the average length and weight of banana rope was 1,187.50 ± 8.06 mm and 4.59 ± 0.88 g, respectively.  
The machine consisted of 1) a steel structure had 500 mm width, 800 mm length and 1,200 mm height   
2) spindding part 3) 0.5 hp electric motor transmitted power through to 1:40, reduction gear. The suitable 
working condition at 1,500 rpm of speed presented the maximum efficiency and machine capacity  
91.66 ± 14.43% and 36.80 ± 2.98 rope/h, respectively. Moreover, the percentage of loss was smallest 8.30 ± 
14.43%. The machine operated higher than labor (8 rope/h) approximately 4.6 times.  
Keywords:  banana rope, spinning, spinning machine 

 
บทคัดยอ 

เครื่องฟนเชือกกลวยไดออกแบบและสรางข้ึน เพ่ือชวยในการเตรียมเชือกกลวยสําหรับแปรรูปเปนผลิตภัณฑจักสาน 
ท่ีมีช่ือเสียงของประเทศไทย เชน กระเปา ตะกรา เปนตน  วิธีการศึกษาประกอบดวย 1) การศึกษาลักษณะทางกายภาพของเชือก
กลวยบางประการ 2) การออกแบบและสรางเครื่อง  3) การทดสอบหาสภาวะการทํางาน ท่ี เหมาะสมของเครื่อง 
ท่ีความแตกตางของความเร็วรอบชุดฟน 3 ระดับ ไดแก 1,100 1,300 และ 1,500 รอบ/นาที และเปรียบเทียบกับการทํางานของ
แรงงานคนฟนดวยมือ ผลการศึกษาพบวา เชือกกลวยมีความยาวและนํ้าหนักเฉลี่ย 1,187.50 ± 8.06 มม. และ 4.59 ± 0.88 ก. 
ตามลําดับ สวนประกอบของเครื่องฟนเชือกกลวย ไดแก 1) โครงเครื่อง มีความกวาง 500 มม. ความยาว 800 มม. และ 
ความสูง 1,200 มม.  2) ชุดฟนเชือกกลวย 3) ระบบสง และถายทอดกําลังเปนมอเตอรไฟฟาขนาด 0.5 แรงมาสงกําลังผาน 
เกียรทดขนาด 1:40 สภาวะการทํางานท่ีเหมาะสมของความเร็วรอบชุดฟน 1,500 รอบ/นาที ไดประสิทธิภาพ และความสามารถใน
ก า ร ทํ า งาน สู ง ท่ี สุ ด คื อ  91.66 ± 14.43% แ ล ะ  36.80 ± 2.98 เส น /ช ม . ต าม ลํ า ดั บ  แ ล ะ มี ร อ ย ล ะ ก า รสู ญ เสี ย 
ต่ําท่ีสุดคือ 8.30 ± 14.43%  ท้ังน้ีเครื่องสามารถทํางานไดมากกวาแรงงานคน (8 เสน/ชม.) ประมาณ 4.6 เทา  
คําสําคัญ:  เชือกกลวย  การฟน  เครื่องฟน 
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คํานํา 
กลวยนํ้าวา (Musa sapientum  L.) จัดเปนพืชเศรษฐกิจของประเทศไทย สามารถสรางรายไดจากการสงออกเฉลี่ย 

ปละไมต่ํากวา 300 ลานบาท กลวยมีสวนประกอบตางๆของตน ซึ่งลวนมีประโยชนมากมาย  ผลใชบริโภค  ใบนํามาทํา 
บรรจุภัณฑ ใหความหอมเฉพาะตัว และชวยลดภาวะโลกรอน  (กรมสงเสริมการเกษตร, 2547)  สวนของลําตนเมื่อกลวยออกผล
แลว ตนกลวยตนน้ันจะไมใหผลไดอีก  แตสามารถนํามาทําเชือกกลวยสําหรับจักสานผลิตภัณฑงานทํามือ (hand made) ได
หลากหลาย เชน กระเปา ตะกรา ฯลฯ เน่ืองจากมีคุณสมบัติเดนดานความแข็งแรง ทนทาน และเก็บรักษาไดนาน แสดงถึง 
อัตลักษณความเปนไทย สามารถขายในประเทศ และสงออกยังตลาดตางประเทศ เพ่ิมมูลคาใหกับตนกลวย ถือไดวาของเสียเปน
ศูนย (zero waste) สรางความมั่นคงทางเศรษฐกิจระดับวิสาหกิจชุมชน (SMEs) กระบวนการเตรียมเชือกกลวยกอนนําไปจักสาน
น้ันตองนํากาบกลวย เลือกเฉพาะกาบช้ันในสีขาวมากรีดเปนเสน ตากแดด และอบดวนกํามะถัน จากน้ันนําเชือกกลวยไปฟนดวย
มือ ลักษณะคลายกับการคลึงเสนเชือกกลวยหลายเสนให เขาเกลียวกัน แลวจึงจักสานเปนผลิตภัณฑตางๆ  ข้ันตอน 
การฟนเชือกกลวยตองใชแรงงานคนเปนหลัก การทํางานคอนขางชา ผลผลิตท่ีไดมีปริมาณต่ํา  เครื่องฟนเชือกกลวยจาก 
ภูมิปญญา (โรงเรียนวัดทรงธรรม , 2561) ยังประสบปญหาเรื่องตองใชแรงงานคนหมุนเครื่อง ทําให เชือกกลวยท่ีฟนได 
เกลียวเชือกไมสม่ําเสมอ และการพัฒนาเครื่องฟนเชือกกลวย (วิทยาลัยการอาชีพปราณบุรี, 2561) เครื่องทํางานดวยมอเตอร แต
เมื่อเครื่องทําการฟนเชือกกลวยเสร็จ จําเปนตองใชแรงงานคนปดสวิตซ จึงมีแนวคิดท่ีจะสรางเครื่องฟนเชือกกลวย เพ่ือใชทดแทน
แรงงานคนฟนดวยมือ และไมตองอาศัยแรงงานคนควบคุมเครื่อง 

 
อุปกรณและวิธีการ 

1. การศึกษาลักษณะทางกายภาพของเชือกกลวยบางประการ 
ศึกษาลักษณะทางกายภาพของเชือกกลวย พันธุตานี ท่ีจะนํามาใชจักสาน  โดยการวัดขนาด ความยาว และ 

ช่ังนํ้าหนักเชือกกลวย จํานวน 50 ตัวอยาง และวิเคราะหหาคาเฉลี่ย และสวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  เพ่ือใชเปนขอมูลสําหรับ
ออกแบบและสรางเครื่องฟนเชือกกลวย  
2. การออกแบบ และสรางเคร่ืองฟนเชือกกลวย 

นําขอมูลลักษณะทางกายภาพของเชือกกลวยมาใชออกแบบ และสรางเครื่องฟนเชือกกลวย เครื่องมีสวนประกอบสําคัญ 
3 สวน ไดแก 1) โครงเครื่อง 2) ชุดฟนเชือกกลวย และ 3) ระบบสงและถายทอดกําลัง 
3. การทดสอบหาสภาวะการทํางานท่ีเหมาะสมของเคร่ืองฟนเชือกกลวย 

นําเชือกกลวยท่ีผานการอบกํามะถัน ความยาว 120 ซม. จํานวน 2 เสนมาติดตั้งท่ีหัวจับเชือกกลวย ตอการฟน 1 ครั้ง 
เปดเครื่อง ทําการฟนท่ีความเร็วรอบ 1,100 รอบ/นาที พรอมบันทึกเวลาท่ีใชในการฟน พลังงานไฟฟา จากน้ันเปลี่ยน 
ความเร็วรอบ 1,300 และ 1,500 รอบ/นาที ความเร็วรอบละ 20 ซ้ํา จนครบ บันทึกผล คํานวณหาคาประสิทธิภาพในรูปรอยละ
การฟน ความสามารถในการทํางาน และรอยละการสูญเสีย ดังสมการท่ี 1, 2 และ 3 ตามลําดับ  พรอมท้ังเปรียบเทียบกับ
แรงงานคนฟนเชือกกลวยดวยมือ 

 
 

ประสิทธิภาพของการฝาน (%)             =       จํานวนเชือกกลวยท่ีฟนดี (เสน) × 100                        (1) 
                                                                       จํานวนเชือกกลวยกลวยท้ังหมด (เสน) 

 
ความสามารถในการทํางาน (เสน/ชม.)     =        จํานวนเชือกกลวยท่ีฟนไดดี (เสน)                           (2) 

                                                                         เวลาท้ังหมดท่ีใชในการฟน (ชม.) 
 

รอยละความสญูเสีย (%)                      =        จํานวนเชือกกลวยท่ีฟนเสีย (เสน) × 100                 (3) 
                                                                           จํานวนเชือกกลวยกลวยท้ังหมด (เสน) 
 

 
 
 



ว. วิทยาศาสตรและนวัตกรรมการเกษตร    ปที่ 55 ฉบับที ่1 (พิเศษ)  2567                                      การสรางและ          

 

33 

ผลการทดลอง 
1. การศึกษาลักษณะทางกายภาพของเชือกกลวยบางประการ 

ผลการศึกษาลักษณะทางกายภาพของเชือกกลวยท่ีผานการอบกํามะถัน เหมาะสําหรับใชงานจักสาน จํานวน 50 เสน ผล
แสดงดัง Table   

 
Table 1 Physical properties of banana rope 
   

Physical properties Average ± S.D. 
Average diameter (mm) 1,187.5±8.06 

Weight (g) 4.59±0.88 
 
2. การออกแบบ และสรางเคร่ืองฟนเชือกกลวย 

จากผลการศึกษาลักษณะทางกายภาพของเชือกกลวย พบวา เชือกกลวยมีความยาว 1,187.5±8.06 มม. จึงไดออกแบบ
และสรางเครื่อ งฟ น เชือกกลวย ให มี ระยะห างระหว างตั วจับยึดด านบนกับด านล าง 1,200 มม . ปรับระยะห างได  
มีลิมิตสวิตซตัดการทํางานของเครื่อง โดยท่ีลิมิตสวิตซสามารถปรับตําแหนงข้ึนลงไดตามความเหมาะสมของความยาว 
เชือกกลวย ตัวจับยึดดานบน มีจํานวน 2 ตัว เก่ียวดวยสปริง เพ่ือใหความยืดหยุนกับเชือกกลวย ตัวจับยึดดานลาง จํานวน  
1 ตัว เครื่องมีสวนประกอบสําคัญ 3 สวน ไดแก 1) โครงเครื่อง 2) ชุดฟนเชือกกลวย และ 3) ระบบสงและถายทอดกําลัง (Figure 
1) 
 
 
 
 
 
 
   
 
 
 
 
 
 
Figure 1   Banana rope spinning machine: frame (1), spinning part (2) and electric motor and reduction gear (3) 
 

หลักการทํางานของเครื่อง ใชเชือกกลวยจํานวน 2 เสนนําปลายเชือกกลวยท้ัง 2 เสน ผูกปมเขาดวยกัน และยึดกับ 
ตัวจับยึดของชุดฟนท่ี 1 ท่ีติดตั้งบริเวณดานลางของโครงเครื่อง จากน้ันนําปลายเชือกกลวยท่ีปลอยปลายไปจับยึดกับตัวจับยึดของ
ชุดฟนท่ี 2 ซึ่งมีตัวจับยึดจํานวน 2 ตัว ติดตั้งไว 2 ตําแหนง ยึดปลายเชือกตําแหนงละ 1 เสน เมื่อเครื่องทํางาน ชุดฟนท่ี 2 จะหมุน
เชือกกลวยแตละเสน ขณะท่ีชุดฟนท่ี 1 ทํางานดวยการหมุนพรอมฟนเชือกกลวยใหพันเขาเกลียวกัน โดยมีแกนบังคับ ทําหนาท่ีกด
บั งคั บ เกลี ย ว เชื อก ท่ี ฟ น ให มี ขน าด เกลี ย วสม่ํ า เส ม อ เท า กั น  เคลื่ อ น ท่ี ข้ึ น ต ามค วามสู งขอ งเค รื่ อ งไป พ ร อม กับ   
ความยาวของเกลียวเชือก มีลักษณะเปนเกลียวยาวข้ึนขางบน จนกระท่ังไดความยาวเชือกกลวยท่ีตองการ แกนบังคับจะสัมผัสกับ
ลิมิตสวิตซ ซึ่งใชตัดการทํางานของมอเตอร เพ่ือไมใหเชือกกลวยท่ีฟนแลวขาด  จากน้ันจึงนําเชือกกลวยฟนเสร็จออกจาก 
ตัวจับยึด พรอมผูกปมปองกันเกลียวคลายตัวออกจากกัน แลวจึงเริ่มทําการยึดเชือกกลวยท่ีตองการฟนเสนตอไป  

 

 

 



 การสรางและ    ท่ี 55 ฉบับที ่1 (พิเศษ)  2567                                ว. วิทยาศาสตรและนวัตกรรมการเกษตร     34 

3. การทดสอบหาสภาวะการทํางานท่ีเหมาะสมของเคร่ืองฟนเชือกกลวย 
ผลการทดสอบหาสภาวะการทํางานท่ีเหมาะสมของเครื่องฟนเชือกกลวย ดัง Table 2 และ เปรียบเทียบความสามารถใน

การทํางานของเครื่องกับแรงงานคน แสดงผลตาม Table 3 
 
Table 2   Working conditions of the machine as affected on different spinning speed   
 

Cultivar 
Spinning speed  

(rpm) 

Performances 
Efficiency  

(%) 
Capacity  
(kg/h) 

Spinning loss 
(%) 

Tani 
1,100 58.33±13.27 18.22±4.91 33.33±14.13 

1,300 75.00±23.10 26.61±7.18 25.05±12.55 
1,500 91.66±14.43 36.80±2.98 8.30±14.43 

 
Table 3 Capacity of banana rope spinning machine comparing with labor   
 

Type Capacity  
(rope/h) 

Machine 36.80±2.98 

Labor 8 
 

 วิจารณผล  
เมื่อความเร็วรอบชุดฟนเพ่ิมข้ึน จะมีอิทธิพลตอคาประสิทธิภาพการฟนเชือกกลวย และความสามารถในการทํางานของ

เครื่องใหเพ่ิมข้ึนตาม  เน่ืองจากความเร็วรอบชุดฟนต่ําเกินไป  มีผลทําใหฟนไดเสนเชือกกลวยดีนอย สาเหตุมาจากความเร็วรอบต่ํา 
ชุ ด หั ว จั บ เชื อ ก ก ล ว ย ห มุ น ช า  เก ลี ย ว ใน เส น เชื อ ก ก ล ว ย จ ะ แ น น เกิ น ไป  เ ชื อ ก ก ล วย จึ งข าด ร ะห ว า งก ารฟ น 
ท่ีความเร็วรอบสูง1,500 รอบ/นาที ถือวาเหมาะสม มีผลใหเกลียวเสนเชือกกลวยมีความสม่ําเสมอ แตถาความเร็วรอบสูงกวาน้ี
เกลียวเชือกจะขาด 

 
สรุป 

สภาวะการทํางานท่ีดีท่ีสุดของเครื่องฟนเชือกกลวยคือ ท่ีระดับความเร็วรอบชุดฟนเทากับ 1,500 รอบ/นาที แสดงคา 
ประสิทธิภาพ และความสามารถในการทํางานสูงสุด 91.66±14.43 % และ 36.80±2.98 เสน/ชม. ตามลําดับ โดยมีรอยละ 
การสูญเสียต่ําท่ีสุดคือ 8.30±14.43% 
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