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Abstract 
The objectives of this study were to study the physical characteristics of cassava as well the cutting 

capability of farmers, for the design and construction of the cassava tuber cutting machine depart cassava 
rhizome, and to test and assess the machine’s capability. The study was initially carried out through planning and 
studying all related information of cassava’s physical characteristics including the bending size of the trunk, its 
trunk and rhizome’s sizes. The study also covered the cutting of cassava root from rhizomes by farmers. Finally 
the design of the cassava root cutting from rhizome machine was carried out. The machine consisted of machine’s 
structure, a cylindrical set of blades, and a set of rollers and springs. The testing and assessment on the 
machine’s performance with a 5.5 hp gasoline engine at an optimum values of the cylindrical blades speed of  
800 rpm showed that the machine’s operational capability was at 849 kg per hour. Its capability of cutting cassava 
roots from rhizomes was 88% with the loss rate of 12 percent.  
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บทคัดยอ 

การศึกษาน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อ ศึกษาลักษณะทางกายภาพของมันสําปะหลัง และการตัดของเกษตรกร เพื่อนํามา
ออกแบบและสรางเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา และทดสอบและประเมินผลเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 
วิธีในการดําเนินงานไดมีการวางแผนและศึกษาขอมูลที่เก่ียวของ โดยศึกษาลักษณะทางกายภาพมันสําปะหลัง ขนาดลําตน 
ขนาดเหงามันสําปะหลังและขนาดความโคงงอของลําตน ศึกษาวิธีการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาของเกษตรกร และ
ออกแบบเครื่องตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา ประกอบดวยโครงสรางของเครื่อง ชุดกระบอกใบมีด ชุดลูกกล้ิงและชุดสปริง 
ผลการทดสอบและประเมินผลเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาใชเคร่ืองแกสโซลีน ขนาดกําลัง 5.5 แรงมา เปนเคร่ืองตน
กําลัง ความเร็วรอบของใบมีดทรงกระบอกที่เหมาะสม 800 รอบตอนาท ีพบวามีความสามารถในการทํางาน 849 กิโลกรัมตอ
ชั่วโมง ประสิทธิภาพในการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 88 เปอรเซ็นต และการสูญเสีย 12 เปอรเซ็นต  
คําสําคัญ: เคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลัง, เหงามันสําปะหลัง 

 
คํานํา 

มันสําปะหลัง เปนพืชเศรษฐกิจที่สําคัญของประเทศไทย และประเทศไทยเปนผูสงออกผลิตภัณฑมันสําปะหลังราย
ใหญของโลก ในป 2560 สงออกในรูปมันสําปะหลังอัดเม็ดและมันสําปะหลังเสนประมาณ 6.6 ลานตัน มีมูลคากวา 36,000 
ลานบาท และสงออกในรูปแปงมันสําปะหลังประมาณ 2.9 ลานตัน มีมูลคากวา 37,000 ลานบาท (กองมาตรฐานสินคานําเขา
สงออก, 2561) จากพื้นที่ผลิตมันสําปะหลังของประเทศไทยประมาณ 8.92 ลานไร กระจายอยูในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 
ภาคกลาง และภาคเหนือ คิดเปน 53.90 23.84 และ 22.26 เปอรเซ็นตของพื้นที่ทั้งหมดตามลําดับ และไดผลผลิตรวมประมาณ 
30.5 ลานตันหัวมันสด ซึ่งจังหวัดขอนแกนเปนพื้นที่หนึ่งที่มีการปลูกมันสําปะหลังอยางแพรหลายเชนกันโดยมีพื้นที่ปลูก 
232,674 ไร และไดผลผลิต 737,809 ตันหัวมันสด (สํานักงานเศรษฐกิจการเกษตร, 2561) วิธีการเก็บเก่ียวมันสําปะหลังของ
เกษตรกรโดยทั่วไปในปจจุบัน ประกอบดวย 4 ขั้นตอน คือ การขุดมันสําปะหลัง การรวมกอง การตัดหัวมันออกจากเหงา และ
การขนยายหัวมันสดขึ้นรถบรรทุกที่จอดรอในแปลง ซึ่งมีการใชกําลังงานจากเคร่ืองจักรเฉพาะขั้นตอนการขุด สวนขั้นตอนที่
เหลือยังคงใชแรงงานคน จากการตรวจเอกสารพบวาสวนใหญมีการดําเนินการวิจัยและพัฒนาเครื่องจักรกลเกษตรสําหรับเก็บ
เก่ียวมันสําปะหลังในขั้นตอนการขุดและรวมกอง (ประสาท, 2548; ประสาท และคณะ, 2553; ประสาท และคณะ, 2554; 

                                                           
1 สาขาวิชาวิศวกรรมเคร่ืองจักรกลเกษตร คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วทิยาเขตขอนแกน ขอนแกน 40000 
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ดนุวัศ, 2554; เสรี และชัยยันต, 2554; อภิชาต และชินรักษ, 2554) และการลําเลียงหัวมันสําปะหลังสดขึ้นรถบรรทุก (วิทวัส, 
2545; เชิดพงษ, 2549; ชัยยันต และเสรี, 2554) สวนการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาโดยใชเคร่ืองจักรนั้นยังไมพบการใช
งาน แตพบในการวิจัยและพัฒนาในลักษณะเก็บเก่ียวพรอมตัดเหงาโดยติดพวงรถทายรถแทรกเตอร (พยุงศักด์ิ และคณะ, 
2557) และพัฒนาเฉพาะใบมีดตัดโดยใชแรงงานคน (อนุชิต และคณะ, 2553) ดังนั้นงานวิจัยนี้จึงมีแนวความคิดที่จะสราง
เคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาเพื่อลดการใชแรงงานคนและความยุงยากในการเก็บเก่ียวมันสําปะหลัง 
 

อุปกรณและวิธีการ 
1. ศึกษาลักษณะทางกายภาพมันสําปะหลัง 

มันสําปะหลังที่ใชในการศึกษาน้ีเปนมันสําปะหลังพันธุเกษตรศาสตร 50 ที่ปลูกในพื้นที่จังหวัดขอนแกนทดสอบ 
ศึกษาลักษณะทางกายภาพมันสําปะหลัง โดยวัดความยาวและความโคง (Figure 1) และเสนผานศูนยกลางของลําตนมัน
สําปะหลัง (Figure 2) และเสนผานศูนยกลางของเหงามันสําปะหลัง (Figure 3) โดยการสุมมันสําปะหลัง 60 ตน 

 
 
 
 
 
 
 
 

Figure 1  Length and curvature of cassava column 
 

 
 

 
 

Figure 2  Diameter of cassava column Figure 3  Diameter of cassava rhizome 
 
2. ศึกษาการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาของเกษตรกร 

จับเวลาท่ีใชในการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาของเกษตรกรและช่ังน้ําหนักหัวมันสําปะหลังที่ตัดได เพื่อหา
ความสามารถในการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา แยกการตัดจากเกษตรชายและหญิง จํานวน 15 คร้ัง 3 ซ้ํา และคํานวณ
จากสมการดังนี้ 

 
 ความสามารถในการทํางาน  =  น้ําหนักของมันสําปะหลังที่ตัดได 

เวลาที่ใชในการตัด 
 

3. ออกแบบและสรางเครื่องตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 
การออกแบบและสรางเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา ประกอบดวย โครงสรางเคร่ือง (a) กระบอกใบมีด (b) 

ชุดสงกําลัง และชุดลูกกล้ิง จากแนวการเคล่ือนที่การตัดในแนวด่ิงของกระบอกใบมีดแบบตาง ๆ (c) จะทําใหไดหัวมันที่ถูกตัด
ออกจากเหงา (d) ดังแสดงใน Figure 4 
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Figure 4  Cassava tuber cutting machine depart cassava rhizome 
 

 รูปแบบกระบอกใบมีด 3 ประเภท ดังแสดงใน 
Figure 5 ประกอบดวย ใบมีดที่มีขนาดฟนเล็กโดยใชใบเล่ือย
เจาะชนิดโฮลชอล (a) ใบมีดที่มีจํานวน 15 ฟน ความหนาของ
ฟน 2 มิลลิเมตร (b) และใบมีดที่มีจํานวน 13 ฟน ความหนา
ของฟน 4 มิลลิเมตร (c) ซึ่งในการศึกษาน้ีพิจารณาใชใบมีดที่มี
จํานวน 13 ฟน ความหนาของฟน 4 มิลลิเมตร ในการทดสอบ
และประเมินผลเครื่องตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 
เนื่องจากการศึกษาเบื้องตนพบวาใบมีดดังกลาวใชระยะเวลา
ในการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงานอยที่สุด 
 
4. ทดสอบและประเมินผลเครื่องตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 

ทดสอบความสามารถในการทํางานของเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาที่ความเร็วรอบของใบมีด 600 800 
2,500 และ 3,200 รอบตอนาที เพื่อหาคาความเร็วรอบของใบมีดที่เหมาะสม ทดสอบความเร็วรอบละ 15 คร้ัง จํานวน 3 ซ้ํา 
สวนการหาประสิทธิภาพการทํางานและความสูญเสียจากการใชเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาจากสมการดังนี้ 

ประสิทธิภาพการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา  =  น้ําหนักหัวมันสําปะหลังที่ถูกตัดออกจากเหงาไดสําเร็จ × 100 % 
น้ําหนักหัวมันสําปะหลังทั้งหมด 

เปอรเซ็นตมันสําปะหลังที่ติดกับเหงา (ความสูญเสีย)  =  น้ําหนักมันสําปะหลังที่ถูกตัดไมหมดติดกับเหงา × 100 % 
น้ําหนักหัวมันสําปะหลังทั้งหมด 

 

ผลและวิจารณผล 
1. ลักษณะทางกายภาพมันสําปะหลัง 

ผลการวัดคาลักษณะทางกายภาพของมันสําปะหลังพบวา ความโคงงอของลําตนมันสําปะหลังสูงสุดและเฉล่ีย 20 
และ 8.27 มม. เสนผานศูนยของลําตนมันสําปะหลังสูงสุดและเฉล่ีย 34 และ 24.8 มม. และเสนผานศูนยเหงามันสําปะหลัง
สูงสุดและเฉล่ีย 38 และ 26.60 มม. ตามลําดับ ดังนั้นในการออกแบบเสนผานศูนยกลางใบมีดทรงกระบอก ควรมีคาไมตํ่ากวา 
คาความโคงงอของลําตนสูงสุดรวมคาเสนผานศูนยกลางเหงาสูงสุด คือควรมีคาไมตํ่ากวา 58 มม. ซึ่งการศึกษาน้ีออกแบบ
ขนาดเสนผานศูนยกลางใบมีดทรงกระบอก 70 มม.  
2. การตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาของเกษตรกร 

การตัดหัวออกมันสําปะหลังออกจากเหงาของเกษตร พบวาความสามารถในการทํางานของเกษตรกรเฉล่ีย 674.2 
กิโลกรัมตอชั่วโมง หากพิจารณาแยกระหวางเกษตรกรชายและหญิงพบวาเกษตรกรชายมีความสามารถในการทํางานเฉล่ีย 
745.0 กิโลกรัมตอชั่วโมง มากกวาเกษตรกรหญิงซึ่งมีความสามารถในการทํางานเฉล่ีย 603.3 กิโลกรัมตอช่ัวโมง 
3. ผลการทดสอบและประเมินผลเครื่องตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 

หัวมันสําปะหลังที่ไดผานเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาประกอบดวย หัวมันสําปะหลังทั้งหมดรวมเหงา (a) 
หัวมันสําปะหลังที่ถูกตัดออกจากเหงาไดสําเร็จ (b) และหัวมันสําปะหลังที่ถูกตัดไมหมดติดกับเหงา (c) ดังแสดงใน Figure 6 
ผลการทดสอบพบวาที่ความเร็วรอบของใบมีดที่เหมาะสม 800 รอบตอนาที ใหความสามารถในการทํางานเฉล่ีย 849.0 
กิโลกรัมตอชั่วโมง ประสิทธิภาพในการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 88 เปอรเซ็นต และการสูญเสีย 12 เปอรเซ็นต หาก
เปรียบเทียบกับเกษตรกรชายและหญิงพบวา ความสามารถในการทํางานของเครื่องมากกวาเกษตรกรชาย 104.0 กิโลกรัมตอ
ชั่วโมง และเกษตรกรหญิง 245.7 กิโลกรัมตอชั่วโมง ตามลําดับ  

(a) (b)  (c)  (d) 

 

     
          (a)                         (b)                         (c)  

 
Figure 5  Shape blades  
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(a) (b)  (c) 
Figure 6  Cassava tuber and rhizome after cutting 

 
สรุป 

เคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาสามารถตัดแยกหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาไดเปนอยางดี มีความสามารถ
ในการทํางานของเครื่อง 849.0 กิโลกรัมตอชั่วโมง ซึ่งมากกวาเกษตรกรชาย 104.0 กิโลกรัมตอช่ัวโมง และเกษตรกรหญิง 
245.7 กิโลกรัมตอชั่วโมง แตการทํางานของเครื่องยังมีประสิทธิภาพในการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาไมมากนัก
ประมาณ 88 เปอรเซ็นต จึงมีโอกาสที่จะพัฒนาใหมีประสิทธิภาพมากย่ิงขึ้นตอไป  
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