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Abstract 
This study was aimed to study the efficiency of small-scale rice mills in the community compared with rice 

mills tested in the laboratory. The experiment was carried out by varieties of sticky rice RD 6 during the season 
16/17. The moisture content was 9.54 % (wet basis) and the percentage of purity was 92.65 %. Were to compared 
of milling quality between the laboratory rice mill and an abrasive cylinders huller and polish the grain type of 
small-scale rice mills in the community and evaluation of rice mills efficiency based on Thai industrial standard 
(TIS) 888 -1989. Results showed that, milling capacity varied between 55.96 – 87.34 kg(paddy) hr-1. Milling rice 
recovery varied between 64.29 – 73.31 %, these parameter were higher than the Thai industrial standard. Head 
rice recovery varied between 35.08 – 43.90 %, though this parameter has 1 rice mill higher than the Thai industrial 
standard. Specific capacity varied between 14.78 – 27.54 kg(paddy) kw-hr-1, even though this parameter was 
lower than the Thai industrial standard. That average milling quality of rice mills tested in the laboratory 72.35 % at 
9.71 % of degree of polish were higher than all rice mills this study; it varied between 64.08 – 71.99 % at 9.98 % of 
degree of polish, however this is parameter were higher than the Thai industrial standard.    
Keywords: rice mill, milling rice recovery, abrasive cylinder 

 
บทคัดยอ 

การศึกษาในคร้ังนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาประสิทธิภาพโรงสีขาวขนาดเล็กในชุมชนเปรียบเทียบกับเคร่ืองสีขาว
ทดสอบในหองปฏิบัติการ ซึ่งทําการทดสอบโดยการนําขาวเปลือก พันธุ กข 6 ฤดูกาลผลิตป 59/60 ความช้ืน 9.54 เปอรเซ็นต
(มาตรฐานเปยก) เปอรเซ็นตความสะอาด 92.65 เปอรเซ็นต ทําการเปรียบเทียบคุณภาพการสีและประสิทธิภาพ ระหวางเคร่ือง
สีขาวทดสอบระดับหองปฏิบัติการและโรงสีขาวขนาดเล็กในชุมชนที่มีระบบกะเทาะเปลือกและระบบขัดขาวแบบลูกกล้ิงหินกาก
เพชร(Abrasive Cylinder) จํานวน 5 โรง ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.888-2532 ผลการศึกษา พบวา โรงสีขาว
ขนาดเล็กในชุมชน มีความสามารถสีขาว(Milling Capacity) อยูระหวาง 55.96 – 87.34 กิโลกรัมขาวเปลือกตอชั่วโมง 
ประสิทธิภาพการสีขาว(Milling Rice Recovery) อยูระหวาง 64.29 – 73.31 เปอรเซ็นต ผานเกณฑมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม และประสิทธิผลการสีขาว(Head Rice Recovery) อยูระหวาง 35.07 – 43.90 เปอรเซ็นต ผานเกณฑ
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเพียง 1 โรง อัตราการทํางานจําเพาะ อยูระหวาง 14.78 – 27.54 กิโลกรัมขาวเปลือกตอชั่วโมง
ตอกิโลวัตต โรงสีทุกโรงไมผานเกณฑมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมผลการเปรียบเทียบกับคุณภาพการสีระหวางเคร่ืองสี
ขาวทดสอบในหองปฏิบัติการ พบวา จากการสีขาวทดสอบในหองปฏิบัติการขาวเปลือกตัวอยางมีเปอรเซ็นตตนขาวเฉลี่ย 
72.35 เปอรเซ็นต ที่ปริมาณการขัดสีเฉล่ีย 9.71 เปอรเซ็นต  ซึ่งมากกวาโรงสีขาวขนาดเล็กในชุมชนทั้ง 5 โรง มีเปอรเซ็นตตน
ขาวอยูระหวาง 64.08 – 71.99 ที่ปริมาณการขัดสีเฉล่ีย 9.98 เปอรเซ็นต แตก็ผานเกณฑมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมทุก
โรง  
คําสําคัญ: โรงสีขาว, ประสิทธิภาพการสีขาว, ลูกกล้ิงหินกากเพชร 
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เพียงพอจนกวาจะถึงฤดูกาลเก็บเก่ียวในปถัดไป สวนที่เหลือจาการประมาณการก็จะจําหนายใหโรงสีขาวหรือพอคาคนกลาง 
เม่ือตองการแปรรูปขาวเปลือกเปนขาวสารมาเพ่ือบริโภค ชาวนาก็จะทยอยนําขาวเปลือกที่เก็บรักษาไวนั้น ไปใหโรงสีขาวขนาด
เล็กในชุมชนทําการสีใหตามท่ีตองการ โดยโรงสีแบบลูกหินที่มีขนาดเล็กที่สุดจะมีลูกหินเพียงลูกเดียว และ สวนประกอบ
ทั้งหมดอยูในตู จึงนิยมเรียกวา โรงสีตู (อัมมาร และวิโรจน,  2533) โรงสีตูจะสีขาวเปลือกไดประมาณวันละ 1 เกวียน เคร่ืองสี
ขาวน้ีใชพลังงานจากไฟฟา มีลักษณะเปนลูกกล้ิงเหล็กที่เคลือบดวยหินกากเพชร อยูภายในกระบอกเหล็กที่ดานหนึ่งจะมีแถบ
ยางย่ืนเขาไปจนเกือบแตะลูกกล้ิง ในพื้นที่จังหวัดนครพนม จะพบโรงสีตูเกือบทุกหมูบาน  

กระบวนการสีขาวมีวัตถุประสงคเพื่อแยกเปลือก รํา และ คัพภะ ออกจากเน้ือเมล็ดขาวไดเปนขาวสารท่ีไดปริมาณ
เต็มเมล็ดมากที่สุด หรือมีขาวหักนอยที่สุด(ผดุงศักด์ิ,  2535) ผานกระบวนการ 4 ขั้นตอนพื้นฐาน คือ การทําความสะอาด การ
กะเทาะเปลือก การขัดขาว และการคัดแยกหรือคัดขนาด ถึงแมวาขนาดของโรงสีและสภาพของเคร่ืองสี มีผลตออัตราการสีขาว
นอยกวาคุณภาพขาวเปลือกโดยโรงสีขนาดใหญจะมีแนวโนมจะสีไดตนขาวมากกวาโรงสีขนาดเล็ก แตก็ขึ้นอยูกับสภาพของ
เคร่ืองจักร การควบคุมดูแลและการปรับสภาพเครื่องจักรใหเหมาะสมกับสภาพขาวเปลือกที่จะนํามาสี หากไมเหมาะสมกับ
ชนิดและลักษณะของเมล็ดขาว ก็จะทาํใหเกิดขาวหักมากเปนผลตอคุณภาพการสีมาก โดยเฉพาะในดานปริมาณขาวตนที่ได 

ดังนั้น การศึกษาประสิทธิภาพโรงสีขาวขนาดเล็กในชุมชน จะทําใหทราบถึงระบบการทํางานและเคร่ืองจักรโรงสีขาว
และคุณภาพการสีและประสิทธิภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  มอก .888-2532 (สํานักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม,  2532) เปรียบเทียบระหวางเคร่ืองสีขาวทดสอบระดับหองปฏิบัติการ เพื่อที่จะไดพัฒนาและปรับปรุง
ใหสามารถทํางานอยางมีประสิทธิภาพสูงสุด ผูบริโภคไดขาวสารคุณภาพดีปริมาณเหมาะสมตามคุณภาพขาวเปลือกที่นําไปสี 
 

อุปกรณและวิธีการ 
1. ศึกษาคุณสมบัติขาวเปลือกเบ้ืองตน 

ขาวเปลือกที่ใชในการทดสอบ ใชขาวเปลือก พันธุ กข 6 ฤดูกาลผลิต ป 59/60 มาจากแปลงเดียวกัน นาํมาทําความ
สะอาด เพื่อกําจัดระแงใบ เมล็ดลีบเมล็ดวัชพืช ดิน หิน กรวด ทรายและส่ิงสกปรกอื่น ๆ หลังจากนั้น ทําการสุมเก็บตัวอยาง
ขาวเปลือก แบงขาวเปลือกที่สุมไดออกอยางละ 5 ซ้ํา ๆ ละ 100 กรัม ใสในภาชนะนําเขาตูอบ ที่อุณหภูมิอบ 103 ± 1 องศา
เซลเซียส เปนเวลานาน 72 ชั่วโมง (UNIDO, 1995) จากนั้นบันทึกน้ําหนักขาวเปลือกหลังอบ แลวนําขอมูลที่ไดไปคํานวณหา
เปอรเซ็นตความช้ืน (มาตรฐานเปยก) 

 
 
 
 
 
 
 

Figure 1  Rice Laboratory Testing, A. Testing Husker, B. Rice Miller (McGill Type) or Friction Type Testing Mill,           
C. Rice Length Grader 

 
2.การทดสอบคุณภาพการสีขาวในหองปฏิบัติการ 

การทดสอบคุณภาพการสีเพื่อประเมินผลของการแปรสภาพจากขาวเปลือกเปนขาวสาร ปริมาณขาวรวม ขาวเต็ม
เมล็ด ตนขาว ขาวหักขนาดตาง ๆ และปลายขาว การทดสอบคุณภาพการสีในหองปฏิบัติการ เพื่อตองการทราบเปอรเซ็นตตน
ขาว(head rice yield) และปริมาณการขัดสี ดังสมการที่ 1 และ 2 วิธีการ 1. ชั่งน้ําหนักขาวเปลือกคร้ังละ 250 กรัม นํามา
กะเทาะเปลือกดวยเคร่ืองกะเทาะแบบลูกยาง (Figure 1 A) ปรับระยะหางระหวางลูกกะเทาะประมาณ 0.6 - 0.8 มิลลิเมตร 
เพื่อกะเทาะเปลือกใหหมด จํานวนไมเกิน 3 รอบ ชั่งน้ําหนักขาวกลองที่ไดรับ 2. นําขาวกลองที่ไดไปคัดขนาดขาวเต็มเมล็ดดวย
เคร่ืองคัดขนาดขาว (Figure 1 C) ใชเวลา 60 วินาที นับจํานวนและทําการช่ังน้ําหนักเมล็ดขาวกลองเต็มเมล็ด จํานวน 1,000 
เมล็ด และช่ังนําขาวเปลือกตัวอยางครั้งละ 100 กรัม กรัม ขัดสีดวยเคร่ืองขัดสีแบบแกนโลหะ (Figure 1 B) ใชเวลาขัดสี 30 
วินาที ชั่งน้ําหนักขาวสารรวมและนําไปคัดขาวเต็มเมล็ดและตนขาวดวยเคร่ืองคัดขนาดขาว นับจํานวนและทําการช่ังน้ําหนัก
เมล็ดขาวเต็มเมล็ด จํานวน 1,000 เมล็ด  

A B C 
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 เปอรเซ็นตตนขาว (%)  = น.น.ตนขาว x 100               ……………..(1) 
        น.น.ขาวขาว 
 ปริมาณการขัดสี (%)  = 1 – น.น.ขาวขาวเต็มเมล็ด 1,000 เมล็ด x 100 ........(2) 
                        น.น.ขาวกลองเต็มเมล็ด 1,000 เมล็ด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figure 2  A small-scale rice mill communities in study 
 

3. การศึกษาประสิทธิภาพการสีขาวในโรงสีขนาดเล็กในชุมชน 
ศึกษารูปแบบและระบบการทํางานของโรงสีขนาดเล็กในชุมชนจํานวน 5 โรง (Figure 2)  ที่จะทําการทดสอบเพื่อหา

ความสามารถของการสีขาว(milling capacity) ประสิทธิภาพการสีขาว(milling rice recovery) ประสิทธิผลการสีขาว(head 
rice recovery) ดังสมการที่ 3,4 และ  5 ตามลําดับ ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.888-2532 อัตราการทํางาน
จําเพาะ(specific capacity) ดังสมการที่ 6 และเปอรเซ็นตตนขาว ปริมาณการขัดสี ดังสมการที่ 1 และ 2 เพื่อเปรียบเทียบกับ
คุณภาพการสีระดับหองปฏิบัติการ วิธีการ 1. ชั่งน้ําหนักขาวเปลือกตัวอยาง เดินเคร่ืองสีขาวเปลือกและจับเวลาในการทํางาน 
และพลังงานไฟฟาที่ใชจนกระท่ังสีขาวตัวอยางเสร็จ  

ความสามารถของการสีขาว(kg(paddy).hr-1 = น้ําหนักขาวเปลือกที่ปอน  …………….(3) 
               เวลาที่ใช 
ประสิทธิภาพการสีขาว (%)   = น้ําหนักขาวขาว x 100     ……………..(4) 
      น้ําหนักขาวเปลือก 
ประสิทธิผลการสีขาว (%)   = น้ําหนักตนขาว x 100      …………  …(5) 
     = น้ําหนักขาวเปลือก 
อัตราการทํางานจําเพาะ kg(paddy) kw-hr-1 = ความสามารถของการสีขาว  …………(6) 
      คาพลังงานไฟฟาที่ใช 

 
ผล 

1. ผลการศึกษาคุณสมบัติขาวเปลือกเบ้ืองตน 
ขาวเปลือกที่ใชในการทดสอบ ใชขาวเปลือก พันธุ กข 6 ฤดูกาลผลิต ป 59/60 กอนทําความสะอาดมีเปอรเซ็นต

คาเฉล่ียส่ิงเจือปน 7.45 เปอรเซ็นต นํามาทําความสะอาด เพื่อกําจัดระแงใบ เมล็ดลีบเมล็ดวัชพืช ดิน หิน กรวด ทรายและส่ิง
สกปรกอื่น ๆ เปอรเซ็นตความช้ืนเฉล่ีย 9.54 เปอรเซ็นต(มาตรฐานเปยก) 

 
2. ผลการทดสอบคุณภาพการสีขาวในหองปฏิบัติการ 

จากการทดสอบคุณภาพขาวในหองปฏิบัติการ พบวา เปอรเซ็นตตนขาวอยูระหวาง 55.99 – 81.61 คาเฉล่ีย 72.35 
เปอรเซ็นต ปริมาณการขัดสีอยูระหวาง 8.11 – 11.43 คาเฉลี่ย 9.71 เปอรเซ็นต  
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3. ผลการศึกษาประสิทธิภาพการสีขาวในโรงสีขนาดเล็กในชุมชน 
จากการศึกษารูปแบบและระบบการทํางานของโรงสีขนาดเล็กในชุมชนจํานวน 5 โรง (Figure 2) ระบบตนกําลัง ใช

มอเตอรไฟฟาพิกัดขนาด 7.5 แรงมา ระบบกะเทาะเปลือกและระบบขัดขาวแบบลูกกล้ิงกากเพชรนอน ขนาด 18 นิ้ว โดยมีแทง
ยาง(rubber brake) เหมือนกันทั้ง 5 โรง ระบบขัดขาวแตกตางกัน มี 2 ขนาด คือขนาด 24 นิ้ว และ 18 นิ้ว การทดสอบโรงสีขาว
ทั้ง 5 โรง พบวา โรงสีขาวขนาดเล็กในชุมชน มีความสามารถในการทํางานระหวางอยูระหวาง 55.96 – 87.34 คาเฉล่ีย 74.64 
กิโลกรัม(ขาวเปลือก)ตอชั่วโมง ประสิทธิภาพการสีขาวอยูระหวาง 64.29 – 73.31 คาเฉลี่ย 68.62 เปอรเซ็นต ประสิทธิผลการสี
ขาว อยูระหวาง 35.07 – 43.90 คาเฉล่ีย 39.63 เปอรเซ็นต เปอรเซ็นตตนขาวอยูระหวาง 64.08 – 71.99 คาเฉล่ีย 68.37 
เปอรเซ็นต ปริมาณการขัดสีอยูระหวาง 7.74 – 11.15 คาเฉล่ีย 9.98 เปอรเซ็นต อัตราการทํางานจําเพาะ อยูระหวาง 14.78 – 
27.54 คาเฉล่ีย 21.05 กิโลกรัมขาวเปลือกตอชั่วโมงตอกิโลวัตต 

 
วิจารณผลการทดลอง 

โรงสีขาวขนาดเล็กในชุมชนมีความสามารถสีขาว อยูระหวาง 55.96 – 87.34 กิโลกรัมขาวเปลือกตอชั่วโมง 
ประสิทธิภาพการสีขาวอยูระหวาง 64.29 – 73.31 เปอรเซ็นต เกณฑมาตรฐาน มอก.888-2532 ตองไมนอยกวารอยละ 64 ที่
ปริมาณการขัดสีรอยละ 10 โรงสีทุกโรงท่ีทําการทดสอบผานเกณฑมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม แตมี 2 โรงปริมาณการขัด
สีไมถึงรอยละ 10 ประสิทธิผลการสีขาว อยูระหวาง 35.08 – 43.90 เปอรเซ็นต เกณฑมาตรฐาน มอก.888-2532 ตองไมนอย
กวารอยละ 42 ผานเกณฑมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเพียง 1 โรง อัตราการทํางานจําเพาะ อยูระหวาง 14.78 – 27.54 
กิโลกรัมขาวเปลือกตอชั่วโมงตอกิโลวัตต เกณฑมาตรฐาน มอก.888-2532 ตองไมนอยกวา 54 กิโลกรัมขาวเปลือกตอช่ัวโมงตอ
กิโลวัตต โรงสีทุกโรงไมผานเกณฑมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม และผลการเปรียบเทียบกับคุณภาพการสีระหวางเคร่ืองสี
ขาวทดสอบในระดับหองปฏิบัติการ พบวา จากการสีขาวทดสอบในหองปฏิบัติการขาวเปลือกตัวอยางมีเปอรเซ็นตตนขาวเฉล่ีย 
72 เปอรเซ็นต ที่ปริมาณการขัดสีเฉล่ีย 9 เปอรเซ็นต ซึ่งมากกวาโรงสีขาวขนาดเล็กในชุมชนทั้ง 5 โรง มีเปอรเซ็นตตนขาวอยู
ระหวาง 64.08 – 71.99 ที่ปริมาณการขัดสีเฉล่ีย 9.98 เปอรเซ็นต แสดงวาเคร่ืองจักรและการปรับแตงมีผลทําใหขาวแตกหัก
เพิ่มขึ้น แตก็ผานเกณฑมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมทุกโรง 

 
สรุปผลการทดลอง 

จากการทดสอบประสิทธิภาพโรงสีขาวขนาดเล็กในชุมชน เม่ือพิจารณาที่อัตราการทํางานจําเพาะของโรงสีขาวแตละ
โรง จะมีอัตราการทํางานจําเพาะที่ตํ่ากวาเกณฑมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมมาก ทําใหผูประกอบการมีคาใชจายดาน
พลังงานสูง ดังนั้น ควรมีการศึกษาเพิ่มเติมที่เก่ียวของกับเคร่ืองจักรและความรู ความเขาใจในการบํารุงรักษาและการปรับต้ังวา
เหมาะสมหรือไม  

คําขอบคุณ 
ขอขอบคุณสาขาวิชาเคร่ืองจักรกลเกษตร คณะเกษตรและเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยนครพนม และผูประกอบการโรงสี

ขาวขนาดเล็กในชุมชนทุกทาน ที่ใหการสนับสนุนในเร่ืองของสถานที่ และอุปกรณที่ใชทําการวิจัย 
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