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Abstract 
This research aimed to solve the shortage of man power for pluck out of cassava roots after digged and 

stacked the cassava rhizomes together. The developed prototype used a 5 hp, small gasoline engine to drive the 
couple rhizome feeder chains and the four circular saw blades through the wedge belts. The 7 inches diameter 
and 60 teeth saw blades were mounted above the feeder chains. The front and the back blades were placed in 
the horizontal and the next two blades were placed vertically. The gap of the vertical blades could adjust due to 
the cassava stem diameters because the left saw blade was mounted on the adjustable frame. When operated the 
machine the rhizomes were flipped over and placed into feeder chains. The prototype machine worked properly 
when the engine run at 2,300 rpm.,the speed of feeder chains and the four saw blades were 0.08 and 21.4 meters 
per second respectively.The results showed that the working capacity was 703 kg per hour, the loss of cassava 
roots was 0.81 %, contamination of stem in casava 1.28 % and fuel cost was 194 baht per rai. 
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บทคัดยอ 
งานวิจัยนี้มุงแกปญหาการขาดแคลนแรงงานในการปลิดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาหลังจากการขุดเก็บและรวม

กองเหงามันสําปะหลังไว เคร่ืองตนแบบที่พัฒนาขึ้นใชเคร่ืองยนตเบนซินเล็กขนาด 5 แรงมา สงกําลังผานสายพานแบบล่ิมเพื่อ
ขับชุดโซปอนเหงาสองชุด และชุดใบเล่ือยวงเดือนจํานวน 4 ใบ ใบเล่ือยมีเสนผานศูนยกลาง 7 นิ้ว ขนาด 60 ฟน ติดต้ังเหนือชุด
โซปอน ใบเล่ือยหนาและใบเล่ือยหลังติดต้ังในแนวระดับ อีกสองใบติดต้ังในแนวด่ิงระหวางใบหนาและใบหลัง โดยสามารถปรับ
ระยะหางระหวางใบเล่ือยทั้งสองไดเนื่องจากใบเล่ือยดานซายยึดกับโครงที่เล่ือนเขาออกไดตามขนาดเสนผานศูนยกลางเหงา
มัน ขณะทํางานเหงามันถูกปอนโดยการคว่ําเหงาลงและวางบนชุดโซปอน เคร่ืองตนแบบทํางานไดเหมาะสมเม่ือเคร่ืองยนต
ทํางานที่ 2,300 รอบตอนาที ความเรว็ชุดโซปอนที่ 0.08 เมตรตอวินาที และความเร็วเชิงเสนเฉล่ียของใบเล่ือยทั้งส่ีใบที่ 21.4 
เมตรตอวินาที สามารถปลิดหัวมันได 703 กิโลกรัมตอช่ัวโมง หัวมันสูญเสียรอยละ 0.81 มีเหงามันปนกับหัวมันรอยละ 1.28 
และคาใชจายเช้ือเพลิง 194 บาทตอไร 
คําสําคัญ: มันสําปะหลัง, ปลิด, เหงา 
 

คํานํา 
ประเทศไทยผลิตมันสําปะหลังเปนอันดับ 4 ของโลก และเปนผูสงออกอันดับ 1 ของโลก ทํารายไดเขาประเทศปละ

ประมาณ 2 หม่ืนลานบาท (สํานักงานเศรษฐกิจการเกษตร, 2551) การเก็บเก่ียวมีผลกระทบโดยตรงตอความสูญเสีย ความ
เสียหาย และคุณภาพของผลผลิต หากทําการขุดแลวหากไมไดรับการแปรรูปภายใน 2 วัน คุณภาพจะลดอยางมาก (Thant, 
1997; พรอมพรรณ, 2549) การเก็บเก่ียวมีสัดสวนการลงทุนสูงสุด (27 %) รองลงมาไดแก คาปุย (18 %) คาเตรียมดิน (17 %) 
คากําจัดวัชพืช (16 %) คาขนสง (13 %) คาทอนพันธุและแรงงานปลูก (7 %) (สุรพงษ และคณะ, 2550) โดยคาจางแรงงาน
เปนสัดสวนคาใชจายสูงสุดในขั้นตอนการเก็บเก่ียว (Anuchit, 2007) สถาบันวิจัยเกษตรวิศวกรรมไดมีการวิจัยและพัฒนา
เคร่ืองขุดมันสําปะหลังแบบไถหัวหมู เคร่ืองขุดและเก็บมันสําปะหลัง และเครื่องมือปลิดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา (อนุชิต 
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และคณะ, 2553) นอกจากนี้ยังมีเคร่ืองปลิดหัวมันสําปะหลังที่พัฒนาโดยมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี (จตุรงค และ
คณะ,2555) และเครื่องเก็บเก่ียวมันสําปะหลังใหสามารถปลิดหัวมันออกจากเหงาภายหลังการขุดขึ้นมาจากดิน (พยุงศักด์ิ และ
คณะ, 2557) ซึ่งมีความกาวหนาไปในระดับหนึ่งแลว แตยังไมมีการผลิตเชิงพาณิชย ดังนั้นขั้นตอนการปลิดหัวมันสําปะหลัง
ออกจากเหงาจําเปนตองมีการวิจัยและพัฒนาเครื่องมือทุนแรง เพื่อการสนับสนุนการแกปญหาในระบบการเก็บเก่ียวมัน
สําปะหลัง การทดลองนี้จึงมีวัตถุประสงคเพื่อออกแบบและพัฒนาเคร่ืองปลิดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาหลังจากมีการขุด
และเก็บรวมกองไวในแปลงแลว โดยคาดวาจะชวยลดการใชแรงงานและคาใชจายในการเก็บเก่ียวมันสําปะหลัง ลดความ
เหนื่อยยากของแรงงาน พัฒนาขีดความสามารถในการทํางานของแรงงานคน ประหยัดเวลา อีกทั้งไดแนวทางการพัฒนาตอ
ยอดงานวิจัยเพื่อใหไดเคร่ืองมือเก็บเก่ียวมันสําปะหลังที่สมบูรณแบบตอไป 
 

อุปกรณและวิธีการ 
อุปกรณ: นาฬิกาจับเวลา เคร่ืองมือวัดความเร็วรอบเพลา ตลับเมตร กระบอกตวงสําหรับวัดปริมาณนํ้ามันเช้ือเพลิง 

เคร่ืองยนตเบนซินขนาด 5 แรงมา ตาช่ัง วัสดุและอุปกรณเคร่ืองมือชางตางๆ และแปลงมันสําปะหลังสําหรับการทดลอง
เคร่ืองจักรตนแบบ 

วิธีปฏิบัติการทดลอง: 1) ศึกษาสมบัติทางกายภาพเหงามันสําปะหลัง ไดแก ความกวาง ความยาวและ
เสนผาศูนยกลางเหงาเพื่อเปนแนวทางในการออกแบบ 2) ออกแบบกลไกและสรางชุดทดสอบกลไกการปลิดหัวมันออกจาก
เหงา โดยมีเงื่อนไขในการออกแบบประกอบดวย เปนกลไกที่เหมาะสําหรับการปลิดหัวมันหลังจากการขุดและเก็บรวมกองไวใน
แปลงแลว เพื่อใชงานรวมกับเคร่ืองลําเลียงหัวมันแบบติดขางรถบรรทุกซ่ึงเปนงานวิจัยที่อยูภายใตกิจกรรมเดียวกัน ใช
แรงงานคนในการทํางาน หรือใชตนกําลังขนาดเล็กที่ราคาไมแพงมาก เหมาะกับเกษตรกรรายยอย 3) สรางตนแบบและทดสอบ
การทํางาน ปรับปรุงแกไขจนไดเคร่ืองตนแบบที่เหมาะสม โดยมีคาช้ีวัดประกอบดวย ความสามารถในการทํางาน CP (กิโลกรัม/
ชั่วโมง) ดังสมการที่ 1 ความสามารถในการปลิดหัวมันสําปะหลัง Cl (%) ดังสมการที่ 2 การสูญเสียหัวมันสําปะหลังที่ทิ้งไปกับ
เหงา Ls (%) ดังสมการที่ 3 และเหงามันปนมากับหัวมันสําปะหลังที่ปลิดได Im (%) ดังสมการที่ 4 โดยกําหนดให m1 คือน้ําหนัก
หัวมันที่เคร่ืองปลิดได (กิโลกรัม) m2 คือน้ําหนักหัวมันที่ไมถูกปลิดและถูกทิ้งไปกับเหงา (กิโลกรัม) m3 คือน้ําหนักเหงาที่ปนมา
กับหัวมันที่เคร่ืองปลิดได (กิโลกรัม) และ t คือเวลาการทํางานของเคร่ืองปลิด (ชั่วโมง) 

 

 

 

 
 

ผลและวิจารณผลการศึกษา 
ผลการทดลองไดเคร่ืองตนแบบเครื่องปลิดหัวมันสําปะหลังแสดงดัง Fig 1 ประกอบดวยชุดโซปอนสองชุด ชุด

ดานซายยึดกับโครงที่เล่ือนเขาออกไดตามขนาดเสนผานศูนยกลางเหงามัน มีชุดใบเล่ือย 4 ใบ ขนาดเสนผาศูนยกลาง 7 นิ้ว 60 
ฟน ใบเล่ือยแนวระนาบสองใบวางดานหนาและดานหลัง อีกสองใบวางในแนวด่ิงโดยใบเล่ือยซายเล่ือนเขาออกไดตามโครงยึด
โซปอนดานซาย สงถายกําลังดวยสายพานแบบล่ิมและใชเคร่ืองเบนซินขนาด 5 แรงมาเปนตนกําลัง  

 
 
 

 
 

 
Fig 1  Prototype of the Cassava Root Plucking Out Machine 
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dai (inch.) tooth-speed

7D-30T-V1 418.02 1.11 98.30 1.70 1.30 0.92 23.02 167.29

7D-30T-V2 605.23 1.61 97.96 2.04 0.66 2.81 70.14 359.74

7D-30T-V3 660.70 1.76 98.91 1.09 1.81 2.61 65.17 299.60

7D-40T-V1 491.57 1.31 98.86 1.14 1.01 1.68 41.97 256.92

7D-40T-V2 702.93 1.87 99.19 0.81 1.28 1.81 45.26 194.32

7D-40T-V3 882.16 2.35 98.87 1.13 1.23 2.15 53.75 186.17

7D-60T-V1 520.05 1.39 99.19 0.81 1.12 0.88 22.12 128.56

7D-60T-V2 698.94 1.86 98.99 1.01 1.39 1.40 35.04 149.94

7D-60T-V3 820.20 2.19 98.62 1.38 1.07 1.78 44.44 169.23

8D-100T-V1 603.85 1.61 98.86 1.14 0.99 1.43 35.82 177.14

8D-100T-V2 632.29 1.69 98.17 1.83 1.04 1.96 48.91 237.15

8D-100T-V3 774.59 2.07 98.30 1.70 0.99 2.23 55.78 215.43

10D-100T-V1 490.57 1.31 97.75 2.25 0.70 1.85 46.13 281.80

10D-100T-V2 606.63 1.62 97.93 2.07 1.01 1.77 44.14 223.55

10D-100T-V3 791.47 2.11 98.40 1.60 0.76 2.32 57.88 230.53

10D-36T-V1 595.06 1.59 97.61 2.39 0.49 2.85 71.18 358.85

10D-36T-V2 606.92 1.62 97.45 2.55 1.19 3.52 88.01 435.03

10D-36T-V3 931.83 2.48 99.13 0.87 1.15 3.12 78.02 251.17
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dia 7 in dia 7 in dia 8 in dia 10 in

1,750 0.06 16.3 16.3 18.6 23.3

2,300 0.08 21.4 21.4 24.5 30.6

2,800 0.10 26.1 26.1 29.8 37.2
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ผลการทดสอบเคร่ืองตนแบบเบื้องตนกับมันสําปะหลังพันธุระยอง 9 อายุเก็บเก่ียว 11 เดือน พบวาเคร่ืองตนแบบ
ทํางานไดเหมาะสมเม่ือเครื่องยนตทํางานที่ 2,257 รอบ/นาที ความเร็วชุดโซปอน 0.09 เมตร/วินาที และ ความเร็วเชิงเสนใบ
เล่ือยทั้งส่ีใบ 16.30 เมตร/วินาที สามารถปลิดหัวมันได 829 ก.ก./ชม หัวมันสูญเสียรอยละ 1.44 มีเหงามันปนกับหัวมันรอยละ 
1.00 ส้ินเปลืองเช้ือเพลิง 251 บาทตอไร (2.6 ลิตร/ชม.) สวนการใชแรงงานคนตัดดวยมีดพรา ทํางานได 855 ก.ก./ชม. ไมมี
หัวมันสูญเสียแตมีเหงามันปนกับหัวมันรอยละ 0.97 แตพบวาการสงถายแรงจากเคร่ืองยนตยังไมเหมาะสม จึงแกไขโดยการ
เปล่ียนพุลเลยสงถายกําลังแตละจุดและทําใหความเร็วรอบของเครื่องตนกําลัง ใบเล่ือยตัดดานขาง ใบเล่ือยหนาและใบเล่ือย
หลังมีความร็วรอบเทากัน และไดเปรียบเทียบผลของใบเล่ือยดานหนาที่มีเสนผาศูนยกลาง 3 ขนาดไดแก 7 นิ้ว 8 นิ้ว และ 10 
นิ้ว ที่มีจํานวนฟนแตกตางกัน และใชความเร็วรอบของใบเล่ือยสามระดับที่ 1,750 2,300 และ 2,800 รอบ/นาที พบวา
เคร่ืองตนแบบทํางานไดเหมาะสมเม่ือใบเล่ือยดานหนามีขนาดเสนผานศูนยกลาง 7 นิ้ว 40 ฟน เคร่ืองยนตทํางานท่ี 2,300 
รอบ/นาที ความเร็วชุดโซปอน 0.08 เมตร/วินาที และ ความเร็วเชิงเสนใบเล่ือยทั้งส่ีใบ 21.4 เมตร/วินาที สามารถปลิดหัวมันได 
703 ก.ก./ชม หัวมันสูญเสียรอยละ 0.81 มีเหงามันปนกับหัวมันรอยละ 1.28 ส้ินเปลืองเชื้อเพลิง 194.32 บาทตอไร (1.81 ลิตร/
ชม.) นอกจากนี้พบวาความเร็วที่มากขึ้นยังสงผลใหใบเล่ือยมีการสะบัดแรงขึ้น และใบเล่ือยดานหนาที่ใหญขึ้นการสูญเสีย
หัวมันมีแนวโนมมากขึ้นและใบเล่ือยมีการสะบัดแรงขึ้นทั้งที่ความเร็วตํ่าและความเร็วสูง ผลการทดสอบแสดงดัง Table 1 และ
Table 2 ความสูญเสียหัวมันแสดงดัง Fig 2 
 

Table 1 Speed of engine/ feeder chain /side saw blade and front saw blade 
 

 
 
 
 
 
 

Table 2  Testing result of Cassava Root Plucking Out Machine 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 ออกแบบ  ปที่ 47 ฉบับที่ 3 (พิเศษ) กันยายน-ธนัวาคม  2559   ว. วิทยาศาสตรเกษตร 466 

 
Fig 2  Loss of casava root (%) of the Cassava Root Plucking Out Machine 

 
สรุป 

เคร่ืองตนแบบเคร่ืองปลิดหัวมันสําปะหลัง ประกอบดวยชุดโซปอนสองชุด ชุดดานซายยึดกับโครงที่เล่ือนเขาออกได
ตามขนาดเสนผานศูนยกลางเหงามัน มีชุดใบเล่ือย 4 ใบ ขนาดเสนผาศูนยกลาง 7 นิ้ว 60 ฟน ใบเล่ือยแนวระนาบสองใบวาง
ดานหนาและดานหลัง อีกสองใบวางในแนวด่ิงโดยใบเล่ือยซายเล่ือนเขาออกไดตามโครงยึดโซปอนดานซาย สงถายกําลังดวย
สายพานแบบล่ิมและใชเคร่ืองเบนซินขนาด 5 แรงมาเปนตนกําลัง พบวาเคร่ืองตนแบบทํางานไดเหมาะสมเม่ือใบเล่ือยดานหนา
มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 7 นิ้ว 40 ฟน เคร่ืองยนตทํางานท่ี 2,300 รอบ/นาที ความเร็วชุดโซปอน 0.08 เมตร/วินาที และ 
ความเร็วเชิงเสนใบเล่ือยทั้งส่ีใบ 21.4 เมตร/วินาที สามารถปลิดหัวมันได 703 กก./ชม หัวมันสูญเสียรอยละ 0.81 มีเหงามันปน
กับหัวมันรอยละ 1.28 ส้ินเปลืองเชื้อเพลิง 194.32 บาทตอไร (1.81 ลิตร/ชม.) 
 

คําขอบคุณ 
ขอขอบคุณเจาหนาที่ของศูนยวิจัยเกษตรวิศวกรรมขอนแกนที่รวมสรางตนแบบและทดสอบจนงานวิจัยนี้ลุลวง 
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