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Abstract 
Tobacco leaves threading is an important step in preparing the leaves before sun drying. This process is 

to enhance the aroma of the leaves prior to next processing step. At present, tobacco leaves are manually 
threaded, because there is no proper machine for threading. Relevant data are needed for designing and 
construction of tobacco leaf threading machine. The objective of this research is to study the physical properties 
of tobacco leaf relevant to design and construction of the threading machine. Physical properties of tobacco leaf 
of Turkist variety also practical of the farmers were studied. Results found that moisture content of the leaf after 
harvesting was 86.60% wet basis. The leaves were graded into 3 sizes; large, medium, and small sizes sharing 
average length of 174.37, 147.17, and 93.36 mm, respectively and the average width of 89.38, 73.24, and 58.93 
mm, respectively. The average thickness was 24.4 mm. Average tobacco leaf threading of the farmers was 
2356.67 leaves per hour or an average of three bundles per hour (the average leaves at 753.20 leaves per 
bundle). The average of distance from leaf base to the threaded position was 38.7 mm. The frequency position of 
threading was at the petiole 56.5 percent.  
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บทคัดยอ 

การรอยใบยาสูบเปนขั้นตอนสําคัญเพื่อเตรียมใบกอนนําไปตากแดดลดความชื้นใหใบยามีกล่ินหอมจากใบเพิ่มขึ้น
กอนนําสูกระบวนการอื่นตอไป ปจจุบันการรอยใบยาสูบยังคงใชแรงงานคนเปนหลักเน่ืองจากไมมีเคร่ืองรอยใบยาสูบที่
เหมาะสมตามความตองการของเกษตรกร ซึ่งการออกแบบสรางเคร่ืองรอยใบยาสูบนั้นจําเปนตองศึกษาขอมูลที่เก่ียวของใน
การออกแบบสราง ดังนั้นการศึกษาน้ีจึงมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาลักษณะทางกายภาพและขอมูลที่เก่ียวของตอการออกแบบ
และสรางเคร่ือง โดยทําการเก็บขอมูลทางกายภาพใบยาสูบพันธุเตอรกิซและสํารวจขอมูลการปฏิบัติงานของเกษตรกร ผล
การศึกษาพบวาใบยามีความช้ืนหลังการเก็บเก่ียวเฉล่ีย 86.80 เปอรเซ็นตมาตรฐานเปยก ใบยาสูบแบงเปน 3 ขนาด คือ เล็ก 
กลาง และใหญ มีความยาวเฉล่ีย 93.36 147.17 และ 174.37 มิลลิเมตรตามลําดับ ความกวางเฉล่ีย 58.93 73.24 และ 89.38 
มิลลิเมตรตามลําดับ ความหนากานใบเฉล่ีย 24.4 มิลลิเมตร และความสามารถในการรอยใบยาของเกษตรกรเฉล่ีย 2356.67 
ใบตอชั่วโมง หรือเฉล่ีย 3 พวงตอชั่วโมง ( จํานวนใบเฉล่ีย 753.20 ใบตอพวง) ระยะจากโคนใบถึงตําแหนงในการรอยเฉล่ีย 
38.7 มิลลิเมตร โดยตําแหนงกานใบเปนตําแหนงที่มีความถ่ีสูงสุดเฉล่ีย 56.5 เปอรเซ็นต 
คําสําคัญ: ใบยาสูบ, พันธุเตอรกิซ, เคร่ืองรอยใบ  

 
คํานํา 

การรอยใบยาสูบเปนขั้นตอนหน่ึงในกระบวนการผลิตยาเสนเพื่อนําไปทํายาสูบ การรอยใบยาสูบจะทําใหงายตอการ
นําไปตากแหง นําไปอบบม (Anonymous, 2555) จากการสํารวจกลุมเกษตรกรผูปลูกใบยาสูบในพื้นที่ จังหวัดรอยเอ็ด พบวา 
เม่ือเก็บเก่ียวใบยาสูบจากไรแลวจะถูกนํามารอยใบยาโดยใชเข็มรอยคลายกับการรอยพวงมาลัย ซึ่งการรอยโดยวิธีนี้จะใชเวลา
ที่คอนขางนานทําใหเสียเวลาในการทํางานอยางอื่น เกษตรการรายยอยมักเปนการใชแรงงานในครัวเรือนเปนหลัก สวน
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เกษตรกรรายใหญมีพื้นที่ปลูกมาจะจางแรงงานในทองถ่ิน และหากไมมีความชํานาญใบยาอาจขาดหลุดลวงออกจากเสนดาย
ในระหวางขั้นตอนของการนําไปตากแหงได (Anonymous, 2552) 

จากการสืบคนงานวิจัยที่เก่ียวของกับการรอยใบยาพบเพียงบทคัดยองานวิจัยของบุญฤทธิ์ (2507) กลาวถึงการ
ประดิษฐเคร่ืองเสียบใบยาสูบและทดสอบการทํางานเปรียบเทียบกับแรงงานคน พบวา เคร่ืองนี้มีความสามารถในการทํางาน
สูงกวาแรงงานคน 21 เปอรเซ็นต และคุณภาพหลังการเสียบหรือรอยไมแตกตางจากการอยดวยแรงงานคน และจากการ
สอบถามเกษตรกรในพื้นที่พบวาเคร่ืองรอยใบยาสูบที่ผลิตโดย บริษัท อดัมสอินเตอรเนช่ันแนล จํากัด ที่ไดนํามาสาธิตและให
เกษตรกรทดลองใชงานนั้นพบวายังมีการใชงานท่ียังไมตอบสนองความตองการของเกษตรกร (ฝายไรสํานักงานรอยเอ็ด, 2555) 

จากขอมูลขางตนจึงกลาวไดวางานวิจัยและเคร่ืองรอยใบยาสูบที่มีจําหนายนั้นยังไมเหมาะสมตรงกับความตองการ
ของเกษตรกร ดังนั้นหากมีการออกแบบเครื่องรอยใบยาสูบที่เหมาะสมกับเกษตรกรผูใชแลว คาดวาจะเปนประโยชนตอการแปร
รูปใบยาสูบของเกษตรกร ซึ่งจะสามารถลดเวลาในการทํางาน ลดความซับซอน ความเม่ือยลา และเปนการเพิ่มโอกาสให
เกษตรกรมีเวลาที่จะไปทํากิจกรรมอยางอื่นในระหวางวันไดมากข้ึน, 

ดังนั้นในการศึกษาคร้ังนี้จึงจําเปนตองการศึกษาขอมูลที่เก่ียวของและจําเปนในการรอยใบยาสูบ ไดแก ศึกษาการรอย
ใบยาสูบดวยแรงงานคน ศึกษาลักษณะทางกายภาพของใบยาสูบ เพื่อนําขอมูลที่ไดมาเปนแนวทางในการออกแบบและสราง
เคร่ืองรอยใบยาสูบตอไป 

 
อุปกรณและวิธีการ 

การศึกษาขอมูลการรอยใบยาสูบดวยแรงงานคนของเกษตรกรผูปลูกใบยาสูบพันธุเตอรกิซในเขตพื้นที่บานสะอาด
สมบูรณ อําเภอเมือง จังหวัดรอยเอ็ด เพื่อหาความสามารถในการรอยใบยาของเกษตรกร และคุณภาพหลังการรอย ซึ่งขอมูล
เหลานี้จะใชเปนขอมูลในการออกแบบเพ่ือการกําหนดเงื่อนไขการทํางานของเครื่อง ทั้งในสวนของความสามารถในการทํางาน
ของเครื่องรอยใบยาสูบ และเพ่ือเปรียบเทียบประสิทธิการทํางานระหวางเคร่ืองที่ทําการออกแบบสรางกับการรอยดวย
แรงงานคนตอไป ดําเนินการทดสอบโดยสุมเก็บขอมูลการทํางานจากลุมเกษตรกรดังกลาวขางตน จับเวลาในการรอยใบยาสูบ 
เปนเวลา 60 วินาที จากนั้นนับจํานวนใบ บันทึกผล เพื่อคํานวณหาความสามารถในการทํางานเปน ใบ/ชั่วโมง และ พวง/ชั่วโมง  
จากนั้นตรวจสอบคุณภาพหลังการรอย โดยสุมตรวจจากใบยาในพวงที่ทําการรอยเรียบรอยแลวเพื่อตรวจวัดตําแหนงที่เข็มรอย
ทะลุผานซ่ึงแบงเปน 5 ตําแหนง ดัง Fig. 1 (a) และทําการวัดระยะจากโคนใบมายังตําแหนงที่ถูกเข็มรอยทะลุผาน (ระยะ A) 
แลวบันทึกผลตลอดจนสัมภาษณขอมูลที่เก่ียวของและจําเปน 

การศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพใบยาสูบ ไดแก ความช้ืนของใบยาสูบมีอายุพรอมเก็บเก่ียวที่เก็บใหมโดยอบท่ี
อุณหภูมิ 105 องศาเซลเซียส เปนเวลา 72 ชั่วโมง และศึกษามิติของใบยาสูบโดยสุมใบยาท้ัง 3 ขนาด คือ เล็ก กลาง และใหญ 
ในกระสอบบรรจุใบยาท่ีเกษตรกรไดคัดแยกขนาดไวแลวโดยใบยาขนาดเล็กและขนาดกลางขนาดละ3กระสอบ กระสอบละ20
ใบ และใบยาขนาดใหญ1กระสอบ จํานวน 20 ใบ นําใบมาวัดขนาดความกวาง(X) ความยาว(Y) และความหนากานใบ (Z) ดัง
แสดงใน Fig. 1 (b) และจดบันทึกคา 

 

                                                                          
             (a)         (b) 
Fig. 1 The position of tobacco leaf threaded (a) and dimension of tobacco leaf (b) 
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ผลและวิจารณผล 
จากการศึกษาเก่ียวกับการรอยใบยาสูบของเกษตรกรบานสะอาดสมบูรณ อําเภอเมือง จังหวัดรอยเอ็ด จํานวน  4 

ครัวเรือน  ครัวเรือนละ 1 คน โดยทําการเก็บขอมูลการรอยของใบยาขนาดกลางและขนาดใหญ พบวาเกษตรมีความสามารถใน
การรอยที่แตกตางกันอันเกิดจากความชํานาญของแตละบุคคล ผลการศึกษาแสดงใน Table 1 พบวาคาเฉล่ียโดยรวมของการ
รอยใบยาของเกษตรกรท้ังส่ีคนนั้นมีความแตกตางกันทางสถิติที่ระดับนัยสําคัญ 0.05 โดยเกษตรกรคนท่ี 1 สามารถรอยใบยา
ไดมากที่สุด รองลงมา คือ เกษตรกรคนท่ี 2 4 และ 3 เฉล่ีย 2356.67 2290.00 2146.67 และ 2140.0 ใบตอช่ัวโมง ตามลําดับ 
โดยขนาดของใบยาไมมีผลแตกตางกันทางสถิติที่ระดับนัยสําคัญ 0.05 ตอความสามารถในการรอยใบ โดยจะเห็นไดวาคาเฉล่ีย
ความสามารถในการการรอยใบยาขนาดใหญสูงกวาการรอยใบยาขนาดกลางอยูเล็กนอยคือ 40 ใบตอช่ัวโมง ทั้งนี้อาจ
เนื่องจากวาการหยิบจับใบยาท่ีมีขนาดใหญนั้นทําไดงายกวา  

 
Table 1  Capacity of tobacco leaf threading by farmer  
 

Farmer 1 Farmer 2 Farmer 3 Farmer 4 average
Medium size (Leaves/h)  

Min. 2200.00 2140.00 2060.00 2160.00 2140.00
Max. 2380.00 2260.00 2280.00 2280.00 2300.00
Average 2300.00 2193.33 2140.00 2220.00 **2213.33 A
Stdev. 91.65 61.10 121.66 60.00 83.60

Large size (Leaves/h)  
Min. 2140.00 2320.00 1920.00 1780.00 2010.00
Max. 2640.00 2440.00 2360.00 2240.00 2420.00
Average 2413.33 2386.67 2140.00 2073.33 **2253.33 A
Stdev. 253.25 61.10 220.00 254.82 197.29
Average* 2356.67 a 2290.00 ab 2140.0 b 2146.67b 2233.33

Remark: * Mean with the same letter in this row is not significantly different at p<0.05, analyzed by LSD. 
 ** Mean with the same letter in this data is not significantly different at p<0.05, analyzed by LSD 
 

และจากการสุมตรวจวัดคุณภาพของใบยาท่ีรอยเสร็จของใบยาขนาดกลางและขนาดใหญ เพื่อตรวจดูตําแหนงการ
รอย พบวาในการรอยใบยาขนาดกลางของเกษตรกรมีการรอยที่ตําแหนงที่ 3 ซึ่งเปนตําแหนงกานใบมากสุดที่รอยละ 50 และ
รอยยังตําแหนงใกลเคียงกานใบคือตําแหนงที่ 2 และ 4 รองลงมาคือรอยละ 17 และ 30 และตําแหนงการรอยของใบยาขนาด
ใหญเชนเดียวกันคือรอยยังตําแหนงที่ 3 มากสุดที่รอยละ 63 โดยไมพบการรอยตําแหนงที่ 1 และ 5 ในการรอยใบยาขนาดใหญ
เลย ดังแสดงในFig. 3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
                  (a) Medium size                          (b) Largest size 
Fig. 2  Percentage of the position of tobacco leaf threaded (a) medium size (b) largest size 
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จากการหาความชื้นของใบยาสูบที่เก็บใหมเพื่อเตรียมทําการรอย พบวาใบยาสูบมีความช้ืนระหวาง 84.55-88.06 
%wb. เฉล่ีย 86.80 %wb. ในการวัดมิติของใบยาสูบทั้ง 3 ขนาดพบวาใบขนาดเล็ก กลาง และใหญมีความกวางเฉล่ีย 58.93 
73.24 และ 89.38 มิลลิเมตร ตามลําดับ มีความยาวเฉล่ีย 93.36 147.17 และ 174.37 มิลลิเมตร ตามลําดับ ความหนากานใบ
เฉล่ีย 19.2 24.1 และ 41.9 มิลลิเมตร ตามลําดับ 

 
Table 2  Dimensions of Turkist tobacco leaf  
 

Detail Small size Medium size Large size 

X(mm) Y(mm) Z(mm) A*(mm) X(mm) Y(mm) Z(mm) A(mm) X(mm) Y(mm) Z(mm) A(mm)
Min. 39.25 40.65 2.00 - 55.15 110.35 13.50 23.50 80.55 149.05 3.50 8.50
Max. 338.45 115.95 29.50 - 91.75 178.35 31.00 44.00 108.25 206.90 41.50 70.00
Average 58.93 93.36 19.20 - 73.24 147.17 24.10 35.50 89.38 174.37 30.10 41.90
Stdev. 39.14 13.59 3.60 - 9.30 16.90 4.90 5.80 7.31 13.58 7.70 11.50
Note: * The small size, data A was not study; X = width of leaf; Y = length of leaf; Z = thickness of leaf;                        
          A = position of threading was at the petiole.   

 
ในสวนของคุณภาพการรอยใบยาของเกษตรกร โดยการสุมตรวจวัดระยะหางจากโคนใบถึงตําแหนงที่เข็มรอยทะลุ

ผาน สําหรับใบยาขนาดกลางและขนาดใหญมีระยะหางระหวางโคนถึงตําแหนงที่ถูกรอยของใบยาทั้งสองขนาดเฉล่ีย 35.50 
และ 41.90 มิลลิเมตร ตามลําดับ 

 
สรุป 

ความสามารถในการรอยใบยาสูบขนาดใหญมีคามากกวาการรอยใบยาขนาดกลาง ซึ่งอาจเกิดจากขนาดใบยาใหญที่
สามารถหยิบไดงายกวาในขณะรอยทําใหสามารถรอยไดมากกวา และคุณภาพหลังการรอยคือมีการรอยที่ตําแหนงที่ 3 ซึ่งเปน
กานใบไดมากที่สุด และจากการศึกษาลักษณะทางกายภาพของใบยาสูบพบวาใบยาทั้ง 3 ขนาด นั้นมีขนาดความกวาง ความ
ยาวท่ีคาบเก่ียวหรือใกลเคียงกันอยู ซึ่งขอมูลเหลานี้จะทําใหเปนประโยชนในการออกแบบสวนตางๆของเครื่องรอยใบยาสูบใหมี
ความเหมาะสมกับกายภาพของใบ เพื่อที่เคร่ืองรอยใบยาสูบจะไดมีประสิทธิภาพในการทํางานไดเทาเทียมหรือมากกวา
แรงงานคน 

 
คําขอบคุณ 

งานวิจัยนี้ไดรับทุนสนับสนุนจากสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัยภายใตโครงการพัฒนานักวิจัยและงานวิจัยเพื่อ
อุตสาหกรรม-พวอ. ระดับปริญญาโทประจําป 2556 และกลุมวิสาหกิจชุมชนปลูกใบยาสูบเตอรกิซ หมู 3,11 ”ทั้งนี้ความเห็นใน
รายงานผลการวิจัยเปนของผูรับทุนสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัยและกลุมวิสาหกิจชุมชนปลูกใบยาสูบเตอรกิซ หมู 3,11
ไมจําเปนตองเห็นดวยเสมอไป” และขอบคุณเกษตรกรบานสะอาดสมบูรณ อําเภอเมือง จังหวัดรอยเอ็ด สําหรับขอมูลและ
สถานที่ในการศึกษาขอมูล ขอขอบคุณคณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยมหาสารคาม สําหรับการเอื้อเฟออุปกรณ สถานที่ใน
การวิจัย และทุนสนับสนุนการนําเสนอผลงานวิจัยในคร้ังนี้ 
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