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Abstract 

The objective of this study is to investigate factors affecting the shelling of sunflower grain. A small 
shelling drum is constructing in laboratory scale, use concept in impact force from strip belts. The operating tests 
are done in continuous shelling with 4 drum speeds of 457, 486, 515 and 544 rpm. Samples through screen at 
steady state were taken. Cultivar of sunflower grain, namely Pacific, is used in the experiment. The results found 
that the optimum drum speed is 515 rpm which have the average shelling percentages of 71.35%. The average 
whole grain with a small damage kernel (commercial kernel) of percentages is 81.67%. The average shelling 
capacity is 7.05 kg/h.  
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บทคัดย่อ 

งานวิจยันี 
มีวตัถปุระสงค์เพื�อศกึษาความเร็วของลกูกะเทาะที�มีผลต่อการกะเทาะเมลด็ทานตะวนั โดยสร้างชดุทดสอบ
ขนาดเลก็ระดบัห้องปฏิบตัิการที�ใช้หลกัการกะเทาะแบบแรงกระแทกของแถบริ 
วสายพานแบน ดําเนินการศกึษาปัจจยัความเร็ว
ลกูกะเทาะแตกตา่งกนั 4 ระดบั คือ 457 485 515 และ 544 รอบตอ่นาที สุม่เมลด็ที�รอดผา่นตะแกรงของชดุกะเทาะในช่วงการ
ทํางานในสภาวะคงที� ซึ�งในการศกึษานี 
ใช้เมลด็ทานตะวนัพนัธุ์แปซิฟิคเป็นตวัอย่างในการศกึษา ผลการศกึษา พบวา่ ความเร็ว
รอบที�เหมาะสมในการกะเทาะเป็น 515 รอบตอ่นาที โดยมีเปอร์เซน็ต์การกะเทาะและเมลด็เตม็รวมกบัเมลด็แตกหกัเลก็น้อย 
(เมลด็ทางการค้า) เฉลี�ย 71.35 เปอร์เซ็นต์ และ 81.67 เปอร์เซน็ต์ ตามลําดบั และความสามารถในการกะเทาะเฉลี�ย 7.05  
กิโลกรัมตอ่ชั�วโมง  
คาํสาํคัญ: กะเทาะ แถบริ 
วสายพาน เมลด็ในแตกหกั  

 
คาํนํา 

ทานตะวนัเป็นพืชนํ 
ามนัที�สามารถนํามาทดแทนพืชนํ 
ามนัชนิดอื�นได้ เช่น ปาล์ม และถั�วเหลือง ปัจจบุนันํ 
ามนัจาก
เมลด็ทานตะวนันิยมบริโภคในกลุม่ผู้ รักสขุภาพ การเพิ�มมลูค่าของทานตะวนั เกษตรกรสามารถทําได้โดยการกะเทาะเปลือก
ออกซึ�งจะสามารถขายได้ราคาสงูกวา่ขายทั 
งเปลือก กลา่วคือ หากเกษตรกรนําเมลด็ทานตะวนัทั 
งเปลือก  1 กิโลกรัมมากะเทาะ
เพื�อจําหน่ายจะมีราคาสงูกวา่ขายเมลด็ทานตะวนัทั 
งเปลือกโดยมีราคาประมาณ  71-98 บาทตอ่กิโลกรัมหรือเพิ�มขึ 
น  9-11 เทา่
ของการขายเมลด็ทานตะวนัทั 
งเปลือก (นเรนทร, 2550) ซึ�งการกะเทาะเปลือกหรือการสีเมลด็เป็นกิจกรรมหนึ�งที�มีความสําคญั
ในการแปรรูปทานตะวนั การกะเทาะเปลือกที�ดีเป็นการเอาเปลือกออกโดยให้เมลด็ในเกิดการแตกหกัน้อย หากเมลด็ที�ได้จาก
การกะเทาะมีการแตกหกัมากจะทําให้สญูเสียปริมาณนํ 
ามนัและจะเกิดกลิ�นหืนได้ง่าย (Nag et al., 1983) เครื�องกะเทาะเมลด็
ทานตะวนัในปัจจบุนัมีราคาที�คอ่นข้างสงูและยงัมีความสามารถในการทํางานค่อนข้างตํ�า มีการแตกหกัของเมลด็ทานตะวนัที�
สงู จงึทําให้เมลด็ทานตะวนัที�แตกหกัมีราคาที�ตํ�า การค้นคว้างานวิจยัที�เกี�ยวข้องกบัการกะเทาะเมลด็ทานตะวนัพบวา่หลกัการ
แรงเหวี�ยงหนีศนูย์กลางเป็นหลกัการหนึ�งมีการศกึษาอยา่งมาก โดยมีประสิทธิภาพในการกะเทาะและเปอร์เซน็ต์การเสียหายใน
รูปของเมลด็ในแตกอยูใ่นช่วงประมาณ 35-82 เปอร์เซน็ต์ และ 15-25 เปอร์เซน็ต์ ตามลําดบั (เนฤเษศร์, 2550; เกียรติสดุา, 
2548; นเรนทร, 2550; ณฐักรณ์, 2552) ทั 
งนี 
หากนําหลกัการกะเทาะเมลด็พืชโดยใช้หลกัการอื�น คือ หลกัการของการกระแทก
ด้วยการตีหรือฟาดกระทบจากสายพานแบนมาศกึษาปัจจยัที�มีผลตอ่กะเทาะเมลด็แล้ว อาจเป็นแนวทางหนึ�งในการพฒันา
เครื�องกะเทาะเมลด็ทานตะวนัที�เหมาะสมตอ่ไป ดงันั 
นงานวิจยันี 
จงึมีวตัถปุระสงค์เพื�อศกึษาอิทธิพลของความเร็วลกูกะเทาะตอ่
การกะเทาะเมลด็ทานตะวนั กรณีศกึษาลกูกะเทาะแบบริ 
วสายพานแบน 
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 ความเร็วลูกกะเทาะแบบ192 

ในการศกึษานี 
ได้สร้างชดุทดสอบกะเทาะเมลด็ทานตะวนัขนาดเลก็สําหรับห้องปฏิบตัิการ (
สร้างแรงกระแทกหรือฟาดหรือกระทบด้วยการหมนุของแถบสายพานแบนกบัเมลด็พืชโดยตรง ซึ�งสว่นประกอบหลกัของเครื�อง
ได้แก่ 1) ห้องกะเทาะเมลด็ 
ภายในบรรจลุกูกะเทาะที�มีลกัษณะโดยรวมเป็นทรงกระบอกขนาดเส้นผา่นศนูย์กลาง 
แบนจํานวน 4
กะเทาะลอดผา่นและตกลงด้วยแรงโน้มถ่วงสูร่างของช่องทางออกเมลด็หลงักะเทาะ 

ดําเนินการศกึษาปัจจยัความเร็วลกูกะเทาะแตกตา่งกนั 
ซํ 
า) โดยกําหนดอตัราการป้อนจากผลการทดสอบเบื 
องต้นซึ�งพบวา่ในแตล่ะความเร็ว
ใกล้เคียงกบัความสามารถในการกะเทาะเพื�อให้เกิดสมดลุของเมลด็เข้าและออกจนไมก่่อให้เกิดการสะสมเมลด็ภายในห้อง
กะเทาะ (full capacity) 
ปลอ่ยเมลด็ เป็นเวลาประมาณ 
จําแนกประเภทเมลด็ที�ผา่นเครื�องกะเทาะ ได้แก่ เมลด็ที�ไมถ่กูกะเทาะ(
เลก็น้อย(C) เมลด็แตกหกัปานกลาง(
การกะเทาะซึ�งเป็นคา่ชี 
ผล
เลก็น้อย(QK) 
(ณฐักรณ์, 2552
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การศกึษาครั 
งนี 
ใช้เมลด็ทานตะวนัพนัธุ์แปซิฟิก จากจงัหวดัลพบุ
อตัราสว่นนํ 
าหนกัเมลด็ในตอ่นํ 
าหนกัเมลด็ทั 
งเปลือก (
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ในการศกึษานี 
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ดําเนินการศกึษาปัจจยัความเร็วลกูกะเทาะแตกตา่งกนั 
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า) โดยกําหนดอตัราการป้อนจากผลการทดสอบเบื 
องต้นซึ�งพบวา่ในแตล่ะความเร็ว
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ในการศกึษานี 
ได้สร้างชดุทดสอบกะเทาะเมลด็ทานตะวนัขนาดเลก็สําหรับห้องปฏิบตัิการ (
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) ห้องกะเทาะเมลด็ 2) ถงัป้อนเมลด็ 
ภายในบรรจลุกูกะเทาะที�มีลกัษณะโดยรวมเป็นทรงกระบอกขนาดเส้นผา่นศนูย์กลาง 

แถบ ๆ ละ 5 ริ 
ว ที�มีระยะหา่งเทา่ๆ กนั และสว่นลา่งของห้องกะเทาะนั 
นติดตั 
งตะแกรงรูรีเพื�อให้
กะเทาะลอดผา่นและตกลงด้วยแรงโน้มถ่วงสูร่างของช่องทางออกเมลด็หลงักะเทาะ 

ดําเนินการศกึษาปัจจยัความเร็วลกูกะเทาะแตกตา่งกนั 
ซํ 
า) โดยกําหนดอตัราการป้อนจากผลการทดสอบเบื 
องต้นซึ�งพบวา่ในแตล่ะความเร็ว
ใกล้เคียงกบัความสามารถในการกะเทาะเพื�อให้เกิดสมดลุของเมลด็เข้าและออกจนไมก่่อให้เกิดการสะสมเมลด็ภายในห้อง

full capacity) ในการทดสอบ
ป็นเวลาประมาณ 45 วินาที นําเมลด็ที�ได้ชั�งนํ 
าหนกั (หาความสามารถในการทํางาน
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นฐาน ความแปรปรวน (ANOVA) และเปรียบเทียบคา่เฉลี�ยด้วยวิธี 
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      ปีที� 43 ฉบบัที� 

อุปกรณ์
ในการศกึษานี 
ได้สร้างชดุทดสอบกะเทาะเมลด็ทานตะวนัขนาดเลก็สําหรับห้องปฏิบตัิการ (
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ริ 
ว ที�มีระยะหา่งเทา่ๆ กนั และสว่นลา่งของห้องกะเทาะนั 
นติดตั 
งตะแกรงรูรีเพื�อให้
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ซํ 
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Figure 1 Shelling unit test (strip belt drum type)

ฉบบัที� 3 (พิเศษ) กนัยายน

อุปกรณ์และวิธีการ
ในการศกึษานี 
ได้สร้างชดุทดสอบกะเทาะเมลด็ทานตะวนัขนาดเลก็สําหรับห้องปฏิบตัิการ (

สร้างแรงกระแทกหรือฟาดหรือกระทบด้วยการหมนุของแถบสายพานแบนกบัเมลด็พืชโดยตรง ซึ�งสว่นประกอบหลกัของเครื�อง
) รางทางออกเมลด็หลงักะเทาะ โดยห้องกะเทาะมีลกัษณะเป็นทรงกระบอก 

ภายในบรรจลุกูกะเทาะที�มีลกัษณะโดยรวมเป็นทรงกระบอกขนาดเส้นผา่นศนูย์กลาง 
ริ 
ว ที�มีระยะหา่งเทา่ๆ กนั และสว่นลา่งของห้องกะเทาะนั 
นติดตั 
งตะแกรงรูรีเพื�อให้

กะเทาะลอดผา่นและตกลงด้วยแรงโน้มถ่วงสูร่างของช่องทางออกเมลด็หลงักะเทาะ 
ดําเนินการศกึษาปัจจยัความเร็วลกูกะเทาะแตกตา่งกนั 4 ระดบั ได้แก่ 

ซํ 
า) โดยกําหนดอตัราการป้อนจากผลการทดสอบเบื 
องต้นซึ�งพบวา่ในแตล่ะความเร็ว
ใกล้เคียงกบัความสามารถในการกะเทาะเพื�อให้เกิดสมดลุของเมลด็เข้าและออกจนไมก่่อให้เกิดการสะสมเมลด็ภายในห้อง

เมื�อพบวา่เครื�องกะเทาะทํางานในส
วินาที นําเมลด็ที�ได้ชั�งนํ 
าหนกั (หาความสามารถในการทํางาน

จําแนกประเภทเมลด็ที�ผา่นเครื�องกะเทาะ ได้แก่ เมลด็ที�ไมถ่กูกะเทาะ(
เมลด็แตกหกัชิ 
นเลก็ชิ 
นน้อย(E) ชั�งนํ 
าหนกั และบนัทกึผล จากนั 
นคํานวณหาเปอร์เซน็ต์

การศกึษา ได้แก่ เปอร์เซน็ต์การกะเทาะ(SE) 
เมลด็แตกหกัชิ 
นเลก็ชิ 
นน้อย(

 
 

FK
 

QK

การศกึษาครั 
งนี 
ใช้เมลด็ทานตะวนัพนัธุ์แปซิฟิก จากจงัหวดัลพบุ
เป็น 0.69 สําหรับคา่ชี 
ผลที�วดัได้จะถกูนําไปดําเนินการวิเคราะห์ทาง

ะเปรียบเทียบคา่เฉลี�ยด้วยวิธี 
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กนัยายน-ธนัวาคม  255

วิธีการ 
ในการศกึษานี 
ได้สร้างชดุทดสอบกะเทาะเมลด็ทานตะวนัขนาดเลก็สําหรับห้องปฏิบตัิการ (

สร้างแรงกระแทกหรือฟาดหรือกระทบด้วยการหมนุของแถบสายพานแบนกบัเมลด็พืชโดยตรง ซึ�งสว่นประกอบหลกัของเครื�อง
กเมลด็หลงักะเทาะ โดยห้องกะเทาะมีลกัษณะเป็นทรงกระบอก 

ภายในบรรจลุกูกะเทาะที�มีลกัษณะโดยรวมเป็นทรงกระบอกขนาดเส้นผา่นศนูย์กลาง 300
ริ 
ว ที�มีระยะหา่งเทา่ๆ กนั และสว่นลา่งของห้องกะเทาะนั 
นติดตั 
งตะแกรงรูรีเพื�อให้

กะเทาะลอดผา่นและตกลงด้วยแรงโน้มถ่วงสูร่างของช่องทางออกเมลด็หลงักะเทาะ  
ระดบั ได้แก่ 457 486

ซํ 
า) โดยกําหนดอตัราการป้อนจากผลการทดสอบเบื 
องต้นซึ�งพบวา่ในแตล่ะความเร็ว
ใกล้เคียงกบัความสามารถในการกะเทาะเพื�อให้เกิดสมดลุของเมลด็เข้าและออกจนไมก่่อให้เกิดการสะสมเมลด็ภายในห้อง

เมื�อพบวา่เครื�องกะเทาะทํางานในสภาวะคงที�จงึสุม่เมลด็ที�ผา่นการกะเทาะจาก
วินาที นําเมลด็ที�ได้ชั�งนํ 
าหนกั (หาความสามารถในการทํางาน

จําแนกประเภทเมลด็ที�ผา่นเครื�องกะเทาะ ได้แก่ เมลด็ที�ไมถ่กูกะเทาะ(A) เมลด็ที�ถกูกะเทาะได้เมลด็เต็ม(
ชั�งนํ 
าหนกั และบนัทกึผล จากนั 
นคํานวณหาเปอร์เซน็ต์

SE) เปอร์เซน็ต์ที�กะเทาะได้เมลด็เตม็(
เมลด็แตกหกัชิ 
นเลก็ชิ 
นน้อย(BG) และเมลด็ทาง

FK = 
B (g)

(B+C+D+E) (g)

QK = 
D (g)

(B+C+D+E) (g)

การศกึษาครั 
งนี 
ใช้เมลด็ทานตะวนัพนัธุ์แปซิฟิก จากจงัหวดัลพบรีุ ฤดปูลกู 2554
สําหรับคา่ชี 
ผลที�วดัได้จะถกูนําไปดําเนินการวิเคราะห์ทาง

ะเปรียบเทียบคา่เฉลี�ยด้วยวิธี Least Significant Difference (LSD)
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ในการศกึษานี 
ได้สร้างชดุทดสอบกะเทาะเมลด็ทานตะวนัขนาดเลก็สําหรับห้องปฏิบตัิการ (Figure 1
สร้างแรงกระแทกหรือฟาดหรือกระทบด้วยการหมนุของแถบสายพานแบนกบัเมลด็พืชโดยตรง ซึ�งสว่นประกอบหลกัของเครื�อง

กเมลด็หลงักะเทาะ โดยห้องกะเทาะมีลกัษณะเป็นทรงกระบอก 
300 มม. และแกนหมนุติดตั 
งสายพาน

ริ 
ว ที�มีระยะหา่งเทา่ๆ กนั และสว่นลา่งของห้องกะเทาะนั 
นติดตั 
งตะแกรงรูรีเพื�อให้

486 515 และ 543
ซํ 
า) โดยกําหนดอตัราการป้อนจากผลการทดสอบเบื 
องต้นซึ�งพบวา่ในแตล่ะความเร็วลกูกะเทาะจะควบคมุอตัราการป้อนให้
ใกล้เคียงกบัความสามารถในการกะเทาะเพื�อให้เกิดสมดลุของเมลด็เข้าและออกจนไมก่่อให้เกิดการสะสมเมลด็ภายในห้อง

าวะคงที�จงึสุม่เมลด็ที�ผา่นการกะเทาะจาก
วินาที นําเมลด็ที�ได้ชั�งนํ 
าหนกั (หาความสามารถในการทํางาน, kg/h) 

เมลด็ที�ถกูกะเทาะได้เมลด็เต็ม(
ชั�งนํ 
าหนกั และบนัทกึผล จากนั 
นคํานวณหาเปอร์เซน็ต์

เปอร์เซน็ต์ที�กะเทาะได้เมลด็เตม็(
และเมลด็ทางการค้า(FK+QK) 

B (g) 
x 

(B+C+D+E) (g) 

D (g) 
x 

(B+C+D+E) (g) 

2554/55 มีความชื 
น 
สําหรับคา่ชี 
ผลที�วดัได้จะถกูนําไปดําเนินการวิเคราะห์ทาง
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Figure 1) โดยใช้หลกัการ
สร้างแรงกระแทกหรือฟาดหรือกระทบด้วยการหมนุของแถบสายพานแบนกบัเมลด็พืชโดยตรง ซึ�งสว่นประกอบหลกัของเครื�อง

กเมลด็หลงักะเทาะ โดยห้องกะเทาะมีลกัษณะเป็นทรงกระบอก 
มม. และแกนหมนุติดตั 
งสายพาน

ริ 
ว ที�มีระยะหา่งเทา่ๆ กนั และสว่นลา่งของห้องกะเทาะนั 
นติดตั 
งตะแกรงรูรีเพื�อให้

543 รอบตอ่นาที (
ลกูกะเทาะจะควบคมุอตัราการป้อนให้

ใกล้เคียงกบัความสามารถในการกะเทาะเพื�อให้เกิดสมดลุของเมลด็เข้าและออกจนไมก่่อให้เกิดการสะสมเมลด็ภายในห้อง
าวะคงที�จงึสุม่เมลด็ที�ผา่นการกะเทาะจาก

, kg/h) แล้วคดัแยกและ
เมลด็ที�ถกูกะเทาะได้เมลด็เต็ม(B) เมลด็แตกหกั

ชั�งนํ 
าหนกั และบนัทกึผล จากนั 
นคํานวณหาเปอร์เซน็ต์
เปอร์เซน็ต์ที�กะเทาะได้เมลด็เตม็(FK) เมลด็แตกหกั

FK+QK) ดงัความสมัพนัธ์ 

 100% 
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น 7.01 %wb 
สําหรับคา่ชี 
ผลที�วดัได้จะถกูนําไปดําเนินการวิเคราะห์ทาง
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) โดยใช้หลกัการ
สร้างแรงกระแทกหรือฟาดหรือกระทบด้วยการหมนุของแถบสายพานแบนกบัเมลด็พืชโดยตรง ซึ�งสว่นประกอบหลกัของเครื�อง

กเมลด็หลงักะเทาะ โดยห้องกะเทาะมีลกัษณะเป็นทรงกระบอก 
มม. และแกนหมนุติดตั 
งสายพาน

ริ 
ว ที�มีระยะหา่งเทา่ๆ กนั และสว่นลา่งของห้องกะเทาะนั 
นติดตั 
งตะแกรงรูรีเพื�อให้เมลด็ที�ถกู

รอบตอ่นาที (CRD, 3 
ลกูกะเทาะจะควบคมุอตัราการป้อนให้

ใกล้เคียงกบัความสามารถในการกะเทาะเพื�อให้เกิดสมดลุของเมลด็เข้าและออกจนไมก่่อให้เกิดการสะสมเมลด็ภายในห้อง
าวะคงที�จงึสุม่เมลด็ที�ผา่นการกะเทาะจากช่อง

แล้วคดัแยกและ
เมลด็แตกหกั

ชั�งนํ 
าหนกั และบนัทกึผล จากนั 
นคํานวณหาเปอร์เซน็ต์
เมลด็แตกหกั

ดงัความสมัพนัธ์ 

wb และคา่
สําหรับคา่ชี 
ผลที�วดัได้จะถกูนําไปดําเนินการวิเคราะห์ทาง
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ผลและวจิารณ์ผล 
Table 1 และ Table 2 แสดงให้เหน็วา่อิทธิพลของความเร็วลกูกะเทาะที�เพิ�มขึ 
นมีผลทําให้เปอร์เซน็ต์การกะเทาะ (SE) 

และเมลด็แตกหกัเลก็น้อย (QK) และความสามารถในการกะเทาะ (capacity) เพิ�มขึ 
นและมีความแตกตา่งกนัอยา่งมีนยัสําคญั
ทางสถิติ (p< 0.05)  สว่นเปอร์เซน็ต์ที�กะเทาะได้เมลด็เตม็ (FK) มีแนวโน้มลดลงในลกัษณะแปรปรวนโดยมีคา่เฉลี�ยเป็น 82.37 
56.44 64.49 และ 50.74% ที�ความเร็ว 457 486 515 และ 544 รอบตอ่นาที ตามลําดบั และพบวา่มีความแตกตา่งกนัอยา่งมี
นยัสําคญัทางสถิติ p< 0.05 ทั 
งนี 
คา่เปอร์เซน็ต์การกะเทาะด้าน เมลด็แตกหกัปานกลาง(HK) เมลด็แตกหกัชิ 
นเลก็ชิ 
นน้อย(BG) 
และเมลด็ทางการค้า(FK+QK)  ไมมี่ความแตกตา่งกนัทางสถิติ และผลการเปรียบเทียบคา่เฉลี�ยด้วยวิธี LSD (p< 0.05)  ของ
แตล่ะคา่ชี 
ผล แสดงใน Table 1 
 
Table 1 Shelling capacities, efficiencies and qualities at various drum speeds with continuous shelling tests 

 
Drum speed  

(rpm) 
SE 
(%) 

FK 
(%) 

QK 
(%) 

HK 
(%) 

BK 
(%) 

FK+QK 
(%) 

Capacity 
(kg/h) 

457  30.47a 82.37a 4.27   a 9.95   a 3.41 a 86.64 a 3.81 a 
486  57.61b 56.44b 12.18 b 27.37 a 4.02 a 68.61 a 4.98 b 
515  71.35bc 64.49ab 17.18 b 14.23 a 4.10 a 81.67 a 7.05 c 
544  84.22c 50.74b 17.39 b 27.62 a 4.25 a 68.13 a 9.37 d 

Note: Means with the same letter in the same column are not significantly different at p<0.05, analysed by LSD. 

 
Table 2 ANOVA of performance sunflower shelling  
 

Source  df Mean square 
SE FK QK HK BK FK+QK Capacity 

Drum speed   3 1590.1  * 569.8  * 113.3  * 246.4 ns 0.4 ns 261.6 ns 17.9 * 
Error  8 120.3 115.7 8.6 175.1 0.7 176.1 1.0 

* = significant  at p< 0.05, and ns = non- significant 

 
จากผลการศกึษาข้างต้นชี 
ให้เหน็วา่ ลกูกะเทาะแบบริ 
วสายพานที�เลือกนํามาศกึษา สามารถกะเทาะเมลด็ทานตะวนั

ได้ โดยที�ความเร็วลกูกะเทาะ 515 รอบตอ่นาที เป็นระดบัความเร็วที�เหมาะสมที�สดุซึ�งคา่เปอร์เซ็นต์การกะเทาะ เปอร์เซน็ต์เมลด็
เตม็รวมกบัเมลด็แตกหกัเลก็น้อย (เมลด็ทางการค้า) และความสามารถในการกะเทาะ ทั 
งหมดนี 
มีคา่มากเป็นอนัดบัสองเฉลี�ย 
71.35 81.67 เปอร์เซน็ต์ และ 7.03 กิโลกรัมต่อชั�วโมง ตามลําดบั (ด ูFigure 2 (b)) และที�ความเร็วนี 
มีเมลด็เสียหายรวม (HK 
และ BK) เฉลี�ย 18.33 เปอร์เซน็ต์ ซึ�งหากเปรียบเทียบกบัความเร็วลกูกะเทาะ 544 รอบตอ่นาที นั 
นถงึแม้จะมีคา่เปอร์เซน็ต์การ
กะเทาะสงูที�สดุแตใ่นทางตรงกนัข้ามมีเปอร์เซน็ต์ที�กะเทาะได้เมลด็เตม็น้อยที�สดุ ในทํานองเดียวกนักบัที�ความเร็วลกูกะเทาะ 
457 รอบตอ่นาที มีคา่เปอร์เซน็ต์ที�กะเทาะได้เมลด็เตม็มากที�สดุแตมี่เปอร์เซน็ต์การกะเทาะตํ�าที�สดุ  

จากผลข้างต้นจึงกลา่วได้วา่หลกัการนี 
สามารถกะเทาะเมลด็ทานตะวนัได้ใกล้เคียงกบัการใช้หลกัการกะเทาะแบบแรง
เหวี�ยงหนีศนูย์กลางที�มีประสทิธิภาพในการกะเทาะและเปอร์เซน็ต์การเสียหายในรูปของเมลด็ในแตกอยูใ่นช่วงประมาณ 35-82 
เปอร์เซน็ต์ และ 15-25 เปอร์เซน็ต์ ตามลําดบั (นฤเษศร์, 2550; เกียรติสดุา, 2548; นเรนทร, 2550; ณฐักรณ์, 2552) 
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             (a)         (b) 

Figure 2  (a) Shelling efficiencies (b) shelling efficiencies, capacity and commercial kernel at various drum speeds 
 

สรุป 
ลกูกะเทาะแบบริ 
วสายพานสามารถกะเทาะเมลด็ทานตะวนัได้ โดยที�ความเร็วลกูกะเทาะ 515 รอบตอ่นาที เป็นระดบั

ความเร็วที�เหมาะสมที�สดุ ซึ�งมีเปอร์เซน็ต์การกะเทาะ เปอร์เซน็ต์เมลด็ทางการค้า และเมลด็เสียหายรวม มีคา่เฉลี�ย 71.35 
81.67 และ 18.33 เปอร์เซน็ต์ ตามลําดบั ซึ�งใกล้เคียงกบัการใช้หลกัการกะเทาะแบบแรงเหวี�ยงหนีศนูย์กลาง 
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