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Abstract 
 The objective of this study was to investigate the feasibility of producing animal litter pellets from 

sawdust. Using a cold compressive device and a tapioca starch was binding. To study of three factors of affecting 
were pellet production, including size diameter of dies with two levels of hole size of 5 and 6 mm. This study was 
prepared the sawdust for raw material in the experiment which up on varying the size of the sawdust, with 3 
patterns, coarse, fine and mixed with fine: rough ratio is 70:30. After that, the raw materials were added water for 
adjust moisture content prior to the compression which 3 level were 20 25 and 30% w.b., respectively. The litter 
pellets were compared with 2 samples of oversea litter pellets, in moisture content, density and ability to absorb 
water. 

The results showed that average moisture content after pelleting (5.28% w.b.) were appropriate.The 
samples  were compared with the average moisture content  higher (8.01% wb), The average density(0.32 g/cm 3 ) 
were lower than the comparative sample (0.66 g/cm3) For, the average ability to absorb water also varies 
according to condition at 2.5, 5, 10, 30 and 120 minutes, including 169.61,  190.52,  206.29, 228.75 and 248.83%, 
respectively, compared with oversea samples 247.96 , 315.59,  396.76, 500.00 and 368.52%, respectively,  which 
may be due to the type of wood and binding method. Because, absorption and saturation of the sample 
compared to a shorten period. 
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บทคัดยอ 
การศึกษาน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาความเปนไปไดสําหรับการอัดเม็ดวัสดุรองพื้นคอกสัตวจากขี้เล่ือย  โดยใชเคร่ือง

อัดเย็นและแปงมันสําปะหลังเปนตัวประสาน ดําเนินการศึกษาปจจัยหลัก 3 ปจจัย ไดแก ขนาดเสนผานศูนยกลางรูแมพิมพ 2 
ระดับ คือ 5 และ 6 mm และการเตรียมขี้เล่ือยโดยแปรตามขนาดของขี้เล่ือยแตกตางกัน 3 รูปแบบ คือ ขี้เล่ือยมีลักษณะ
ละเอียด (A) หยาบ (B) และผสมกันระหวางละเอียดกับหยาบ(Mix) ในอัตราสวน 70:30   ตัวอยางในแตละรูปแบบแปรคา
ความชื้นกอนทําการอัด 3 ระดับ คือ 20 25 และ 30 %w.b. ตามลําดับ หลังจากนั้นนําผลที่ไดมาเปรียบเทียบกับขี้เล่ือยอัดเม็ด
จากตางประเทศจํานวน 2 กลุมตัวอยาง ซึ่งคุณสมบัติที่ใชในการพิจารณาไดแกความช้ืน ความหนาแนน และความสามารถใน
การดูดซับน้ํา 

ผลการทดลองพบวา คาความช้ืนเฉล่ียหลังอัดเม็ด (5.28%w.b.) มีความเหมาะสม เนื่องจากกลุมตัวอยางที่นํามา
เปรียบเทียบมีคาความช้ืนเฉล่ียสูงกวา (8.01%w.b.) สวนคาเฉล่ียความหนาแนน (0.32 g/cm3) ตํ่ากวากลุมตัวอยาง
เปรียบเทียบ (0.66 g/cm3)  ในขณะท่ีคาเฉล่ียความสามารถในการดูดซับน้ําโดยพิจารณาแปรตามชวงเงื่อนไขเวลา 2.5 5 10 
30 และ 120 นาที ไดแก 169.61 190.52 206.29 228.75 และ 248.83 % ตามลําดับ ซึ่งเม่ือเปรียบเทียบกับตัวอยางจาก
ตางประเทศคือ 247.96  315.59  396.76  500.00 และ 368.52% ตามลําดับ  ซึ่งอาจเกิดจากคุณลักษณะชนิดไมและวิธีการ
ประสาน   เนื่องจากชวงระยะเวลาดูดซับและการอิ่มตัวของกลุมตัวอยางเปรียบเทียบใชระยะเวลาส้ันกวา 
คําสําคัญ: วัสดุรองพื้นคอกสัตวอัดเม็ด  แมพิมพ   ขี้เล่ือย 
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คํานํา 
การแปรรูปวัสดุเกษตรสําหรับบริโภคและอุปโภคภายในประเทศและเพ่ือการสงออกจําหนายตางประเทศ ไดแก

ผลิตภัณฑแปรรูปอาหารคนและสัตว ปุย ชีวมวล ฯลฯ วัตถุประสงคเพื่อเพิ่มคุณคาและการรักษาคุณลักษณะของวัสดุเกษตร
เหลานั้นใหใชประโยชนไดอยางเหมาะสม ทั้งนี้พบวาการแปรรูปวัสดุเกษตรดวยการอัดเม็ดเปนอีกหนึ่งทางเลือกที่ไดรับความ
นิยม เพราะสามารถนําประยุกตใชไดกวางขวางเชนอุตสาหกรรมการผลิตอาหารสัตว ปุยเคมี ปุยอินทรีย   สามารถเตรียม
วัตถุดิบใหมีคุณคาสารอาหารหรือธาตุเคมีที่ตองการกอนเขาสูกระบวนการอัดเม็ดสําหรับการผลิตอาหารสัตวและปุย ทั้งนี้
รวมถึงอุตสาหกรรมการผลิตเชื้อเพลิงแข็ง (Solid fuel) วัสดุรองพื้นคอกสัตวเล้ียง (Bedding Materials) จากชีวมวลและวัสดุ
เหลือใชทางการเกษตรภายในประเทศเปนวัตถุดิบ ไดแก ซังขาวโพด กากปาลม แกลบ ฟางขาว ซากตนมันสําปะหลัง กากออย 
ขี้เล่ือย ฯลฯ แตกตางกันตามลักษณะพื้นที่เพาะปลูกทางการเกษตร ดังนั้นความรุนแรงเก่ียวกับการขาดแคลนวัตถุดิบจึงไม
สงผลกระทบสําหรับผูผลิตมากนัก     จากรายงานสถิติการคาเกษตรไทยกับตางประเทศ ป 2554 (ศูนยสารสนเทศการเกษตร, 
2554) ผลิตภัณฑแปรรูปในลักษณะการอัดเม็ดพบวา กลุมปุย (เคมี ปุยอินทรีย) มีปริมาณการผลิตมากที่สุด   ยอมสงผลตอ
อนาคตถึงศักยภาพของผูผลิตในประเทศมีมากขึ้น  ในขณะเดียวกันจากรายงานดังกลาวขอมูลการนําเขาสินคากลุมผลิตภัณฑ
เกษตรรวมทั้งวัสดุรองพื้นคอกสัตวอัดเม็ดมูลคารวม 100 ลานบาท   ทําใหประเทศตองขาดดุลทางการคาอันสงผลกระทบตอ
ราคาจําหนายในอนาคตดวย  

การศึกษาวิจัยนี้คาดวาจะเปนประโยชนสําหรับนักวิจัยและผูมีสวนเก่ียวของตอการพัฒนาผลิตภัณฑ อุตสาหกรรม
การแปรรูปวัสดุรองพื้น ตลอดจนการพัฒนาเทคโนโลยีเคร่ืองจักรที่ใชในการอัดเม็ดใหดําเนินการอยางตอเนื่อง เพื่อแกไขปญหา
ขางตนอยางย่ังยืน ในอันที่จะทําใหการกระจายสินคาเพียงพอกับความตองการของประเทศ มีคุณภาพมาตรฐานเปนที่
นาเช่ือถือ  โดยวัตถุประสงคของการวิจัยนี้เพื่อศึกษาความเปนไปได ตลอดจนปจจัยที่เหมาะสมในการอัดเม็ดวัสดุรองพื้นคอก
สัตวเล้ียงโดยใชขี้เล่ือยเปนวัสดุ  

  
อุปกรณและวิธีการ 

ดําเนินการศึกษา 3 ปจจัยหลักที่สงผลตอคุณภาพการอัดเม็ด (Stark, 2004) ไดแก ปจจัยของขนาดเสนผาน
ศูนยกลางรูแมพิมพ 2 ระดับ คือขนาดรู 5 และ 6 mm ตามลําดับ ซึ่งในการศึกษาน้ีเลือกใชเคร่ืองอัดเม็ดในภาวะเย็น ปจจัย
สวนผสมโดยเตรียมขี้เล่ือยดวยการแปรตามขนาดที่แตกตางกัน 3 รูปแบบ คือ   ขี้เล่ือยมีลักษณะละเอียด (A:รอนดวยตะแกรง
ขนาดรู 1 มิลลิเมตร)  หยาบ (B:รอนดวยตะแกรงขนาดรู 3 มิลลิเมตร) และผสมกันระหวางละเอียดกับหยาบ (Mix) ใน
อัตราสวน 70:30   นําตัวอยางในแตละรูปแบบ แปรคาปจจัยความช้ืนของวัตถุดิบกอนทําการอัด 3 ระดับ คือ 20 25 และ 30 
%w.b.   กําหนดความเร็วรอบของหัวอัดเม็ดคงที่ที่ 290  รอบตอนาที  ในทุกๆหนวยการทดลอง  และใชขี้เล่ือยปริมาณ 1 
กิโลกรัม ทดสอบ 3 ซ้ํา เพื่อใชคาเฉล่ียเปรียบเทียบกับขี้เล่ือยอัดเม็ดจากตางประเทศจํานวน 2 กลุมตัวอยาง คุณสมบัติที่ใชใน
การพิจารณาไดแก ความช้ืน  ความหนาแนน (David, 2003) และความสามารถในการดูดซับน้ํา  ซึ่งสังเคราะหวิธีการทดสอบ
ตามมาตรฐาน ASTM T140 (Khazaei , 2007) 

 
ผล 

1. ความช้ืน (moisture content ) 
การตรวจสอบความช้ืนตามมาตรฐานเปยก (wet basis) โดยวัดคากอน-หลังกระบวนการอัดทันทีเพื่อตรวจสอบ

เปอรเซ็นตการสูญเสียความช้ืน ซึ่งคาเฉล่ียตามลักษณะเสนผานศูนยกลาง 5 และ 6 mm คือ 3.78 และ 4.23% ตามลําดับ เม่ือ
ตรวจสอบความช้ืนสุดทายของกลุมตัวอยางที่ไดจากการทดลองมีคาเฉล่ียคือ 5.28 %w.b. ในขณะที่ความช้ืนเฉล่ียของกลุม
ตัวอยางที่นํามาเปรียบเทียบคือ 8.01%w.b.  
 2.  ความหนาแนน (appearance density) 

การตรวจสอบความหนาแนนของขี้เล่ือยกอนที่จะทําการปรับคาความชื้น โดยจัดกลุมตัวอยางออกเปน 3 ชุด คือ A  B 
และ  Mix คาเฉลี่ยคือ 0.27 0.19 และ 0.23 g/cm3 ตามลําดับ ภายหลังจากการอัดจึงตรวจสอบความหนาแนนอีกคร้ัง   
คาเฉล่ียคือรวม 0.32 g/cm3 ในขณะท่ีความหนาแนนเฉล่ียของกลุมตัวอยางที่นํามาเปรียบเทียบคือ 0.66 g/cm3 
 3.  ความสามารถในการดูดซบัน้ํา (% water absorption) 

ตัวอยางทั้งหมดไปวัดคาความสามารถในการดูดซับน้ํา โดยแชขี้เล่ือยอัดเม็ดในภาชนะที่ชวงเวลา 2.5 5 10 30 120 
นาทีตามลําดับ (Figure 1 และ Figure 2) พบวาชวงเวลา 1-30 นาที ขี้เล่ือยอัดเม็ดจะมีอัตราการดูดซับน้ําไดอยางตอเนื่อง จน
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สรุป 

ขนาดเสนผานศูนยกลางรูที่มีความเหมาะสม คือ 6 mm เนื่องจากมีอิทธิพลตอเปอรเซ็นตการลดความชื้นหลังอัดมีคา
สูงกวาขนาด 5 mm    (4.23>3.78 %)     สวนขนาดขี้เล่ือย (Particle size) ที่มีความเหมาะสมสําหรับการอัดเม็ดคือ
แบบผสม (Mix) เนื่องจากมีอิทธิพลตอเปอรเซ็นตการลดความช้ืนหลังอัดระดับปานกลาง (3.56%) เปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลง
ความหนาแนนระดับปานกลาง (32.06%)  และคาเฉล่ียอัตราการดูดซับน้ําระดับปานกลาง (211.63%)  เม่ือเปรียบเทียบกับ
ขนาดขี้เล่ือย A ,B    ในขณะท่ีระดับการแปรความชื้นที่มีความเหมาะสมอัดเม็ดไดแก 25%w.b. เนื่องจากเนื่องจากมีอิทธิพลตอ
เปอรเซ็นตการลดความชื้นหลังอัดระดับปานกลาง (3.56%) เปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงความหนาแนนระดับปานกลาง 
(29.12%) และคาเฉล่ียอัตราการดูดซับน้ําระดับปานกลาง (185%)  เม่ือเปรียบเทียบกับขนาดขี้เล่ือย A,B  

เม่ือเปรียบเทียบคุณสมบัติของขี้เล่ือยอัดเม็ดที่ไดจากการทดลองกับกลุมตัวอยางจากตางประเทศ พบวาความชื้น
เฉล่ียหลังอัดเม็ดตํ่ากวาตัวอยางเปรียบเทียบ (5.28<8.01%w.b.) ซึ่งมีความไดเปรียบในแงของการลดการใชพลังงานในการลด
ความชื้นกอนที่จะบรรจุภัณฑ สวนคาเฉล่ียของความหนาแนนขี้เล่ือยหลังอัดเม็ดมีคาตํ่ากวากลุมตัวอยางที่นํามาเปรียบเทียบ   
(0.32<0.66g/cm3) ซึ่งอาจผลตอความทนทานตอการแตกหักระหวางการเคล่ือนยาย ในขณะท่ีคาเฉล่ียความสามารถในการ
ซับน้ําของเม็ดขี้เล่ือยจากการทดลอง มีคาตํ่ากวาตัวอยางที่นํามาเปรียบเทียบ 57.08% (เฉล่ียรวม 5 ชวงเวลาทดสอบ)  ซึ่งอาจ
เกิดจากชนิดของไมที่นํามาเปนวัตถุดิบในการอัดเม็ด      เนื่องจากความชวงระยะเวลาและความอิ่มตัวในการดูดซับของกลุมตัว 
อยางเปรียบจะใชเวลาส้ันกวา   
 

 
คําขอบคุณ 

ขอขอบคุณ บริษัท ไททัน อโกร จํากัด ที่ใหการสนับสนุนวัตถุดิบและเครื่องอัดเม็ดสําหรับการวิจัยคร้ังนี้ 
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