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Abstract 
The objective of this research is to design and evaluate a flat belt thresher, which uses the rubbing action 

for threshing. This prototype machine consists of 5 main parts, which are flat belt conveyor, roller conveyor, 
oscillating sieve, power transmission and electric motor. Rice straw is fed into roller conveyor and then shifted 
forward between belt conveyors and oscillating sieve. When whole of rice plant is put into the machine, paddy is 
threshed by rubbing action and threshed straw is transferred to the outlet roller. Threshed grain passing through 
oscillating sieve falls into the lower tray. 

According to the machine’s test result on Jasmine rice with 10.49% moisture content (w.b.), the machine 
performance shows that throughput capacity or feeding rate is 273.79 kilograms per hour and threshing capacity 
is 112.15 kilograms per hour. It is also found that the unthreshed loss and threshing efficiency are 13.08% and 
86.92%, respectively  

A similar experiment on Glutinous rice with 10.31% moisture content (w.b.), throughput capacity and 
threshing capacity are 313.53 and 88.76 kilograms per hour, respectively. The result indicates that the machine 
gives the high-unthreshed loss of 42.23% and threshing efficiency of 57.77% 
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บทคัดยอ 
โครงการวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อออกแบบและทดสอบเครื่องนวดขาวแบบสายพานซึ่งอาศัยหลักการทํางานใน

ลักษณะการขัดสี  เครื่องนวดขาวตนแบบมีสวนประกอบหลัก   5  สวน  ไดแก  ชุดสายพานแบน  ลูกกลิ้งลําเลียง  ตะแกรงโยก  ระบบ
สงกําลัง  และมอเตอรไฟฟา  ฟอนขาวจะถูกปอนลงบนลูกกลิ้งลําเลียง  และไหลเขาไปอยูระหวางสายพานกับตะแกรงโยก  เมื่อ
สวนของตนขาวทั้งหมดเขาไปอยูในเครื่องฯ จะเกิดการขัดสีจนเมล็ดหลุดออก และลอดผานตะแกรงลงสูถาดรองรบัทีอ่ยูดานลาง 
สวนฟางขาวจะเคลื่อนตัวไปทางลูกกลิ้งลําเลียงออก 

จากการทดลองนวดขาวเจาที่ความชื้น 10.49% พบวาความสามารถในการทํางานเชิงวัสดุ หรืออัตราการปอนฟอน
ขาวเทากับ 273.79 กิโลกรัมตอช่ัวโมง ความสามารถในการนวดมีคาเฉลี่ย 112.15 กิโลกรัมตอชั่วโมง สวนเปอรเซ็นตการ
สูญเสียเมล็ด และประสิทธิภาพการนวด มีคา 13.08 % และ 86.92 % ตามลําดับ สําหรับการทดลองนวดขาวเหนียวที่
ความชื้น 10.31% พบวาความสามารถในการทํางานเชิงวัสดุ และความสามารถในการนวดเทากับ 313.53 และ 88.76 กิโลกรัม
ตอชั่วโมง ตามลําดับ ทั้งนี้ มีเปอรเซ็นตการสูญเสียมากถึง 42.23% และประสิทธิภาพการนวดเฉลี่ย 57.77% ตามลําดับ 
คําสําคัญ เครื่องนวดขาว ความสามารถในการนวด ความสามารถในการทํางานเชิงวัสดุที่ปอน 
 

บทนํา 
การนวดขาวเปนกิจกรรมหลังการเก็บเกี่ยวที่สําคัญ เมื่อใชเครื่องมือทุนแรง จะชวยใหงานเสร็จเร็วขึ้น ทําใหเกษตรกรมี

เวลาเตรียมงานสําหรับการเพาะปลูกพืชในฤดูกาลถัดไป 
เครื่องนวดขาว (Thresher) ที่ใชกันอยูในปจจุบันเปนแบบไหลตามแกน (Axial flow type) ภายในเครื่องฯ จะมีลูกนวด

รูปทรงกระบอกหมุนตีเมล็ดขาวใหหลุดออกจากรวง ขณะเดียวกันสวนของลําตนก็จะถูกตีใหขาดเปนชิ้นเล็กชิ้นนอยและถูกขับ
พนออกจากตัวเครื่อง โดยมากเกษตรกรจะเผาทําลายทิ้ง เพราะไมสะดวกตอการรวบรวมและขนยายไปทําประโยชนอยางอื่น 
เครื่องนวดดังกลาวนี้นิยมใชในภาคกลาง และภาคตะวันออกเฉียงเหนือ แตในภาคเหนือไมเปนที่แพรหลายนัก โดยเฉพาะพื้นที่
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เพาะปลูกกระเทียม และหอมหัวใหญหลังฤดูเก็บเกี่ยวขาว เพราะวาการปลูกพืชเหลานี้ตองอาศัยฟางขาวที่ยังคงสภาพเดิมเปน
วัสดุสําหรับคลุมดิน ดังนั้นเกษตรกรจึงตองนวดขาวโดยใชวิธีการแบบดั้งเดิม 

การวิจัยเครื่องนวดคอรวงขาวแบบสายพานนี้ ไดใชหลักการทํางานในลักษระการขัดสีรวงขาวเพื่อใหเมล็ดหลุดออก
โดยไมทําใหฟางขาวขาดเปนชิ้นเล็กๆ ซึ่งเกษตรกรสามารถนําฟางที่ไดไปใชเปนวัสดุคลุมดิน เพาะเห็ดฟาง ทําปุยหมัก รวมทั้งใช
ในงานปศุสัตว 

 
อุปกรณและวิธีการ 

1. สวนประกอบของเครื่องนวดขาวแบบสายพาน 
ไดแก ลูกกลิ้งลําเลียง ชุดสายพาน ตะแกรงโยก ระบบถายทอดกําลัง และมอเตอรไฟฟา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figure 1 Pictorial View of Flat Belt Thresher 
 

2. ขั้นตอนการทํางานของเครื่องฯ 
ก.  ฟอนขาวถูกปอนตามแนวขนานกับชุดลูกกลิ้งลําเลียง และเคลื่อนตัวเขาไปอยูระหวางชุดสายพานกับตะแกรงโยก 
ข.  สวนที่เปนรวงขาวจะแทรกอยูบริเวณมุมที่ชุดสายพานทํากับตะแกรงโยก 
ค. ผิวดานนอกของสายพานมีลักษณะหยาบ พาฟอนขาวครูดไปกับตะแกรงโยกที่อยูดานลาง ทําใหเกิดการขัดสีกันจน

เมล็ดหลุดออกจากรวง ลอดผานตะแกรงลงสูถาดรองรับดานลาง สวนฟางขาวจะถูกขับออกทางชุดลูกกลิ้งลําเลียงออก 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figure 2 Prototype Machine  Figure 3 Machine Performance Test 
 
3. การทดสอบ 

ก. เปนการทดสอบหาความสามารถในการนวด (Threshing capacity) และความสามารถในการทํางานเชิงวัสดุที่
ปอนเขาทั้งหมด (Throughput capacity) ของขาวเจาพันธุหอมมะลิ และขาวเหนียวพันธุ กข. 6 

ข. เปนการทดสอบหาความสูญเสียขาวเนื่องจากการนวดไมหมด (Unthreshed loss) และหาประสิทธิภาพการนวด 
(Threshing efficiency) 

ลูกกลิ้งลําเลียงเขา 

ตะแกรงโยก 

ลูกกลิ้งลําเลียงออก 
ชุดสายพานแบน 



 

 
ผลและวิจารณ 

การทดสอบหาความสามารถในการทํางานของเครื่องนวดขาว 
การนวดขาวเจาพันธุหอมมะลิ พบวาความสามารถเชิงวัสดุที่ปอนทั้งหมด (Throughput capacity) มีคาเฉล่ีย  273.39  

 กิโลกรัมตอชั่วโมง และมีอัตราการนวดเฉลี่ย  112.15 กิโลกรัมตอช่ัวโมง (ตารางที่ 1) 
เมื่อทดลองโดยใชขาวเหนียวพันธุ กข.6 เปนวัตถุดิบ พบวาความสามารถเชิงวัสดุที่ปอนทั้งหมด (Throughput 

capacity) มีคาเฉลี่ย 313.53  กิโลกรัมตอชั่วโมง และมีอัตราการนวดเฉลี่ย  88.76 กิโลกรัมตอช่ัวโมง 
รูปที่  4 เปนการเปรียบเทียบความสามารถเชิงวัสดุที่ปอนทั้งหมด ในการนวดขาวเจาและขาวเหนียว การที่

ความสามารถในการนวดขาวเหนียวมีคาสูงกวา เพราะวาฟอนขาวเหนียวมีน้ําหนักเฉล่ีย  0.93 กิโลกรัมตอฟอน สวนขาวเจามี
น้ําหนักเฉล่ีย  0.79 กิโลกรัมตอฟอน แตหากพิจารณาหนวยจํานวนฟอนตอเวลาที่ใชนวด อัตราการทํางานจะเทากัน ซึ่งในการ
ทดสอบไดใชตัวอยางละ  10 ฟอน ตอการทดลอง  1 ซ้ํา 

สวนรูปที่  5 เปนการเปรียบเทียบอัตราการนวดขาวเจาและขาวเหนียว แมวาความสามารถเชิงวัสดุที่ปอนทั้งหมดของ
ขาวเจาจะต่ํากวาขาวเหนียว แตเนื่องจากเมล็ดขาวเจาหลุดออกจากรวงหรือระแงไดงายกวา จึงใหอัตราการนวดที่สูงกวา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    Figure 4 Throughput Capacity    Figure 5 Threshing Rate 
 

การทดลองหาเปอรเซ็นตการสูญเสีย และประสิทธิภาพการนวด 
เปอรเซ็นตการสูญเสียเนื่องจากการนวดไมหมดและประสิทธิภาพในการนวดขาวเจาพันธุหอมมะลิ มีคาเฉลี่ย  13.08      

% และ 86.92% ตามลําดับ สวนเปอรเซ็นตการสูญเสียเนื่องจากการนวดไมหมดและประสิทธิภาพการนวดขาวเหนียวพันธุ 
กข.6 มีคาเฉล่ีย 42.23% และ 57.77% ตามลําดับ  
 รูปที่  6 เปรียบเทียบเปอรเซ็นตการสูญเสียเมล็ด พบวามีการสูญเสียเมล็ดคอนขางสูงโดยเฉพาะขาวเหนียว ซึ่งจากการ
สังเกตระหวางการทดสอบ พบวารวงขาวที่อยูบริเวณตรงกลางหรือสวนในของฟอนขาว จะไมสัมผัสกับสายพานและตะแกรง
โยกโดยตรง ถาเปนขาวที่มัดเปนฟอนใหญมาก ก็ยิ่งมีการสูญเสียมาก 

รูปที่  7 เปนการเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการนวดขาวเจาและขาวเหนียว พบวาประสิทธิภาพในการนวดขาวเหนียว
พันธุ กข .6 คอนขางต่ํา เพราะวามีเมล็ดติดคางรวงจํานวนมาก ทั้งนี้ เปนคุณสมบัติของขาวเหนียว ซึ่งติดรวงแนน 

 

สรุป 

การศึกษาถึงระบบการทํางานระหวางการทดสอบ ไดขอสรุปเพื่อใชเปนแนวทางในการพัฒนาประสิทฺธิภาพของเครื่อง
นวดแบบสายพาน ดังนี้ 

1. ชวงที่มีการนวดเกิดขึ้นระหวางสายพานกับตะแกรงนวด มีระยะทางที่ส้ันเกินไป คือประมาณ  84 เซนติเมตร 
ควรมีการขยายระยะโดยเพิ่มขนาดความยาวของสายพาน และความยาวของตะแกรงโยก 

2. ดานบนของตะแกรงโยก ควรติดตั้งซี่เหล็กสูงประมาณ 3-4 เซนติเมตร เปนชวงๆ คลายกับฟนนวด 
(Threshing tooth) ในเครื่องนวดแบบไหลตามแกน เพื่อใหซี่เหล็กดังกลาว แทรกเขาไปครูดกับเมล็ดที่อยูตรงกลางหรือสวนใน 
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      Figure 6 Unthreshed Loss         Figure 7 Threshing Efficiency  
 

ของฟอนขาว 
3. ฟอนขาวที่นํามานวดดวยเครื่องนวดขาวแบบสายพานนี้ ตองไมมีขนาดใหญเกินไป ควรมีขนาดฟอน 0.7-

0.8 กิโลกรัม สําหรับขาวเจา และ 0.5-0.6 กิโลกรัม สําหรับขาวเหนียว 
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