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Abtract 

The objective of this research is to the testing and evaluation of the sunflower seed oil on the screw press 
type for bio-diesel. The pacific-33 variety of sunflower seed in were tested. By four level speed of screw press ( 15, 
25 , 35 and 45 rpm), three level of feed rate ( 30 50 and 70 kg/h), and three level of hold press( 2 3 and 4 
centimeters). The optimum of testing for screw press speed of 35 rpm, feed rate of 50 kg/hr and hold screw of 3 
centimeters. The mean capacity of seed oil press of 13 L/h, 8.5% of wet basis in were tested. 
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บทคัดยอ 
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อทดสอบและประเมินผลเครื่องบีบอัดน้ํามันจากเมล็ดทานตะวันแบบสกรู เพื่อผลิตเปน

น้ํามันไบโอดีเซล   โดยใชเมล็ดทานตะวันพันธุแปซิฟค 33  ที่ปลูกในเขตทองที่อําเภอสะเมิง  จังหวัดเชียงใหม  ทําการทดสอบ  
โดยกําหนดปจจัยหลักที่ใชทดสอบ  คือ  ความเร็วรอบของเกลยีวอัด  4  ระดับ  คือ  15  25   35  และ  45  รอบตอนาที     
อัตราการปอน  3  ระดับ  คือ   30   50  และ 70 กิโลกรัมตอช่ัวโมง   ระยะหางของเกลียว  3 ระดับ  คือ  2   3   และ  4  
เซนติเมตร   จากการทดสอบพบวาความเร็วที่เหมาะสมในการบีบอัด  คือ  35  รอบตอนาที    อัตราการปอน   50  กิโลกรัมตอ
ชั่วโมง   และระยะหางของเกลียว  3  เซนติเมตร  เปนจุดที่มีความเหมาะสมมากที่สุด  โดยมีความสามารถในการบีบอัดเฉล่ีย  
13  ลิตรตอชั่วโมง     ที่ความชื้นเมล็ดเฉลี่ย 8.5 เปอรเซ็นตมาตรฐานเปยก 
คําสําคัญ: ทดสอบและประเมินผล, น้ํามันเมล็ดทานตะวัน, บีบอัดแบบสกรู. ไบโอดีเซล 

 
คํานํา 

ในสถานการณปจจุบันน้ํามันเชื้อเพลิงปโตรเลียมมีแนวโนมราคาสูงขึ้นเรื่อยๆ   พลังงานทดแทนในรูปแบบตางๆ  จึง
ไดมีการคิดคนกันมากขึ้น   โดยเฉพาะน้ํามันไบโอดีเซล   ซึ่งใชในรถบรรทุกทั้งขนาดเล็กและขนาดใหญ   รวมถึงเครื่องยนต
สําหรับเครื่องจักรกลเกษตรตางๆ ประกอบกับชุมชนที่ไดเขาไปศึกษาในเรื่องของพลังงานทดแทนตามหลักของเศรษฐกิจ
พอเพียง   ซึ่งเปนชุมชนหางไกล  การเดินทางและการขนสงเปนไปอยางลําบาก   เชื้อเพลิงที่นํามาทดแทนน้ํามันจากปโตรเลียม
จึงเปนสวนที่สําคัญที่สุด   ทั้งนี้เนื่องจากเครื่องยนตที่ใชสวนใหญเปนเครื่องจักรกลเกษตร  เชน  รถไถขนาดเล็ก   เครื่องปน
ไฟฟา  และเครื่องตนกําลังอื่นๆ  ดังนั้นจึงไดมีการศึกษาและตระหนักถึงเรื่องพลังงานทดแทนในรูปแบบของไบโอดีเซลกันอยาง
จริงจัง   ในสวนของชุมชนที่ไดเขาไปศึกษาไดรับการสงเสริมการปลูกทานตะวันเพื่อผลิตไบโอดีเซลโดยเฉพาะ  และขณะนี้มีการ
ปรับปรุงคุณภาพน้ํามันใหมีคุณสมบัติใกลเคียงกับน้ํามันดีเซลเพื่อใชในรถบรรทุกขนาดเล็ก  โดยความรวมมือระหวางชุมชนกับ
หนวยงานที่เขาไปสนับสนุน  คือ  คณะวิศวกรรมศาสตร     มหาวิทยาลัยนอรท-เชียงใหม     และสํานักงานกองทุนการ
เสริมสรางสุขภาพ( สสส.) 

สมรรถนะของเครื่องจักรสําหรับบีบอัดน้ํามันก็เปนสวนสําคัญในการผลิตน้ํามันไบโอดีเซล ใหไดตามปริมาณที่
ตองการ  หากวาเครื่องมีสมรรถนะสูงขึ้นการบีบอัดก็จะมีประสิทธิภาพมากขึ้น  ความสูญเสียก็จะนอยลง  จึงไดมีการทดสอบ
เพื่อปรับแตงเครื่องใหมีความเหมาะสมและสามารถพัฒนาเปนเครื่องบีบอัดน้ํามันที่มีสมรรถนะสูงตอไปได 

 
 
 

                                         
1 สาขาวศิวกรรมเครื่องกล  คณะวิศวกรรมศาสตร   มหาวิทยาลัยนอรท-เชียงใหม  50230 
1  Department  of  Mechanical  Engineering,  Faculty  of  Engineering.  North-Chiangmai  University   50230 



 การทดสอบและประเมินผลเครื่องบีบอัด     ปที่ 39 ฉบับที่ 3 (พิเศษ) กันยายน- ธันวาคม 2551  ว. วิทยาศาสตรเกษตร                            

 

360 

อุปกรณและวิธีการ 
ในการทดสอบครั้งนี้ไดใชเมล็ดทานตะวันพันธุแปซิฟค 33 ที่ปลูกในเขตทองที่อําเภอสะเมิง จังหวัดเชียงใหม โดยใช

เครื่องบีบอัดแบบสกรูเพรสซึ่งเปนเครื่องบีบอัดแบบอเนกประสงคที่มีจําหนายในเชิงพาณิชย มาทําการทดสอบการบีบอัดน้ํามัน
เมล็ดทานตะวันเพื่อผลิตเปนไบโอดีเซล ตัวเครื่องมีสวนประกอบหลัก คือ 1. ชุดมอเตอรตนกําลังขนาดสองแรงมา  2. ชุดเกียร
ทดรอบ 3. ชองปอนเมล็ด  4.  สกรูกําลัง  5. ตัวปรับระยะบีบอัด โดยการทํางานของเครื่องเดิมที่ยังไมมีปรับแตงเพื่อการทดสอบ
และประเมินผล  จะใชความเร็วรอบประมาณ  60  รอบตอนาที  ประสบปญหาคือ  ความเร็วสูงเกินไปทําใหอัตราการปอนตอง
สูงตามไปดวย เมื่อบีบอัดไปไดสักระยะหนึ่งจะเกิดการตันที่ชองทางออกของกากทําใหมอเตอรตองรับภาระหนักทําใหมอเตอร
หยุดทํางาน โดยเมล็ดทานตะวันที่นํามาทดสอบเปนเมล็ดทานตะวันที่มีความชื้นไมเกิน  9.5 เปอรเซ็นตมาตรฐานเปยก  ซึ่งเปน
ความชื้นที่เก็บรักษา(Miller, 1997)   

 
 

 
 

Figure 1  The  screw  press  machine. 
 

 

 
 

Figure 2  The  configuration  of  screw  unit. 
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จึงไดมีการทดสอบและประเมินผลเพื่อหาจุดที่เครื่องทํางานไดเหมาะสมกับการบีบอัดน้ํามัน  โดยไมตองมีการสราง
เครื่องใหมเพียงแตมีการปรับแตงอุปกรณที่มีอยูเดิมใหมีคุณคาตามหลักวิศวกรรม(Value Engineering)  เพื่อการใชงานจะได
ประโยชนสูงสุด   โดยเริ่มแรกไดปรับลดความเร็วรอบใหอยูในชวงที่ใชงานได  แลวจึงไดปรับตั้งระยะหางของเกลียวอัดเพื่อใหมี
ปริมาตรของชวงสุดทายของเกลียวอัดที่มีความเหมาะสม  มอเตอรตนกําลังไมตองรับภาระมาก  สุดทายก็มีการทดสอบถึง
อัตราการปอนที่เหมาะสมแลวนําผลที่ไดมาประเมินผลเพื่อสรุปตอไป   โดยกําหนดคาชี้ผล คือ  ความสามารถในการบีบอัด
น้ํามัน(ลิตรตอชั่วโมง)   

 
ผลและวิจารณ 

จากการทดสอบความเร็วของเกลียวอัดที่ความเร็วเฉลี่ย 15  25  35 และ  45  รอบตอนาที  พบวาที่เมื่อความเร็วรอบ
ของเกลียวอัดเพิ่มขึ้นจะไดปริมาณของน้ํามันลดลง ทั้งนี้เนื่องจากวาเปลือกของเมล็ดทานตะวันบางสวนมีความแข็งมากจําเปน
จะตองคอยๆ บดอัดอยางชาๆ  อีกทั้งเมื่อความเร็วเพิ่มขึ้นจะเกิดการตันที่ชองทางออกของกาก  ทําใหมอเตอรรับภาระมากไม
สัมพันธกับอัตราการปอนทําใหความสามารถในการบีบอัดลดลง ในสวนของระยะหางของเกลียวก็จําเปนจะตองปรับใหมีความ
เหมาะสม  ซึ่งจากการทดสอบที่ระยะ  2   3   และ 4 เซนติเมตร  พบวาที่ระยะ  2  และ 3 เซนติเมตร  ใหผลของความสามารถ
ในการบีบอัดน้ํามันที่ใกลเคียงกัน  แตเมื่อเพิ่มระยะของเกลียวเปน 4 เซนติเมตร  ผลของความสามารถในการบีบอัดจะลดลง  
ทั้งนี้เนื่องจากปริมาตรของหองบีบอัดจะเพิ่มขึ้น ซึ่งเปนเสมือนเครื่องเดินตัวเปลาอยูระยะหนึ่งถึงแมนวาจะเพิ่มอัตราการ
ปอนเขาไปก็ตาม  ก็จะประสบปญหาที่ชองทางเขาของเกลียวตนของการอัดทําใหเมล็ดทานตะวันบางสวนกระเด็นออกจากชอง
ปอน     จึงจําเปนตองปรับระยะของระยะของเกลียวใหเหมาะสม   ในสวนของอัตราปอนก็เชนเดียวกันอัตราการปอนที่ทําการ
ทดสอบ คือ 30  50  และ 70 กิโลกรัมตอชั่วโมง พบวาที่ อัตราการปอน 30 ถึง 50 กิโลกรัมตอช่ัวโมง  ใหผลของความสามารถ
ในการบีบอัดที่ใกลเคียงกัน  แตเมื่อเลยจากจุดนี้ไปความสามารถในการบีบอัดจะลดลง    อยางไรก็ตามยังประสบปญหาของ
เมล็ดทานตะวันกระเด็นออกไมสามารถไหลลงในชองปอนที่เกลียวตนไดที่อัตราการปอนเฉลี่ย  60  กิโลกรัมตอช่ัวโมงเปนตนไป  
จึงไดลดอัตราการปอนลงมาที่  50 กิโลกรัมตอช่ัวโมง  ถือเปนจุดที่เหมาะสมกวา  ซึ่งใหผลของความสามารถในการบีบอัดที่นา
พอใจ  ที่ความสามารถในการบีบอัดเฉลี่ย  13   ลิตรตอช่ัวโมง   
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Figure 3 The performance of feed rate 30 50 and 70 kg/h. 
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สรุป 
จากการทดสอบและประเมินผลเครื่องบีบอัดน้ํามันเมล็ดทานตะวันแบบสกรูที่มีจําหนายในเชิงพาณิชยชุดนี้พบวา

ความเร็วรอบของเกลียวที่เหมาะสมอยูในชวง 25 - 35  รอบตอนาที  ระยะหางของเกลียวในสุดกับแผนกั้นชองทางออกของกาก
หรือระยะปรับตั้งเกลียวไมเกิน  3  เซนติเมตร  ที่อัตราการปอนเฉลี่ย  50  กิโลกรัมตอช่ัวโมง  เมื่อทดสอบกับเมล็ดทานตะวัน
พันธุแปซิฟค 33  ที่เปอรเซ็นตความชื้นเมล็ดเฉล่ีย  8.5  เปอรเซ็นตมาตรฐานเปยก   

 
คําขอบคุณ 

ขอขอบคุณโครงการปาตนน้ําบานอมลอง  อําเภอสะเมิง  จังหวัดเชียงใหม  ที่สนับสนุนเครื่องบีบอัดฯ  และเมล็ด
ทานตะวันในการทดสอบ   รวมกับโครงการจัดตั้งศูนยการเรียนรูการผลิตน้ํามันไบโอดีเซลอยางยั่งยืน  มหาวิทยาลัยนอรท-
เชียงใหม  และสํานักงานกองทุนการเสริมสรางสุขภาพ( สสส.)  ที่สนับสนุนเงินทุนในการทดสอบ 
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