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บทคัดยอ 
การศึกษานี้ มีวัตถุประสงคเพื่อออกแบบและสรางเตาไมโครเวฟระดับหองปฏิบัติการที่มีระดับกําลังสูงสําหรับ

ใชศึกษาการอบแหงยางแทงดวยไมโครเวฟรวมกับลมธรรมดาและรวมกับลมรอน ซ่ึงมีปจจัยการศึกษา คือ ความสูงช้ัน
ยาง 10 15 และ 20 เซนติเมตร อุณหภูมิลมรอน 100 และ 110 องศาเซลเซียส และเวลาการใหไมโครเวฟ 1 และ 2 นาที 
ผลิตภัณฑสุดทายถูกนําไปทดสอบคุณภาพตามมาตรฐานยางแทง STR 20 ซ่ึงมีผลการศึกษาดังนี้ 

เตาไมโครเวฟระดับหองปฏิบัติการท่ีสรางข้ึน  มีความจุ 76 ลิตร  ใชแมกนีตรอนท่ีมีความถ่ี 2.45 จิกะเฮิรตซ 
ขนาดกําลังสูงสุด 1,700 วัตต การศึกษาการอบแหงยางแทงดวยไมโครเวฟรวมกับลมธรรมดา พบวา การเปด-ปดใหกําลัง
ไมโครเวฟสามารถควบคุมอุณหภูมิภายในยางทุกความสูงช้ันยางมีคาเฉล่ียใกลเคียงกัน ความสูงช้ันยางท่ีเพิ่มข้ึนทําให
ความชื้นและคาความส้ินเปลืองพลังงานจําเพาะในการอบแหงลดลง  ในขณะท่ีเวลาท่ีใชในการอบแหงเพิ่มข้ึน  สวน
การศึกษาการอบแหงยางแทงดวยไมโครเวฟรวมกับลมรอน พบวา ความสูงช้ันยางท่ีเพิ่มข้ึนทําใหอัตราการเพ่ิมอุณหภูมิ
ภายในยางมีคาลดลง เวลาการอบแหงเพิ่มข้ึน ในขณะท่ีการเพิ่มอุณหภูมิลมรอนและการเพ่ิมเวลาใหไมโครเวฟ ทําให
อัตราการเพิ่มอุณหภูมิภายในยางสูงข้ึน สงผลใหความช้ืนลดลงไดเร็ว ใชเวลาการอบแหงลดลง ทําใหคาความส้ินเปลือง
พลังงานจําเพาะในการอบแหงลดลงอีกดวย และยางท่ีผานการอบแหงแลวทุกการทดลองถูกนําไปทดสอบคุณภาพตาม
มาตรฐานยางแทง STR 20 พบวา คุณสมบัติสําคัญมีคุณภาพผานเกณฑเง่ือนไขท่ีเหมาะสม 

โดยสรุปของการอบแหงยางแทงดวยไมโครเวฟคือการใชรวมกับลมรอน ท่ีความสูงช้ันยาง 10 เซนติเมตร 
อุณหภูมิลมรอน 100 องศาเซลเซียส และเวลาการใหไมโครเวฟ 1 นาที ซ่ึงใหคาความส้ินเปลืองพลังงานจําเพาะคือ 10.30 
เมกะจูลตอกิโลกรัมน้ําระเหย  
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Abstract 
The purpose of this study was to design and construct a high power laboratory-scale microwave oven for 

drying rubber blocks using ordinary air and hot air. The parameters studied were bed height: 10, 15 and 20 cm, hot air 
temperature: 100 and 110˚C and heating time: 1 and 2 minutes. The final products were tested according to the 
standard for STR 20 rubber block, with the following results: 

The constructed microwave oven had a capacity of 76 liters, equipped with a 2.45 GHz magnetron tube giving 
a maximum power of 1,700 W. The test results for microwave drying of rubber blocks with ordinary air indicated that 
the temperature within each block could be controlled uniformly for varied bed heights, but the moisture content and 
specific energy consumption decreased while heating time increased with increasing bed height. With hot air, it was 
found that increasing the bed height resulted in a decrease in the temperature gradient and an increase in the heating 
time, whereas increasing both the hot air temperature and heating time resulted in an increase in the temperature 
gradient, which caused the moisture content, heating time and specific energy consumption to decrease. The dried 
rubber blocks were tested for their quality according to the standard for STR 20 rubber block and passed the major 
criteria. 

In conclusion, the optimum condition for drying rubber blocks with microwave was to use with hot air for a 
bed height of 10 cm, temperature of 100˚C and heating time of 1 minute, resulting in a specific energy consumption of 
10.30 MJ per kilogram of evaporated water. 
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