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บทคัดยอ 
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค เพื่อศึกษาปจจัยท่ีมีผลตอสรรถนะของชุดทําความสะอาดและคัดแยกมอดขาวสาร ซ่ึง

ครอบคลุมการศึกษาลักษณะทางกายภาพของมอดขาวสาร และ ลักษณะทางกายภาพของเมล็ดขาวสารโดยใชขาวสาร
พันธุหอมมะลิ 105 เพื่อใชในการออกแบบและสรางชุดทดสอบการทําความสะอาดและคัดแยกมอดขาวสาร ซ่ึงใช
หลักการแบบลมดูด และศึกษาปจจัยหลักท่ีมีผลตอการคัดแยก ไดแก ความเร็วลม มุมบานพับ และอัตราการปอน ท่ี
เหมาะสมของชุดทําความสะอาดและคัดแยกมอดขาวสาร 

ผลการทดสอบและประเมินผลชุดทําความสะอาดและคัดแยก พบวา เม่ืออัตราการปอนเพิ่มข้ึน มีผลทําให
เปอรเซ็นตการคัดแยกมีแนวโนมลดลง และ เม่ือมุมบานพับมากข้ึน เปอรเซ็นตการคัดแยกมีแนวโนมลดลง เชนเดียวกัน 
เม่ืออัตราการปอนเพิ่มข้ึน เปอรเซ็นตความสะอาดมีแนวโนมลดลง แตเม่ือมุมบานพับมากข้ึน เปอรเซ็นตความสะอาดมี
แนวโนมเพิ่มข้ึน และเม่ืออัตราการปอนเพิ่มข้ึน เปอรเซ็นตขาวท่ีสูญเสียมีแนวโนมลดลง แตเม่ือมุมบานพับมากข้ึน 
เปอรเซ็นตขาวท่ีสูญเสียมีแนวโนมเพิ่มข้ึน จากการวิเคราะหผลการทดสอบทางสถิติและการวิเคราะหความสัมพันธของ
กราฟ สามารถสรุปผลไดคาท่ีเหมาะสมท่ีสุด สําหรับการใชงานคือ มุมบานพับ 30 องศา อัตราการปอน 125 กิโลกรัมตอ
ช่ัวโมง ท่ีจุดนี้มีคาเปอรเซ็นตการคัดแยกเทากับ 96 % เปอรเซ็นตความสะอาด 90.7 % และเปอรเซ็นตขาวท่ีสูญเสีย 0.13 % 

เม่ือพิจารณาโดยยามของชุดทําความสะอาดและคัดแยกจากคาช้ีผลหลักท้ังสาม คือ เปอรเซ็นตการคัดแยก และ
เปอรเซ็นตขาวท่ีสูญเสีย จากผลการทําสอบยืนยันผลการทํางานแบบตอเนื่อง สําหรับการใชงานชุดทําความสะอาดและ
คัดแยกมอดขาวสาร ท่ีอัตราการปอน 125 กิโลกรัมตอช่ัวโมง และมุมบานพับ 30 องศา มีเปอรเซ็นตการคัดแยกเฉล่ีย 
94.33% เปอรเซ็นตความสะอาด 91.53 % และมีเปอรเซ็นตขาวท่ีสูญเสีย 0.126 % 
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Abstract 

The objective of this research was to study factors affecting the performance of a cleaning and separating unit 
of rice weevils from milled rice, which included the study of physical characteristics of rice weevils and Hommali 
milled rice, the design and construction of a cleaning and separating unit of rice weevils and the study of the factors: 
air velocity, hinged plate angle and feeding rate. 

The test results indicated that when both the feeding rate and hinged plate angle increased, the percentage of 
separation decreased, whereas when the feeding rate increased the percentage of cleaning decreased, but it increased 
with increasing hinged plate angle. Similarly, for increasing feeding rate the percentage of rice loss decreased, but in 
increased with increasing hinged plate angle. From statistical analyses, the following optimum values were obtained: 
feeding rate of 125 kg/hr at 30° hinged plate angle, percentage of separation of 96 %, percentage of cleaning of 90.7 % 
and percentage of rice loss of 0.13 %. 

The overall consideration for practical use of the cleaning and separating unit was confirmed by carrying out a 
continuous running test of the prototype, using 125 kg/hr deeding rate at 30° hinged plate angle, which gave the 
following results: percentage of separation of 94.3 %, percentage of cleaning of 91.5 % and percentage of rice loss of 
0.126 %. 
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