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บทคัดยอ   
กระบวนการการทําใสน้ําออยของโรงงานนํ้าตาลมีความจําเปนอยางยิ่งเนื่องจากนํ้าตาลท่ีมีอยูในน้ําออยนั้นจะ

เกิดการสูญสลายไดตลอดเวลา  จึงตองหาวิธีการควบคุมไมใหเกิดการสูญเสียน้ําตาลหรือใหเกิดนอยท่ีสุด กระบวนการทํา
ใสน้ําออยนั้นสามารถทําไดโดยแยกเอาสิ่งสกปรกออกดวยวิธีทางเคมี หรือวิธีทางกลโดยการกรองดวยเคร่ืองกรอง
สุญญากาศซ่ึงผสมผงกากออยเขากับน้ําโคลนท่ีไดจากการทําใสน้ําออยเปนตัวชวยกรอง  การศึกษาคร้ังนี้มีวัตถุประสงค
เพื่อศึกษาขนาดผงกากออยและปริมาณสวนผสม เพื่อชวยเพ่ิมประสิทธิภาพและลดความสูญเสียจากการกรอง  โดย
กําหนดข้ันตอนการดําเนินงานคือ การศึกษาเปอรเซ็นตน้ําหนักผงกากออยและอนุภาคของแข็งของน้ําโคลน  การทดสอบ
ประสิทธิภาพการทํางานของชุดทดสอบ การศึกษาปริมาณสวนผสมของผงกากออยคละขนาดท่ีผสมกับน้ําโคลนในการ
กรอง และการประเมินขนาดผงกากออยและปริมาณสวนผสมของผงกากออยกับน้ําโคลนในการกรอง  ซ่ึงมีผลการศึกษา
ดังนี้ตอไปนี้  

ผลการศึกษาเปอรเซ็นตน้ําหนักผงกากออยและอนุภาคของแข็งของน้ําโคลน พบวาระยะเวลาในการเขยา
ตะแกรงท่ีเหมาะสมคือ 10 นาที ซ่ึงขนาดผงกากออยท่ีคางอยูบนเบอรตะแกรง 30 มีปริมาณมากท่ีสุดเฉล่ีย 37.81 เปอร
เซ็นต  อนุภาคของแข็งท่ีคางอยูบนเบอรตะแกรง 20 มีปริมาณมากท่ีสุดเฉล่ีย 40.02 เปอรเซ็นต   

การทดสอบประสิทธิภาพการทํางานของชุดทดสอบ  พบวาเปอรเซ็นตโพลาไรเซช่ันของกากตะกอนมีคาเทากับ 
4.84 เปอรเซ็นตโพล เปอรเซ็นตกากออยท่ีอยูในน้ํากรองใสเทากับ 2.70 เปอรเซ็นต และคาประสิทธิภาพการกรองเทากับ 
97.30 เปอรเซ็นต  

ผลการศึกษาปริมาณสวนผสมของผงกากออยคละขนาดท่ีชวงปริมาณสวนผสม 10 - 15 เปอรเซ็นต มีเปอรเซ็นต
โพลของกากตะกอนนอยกวากากตะกอนน้ําโคลนท่ีผสมมาจากโรงงานคือ 4.84 เปอรเซ็นตโพล โดยลดลง 0.32-0.38 
เปอรเซ็นต มีคาเปอรเซ็นตกากออยท่ีอยูในน้ํากรองใสเฉล่ียเทากับ 0.38 – 0.45 เปอรเซ็นต และคาประสิทธิภาพการกรอง
เฉล่ียเทากับ 99.55 - 99.62 เปอรเซ็นต   

ผลการประเมินขนาดผงกากออย และปริมาณสวนผสมผงกากออยกับน้ําโคลนในการกรอง พบวาขนาดผงกากอ
อยท่ีคางอยูบนเบอรตะแกรง 50 และปริมาณสวนผสม 10 เปอรเซ็นต ใหเปอรเซ็นตโพลของกากตะกอนนอยท่ีสุดเฉล่ีย 
4.14 เปอรเซ็นตโพล เปอรเซ็นตกากออยท่ีอยูในน้ํากรองใส 0.39 เปอรเซ็นต และประสิทธิภาพการทํางาน 99.6 เปอร
เซ็นต  ซ่ึงเปนคาท่ีเหมาะสมของคุณภาพน้ําออยสําหรับอุตสาหกรรมผลิตน้ําตาลของโรงงานในประเทศ  
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Abstract 
The sugar liquid clarification process in sugar manufacturing plants is essential because sugar content can 

gradually be lost or reduced, therefore means must be found in order to control such loss. The clarification procedure 
normally involves the separation of mixed substances by chemical or mechanical means, which employs a rotary 
vacuum filter, making use of bagasse silt and mud, to obtain clear sugar liquid. The purpose of this research is to study 
the size of bagasse silt and mixing percentage which will help increase filtration efficiency and reduce filtration loss. 
The procedure consists of the determination of percentage weights of bagasse silt and solid particles inside the mud, 
the prototype’s performance test, the study of the amount of varied-size bagasse silt mixed with the mud during 
filtration, and the evaluation of the size of bagasse silt and mixing percentage for the filtration. The results are as 
follows:  

For the determination of percentage weights of bagasse silt and solid particles inside the mud, it was found 
that the optimum time for sieve shaking was 10 minutes, with bagasse silt remaining on No. 30 sieve giving a 
maximum percentage weight of 37.81 % and solid particles remaining on No. 20 sieve giving a maximum percentage 
weight of 40.02 %.   

For the prototype’s performance test, it was found that the percentage polarization of filter cake was 4.84 
%Pol, the percentage of bagasse in the clarified liquid was 2.70 % and the filtration efficiency was 97.30 %.  

The test result of using mixing percentage within the range 10 - 15 % gave the percentage polarization of filter 
cake 0.32-0.38 % less than the 4.84 %Pol as obtained from the factory, with 0.38 – 0.45 % of bagasse content in the 
clarified liquid and 99.55 – 99.62 % filtration efficiency. 

For the evaluation of the size of bagasse silt and mixing percentage, the size of bagasse silt on No. 50 sieve 
and the mixing percentage of 10 % gave a minimum percentage polarization of filter cake of 4.14 % Pol, 0.39 % of 
bagasse content in the clarified liquid and 99.6 % filtration efficiency. These values were considered suitable for the 
sugar liquid quality in manufacturing plants in Thailand. 
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