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การเก็บรวบรวมฟางขาวหลังฤดูเก็บเกี่ยว  เปนส่ิงท่ีเกษตรกรนิยมปฏิบัติเพื่อสํารองฟางไวใชยามขาดแคลนพืช
อาหารสัตว  โดยนิยมเก็บในรูปของฟางอัดฟอนเพ่ือลดปริมาตร สามารถเก็บไดในปริมาณท่ีมาก   และขนสงไดสะดวก  
ปจจุบันเกษตรกรนิยมอัดฟางโดยใชเคร่ืองอัดฟางเปนหลัก โดยเฉพาะเคร่ืองอัดฟางชนิดกึ่งอัตโนมัติแบบปอนฟางเขา
ดานขาง  เกษตรกรในเขตภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนบนนิยมใช  เพราะมีความเหมาะสมกับสภาพพ้ืนท่ีและวิธีการเก็บ
เกี่ยวขาวท่ียังคงใชแรงงานคนเกี่ยว และรวมกองนวดดวยเคร่ืองนวดขาว  ในการอัดฟางโดยเคร่ืองอัดฟางฯ ดังกลาวแตละ
คร้ัง เกษตรกรตองใชแรงงานจํานวน 4 คน โดยมีกระบวนการทํางานประกอบดวย  5 ข้ันตอน  จึงมีความจําเปนอยางยิ่งท่ี
ตองอัดฟางใหไดในปริมาณท่ีมากใน แตละคร้ัง  เพื่อลดคาใชจายดานแรงงาน จากการศึกษาพบวาการอัดฟางแตละคร้ังยัง
มีอัตราการทํางานท่ีตํ่า  ซ่ึงข้ันตอนท่ีเปนคอขวดหรือเปนขีดจํากัดของสมรรถนะการทํางานของเคร่ืองฯ คือข้ันตอนการ
ปอนฟางเขาเคร่ืองฯโดยคน  ดังนั้น  การศึกษาคร้ังนี้จึงมีวัตถุประสงคเพื่อออกแบบและพัฒนาอุปกรณชวยปอนฟาง
สําหรับเคร่ืองอัดฟางชนิดกึ่งอัตโนมัติแบบปอนฟางเขาดานขาง ท้ังนี้เพื่อเพิ่มสมรรถนะการทํางานของเครื่องฯ โดย
ทําการศึกษาวิธีการอัดฟางท่ีมีการใชงานในระดับเกษตรกร และขอมูลท่ีเกี่ยวของ การศึกษาสมรรถนะการทํางานของ
เคร่ืองอัดฟางกึ่งอัตโนมัติชนิดปอนฟางเขาดานขางแบบดั้งเดิม ท่ีเกษตรกรนิยมใชงาน การออกแบบและสรางอุปกรณ
ชวยปอนฟาง และทดสอบเปรียบเทียบเคร่ืองอัดฟางชนิดกึ่งอัตโนมัติแบบปอนฟางเขาดานขางท่ีพัฒนาข้ึนใหมนี้ กับ
เคร่ืองอัดฟางฯแบบดั้งเดิม 

ผลการศึกษาพบวา  ควรพัฒนากระบวนการอัดฟางท่ีข้ันตอนการปอนฟางเขาเครื่องฯ โดยพัฒนาอุปกรณชวย
ปอนฟางในเครื่องอัดฟางชนิดกึ่งอัตโนมัติแบบปอนฟางเขาดานขางข้ึนใหม ซ่ึงผลการทดสอบเปรียบเทียบกับเคร่ืองอัด
ฟางฯแบบดั้งเดิม พบวามีอัตราการทํางาน 871.10 กิโลกรัม/ช่ัวโมง  สูงกวาเคร่ืองฯดั้งเดิม 21.66 เปอรเซ็นต ประสิทธิภาพ
การทํางาน 93.39 เปอรเซ็นต สูงกวาเคร่ืองฯดั้งเดิม 5.07 เปอรเซ็นต  และคุณภาพดานความหนาแนนของฟางอัดฟอน 
102.20 กิโลกรัม/ลูกบาศกเมตร สูงกวาเคร่ืองฯดั้งเดิม 6.86 เปอรเซ็นต  

สําหรับอุปกรณชวยปอนฟางที่พัฒนาข้ึนใหม ประกอบดวย 2 สวนคือ ชุดกลไกโกยฟาง และชุดกลไกกวาดฟาง  
โดยจะติดต้ังเขากับเคร่ืองอัดฟางชนิดกึ่งอัตโนมัติแบบปอนฟางเขาดานขาง ใชเคร่ืองยนตเล็กดีเซลขนาด 11.5 แรงมา 
เปนตนกําลัง และใชรถไถเดินตามพวงลากเม่ือเคล่ือนยาย มีความสามารถในการชวยเพิ่มสมรรถนะการทํางานของเคร่ือง
อัดฟางฯ  และทดแทนแรงงานท่ีมีทักษะไดจํานวน 1 คน ซ่ึงสงผลใหชวยลดคาใชจายดานแรงงานในการดําเนินการอัด
ฟางลงได  
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Abstract 
Rice straw gathering is a common practice for farmers to store as food for the animals in the form of straw 

bale in order to decrease volume while maintaining high quantity and facilitate transport. Presently, farmers use a 
baling machine, baler, to compress straws, especially of the semi-automatic and side-feeding type, which is popular 
among the Northeastern farmers. In the baling operation, 4 workers with 5 working steps are required. It is necessary to 
obtain maximum compressed quantity for each baling in order to decrease labor cost. From the study, it has been found 
that each baling operation still has a low capacity, due to manual feeding. This study therefore has an objective to 
design and develop a feeding mechanism for the semi-automatic, side-feeding baler which will give higher working 
capacity. The study includes the following: investigation on farmers’ baling methods and related data, performance 
study of originally existing semi-automatic, side-feeding baler, design and fabrication of an appropriate feeding 
mechanism, and testing of the new baler in comparison with the former one. 

Results of the study indicated that a suitable feeding mechanism be developed. From the testing, the new 
machine gave an operation rate of 871.7 kg/hr with 21.66 % higher than the former one. The working efficiency was 
93.39 % with 5.07 improvement. The straw bale density was 102.2 kg/m3 with 6.86% improvement. 

The developed feeding mechanism consisted of 2 main parts, the gathering unit and the feeding unit. They 
were installed the semi-automatic, side-feeding baler using a 11 hp diesel engine, mounted on a walk-behind tractor. It 
helped increase the baler’s capacity, substitute 1 skilled worker and potentially reduce the operation cost. 
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