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บทคัดยอ  
การวิจัยคร้ังนี้มีวัตถุประสงค เพื่อศึกษาปจจัยท่ีมีผลตอการกะเทาะขาวเปลือกนึ่งดวยเคร่ืองกะเทาะขาวเปลือก

แบบลูกยางขนาดเล็ก เพื่อใชเปนแนวทางในการออกแบบและพัฒนาเคร่ืองกะเทาะขาวเปลือกนึ่งแบบลูกยางขนาดเล็ก
ตอไป ซ่ึงมีแนวทางการศึกษาท่ีประกอบดวย การศึกษาขนาดและรูปรางของเมล็ดขาวเปลือกนึ่ง อัตราการปอน และ
ความเร็วของลูกกะเทาะท่ีอาจมีผลตอการกะเทาะขาวเปลือกนึ่ง ชนิดของลูกกะเทาะ และระยะหางระหวางลูกกะเทาะ 
และการทดสอบและประเมินผลเคร่ืองกะเทาะขาวเปลือกนึ่ง ซ่ึงมีผลการศึกษาดังนี้  

1. เมล็ดขาวเปลือกนึ่งมีความยาว ความกวาง ความหนา และอัตราสวนความยาวตอความกวาง อยูระหวาง 9.04 - 
12.00 มิลลิเมตร (เฉล่ีย 10.32) 2.27 - 3.27 มิลลิเมตร (เฉล่ีย 2.73) 1.58 - 2.96 มิลลิเมตร (เฉล่ีย 2.15) และ 3.67 - 3.98 
(เฉล่ีย 3.78) ตามลําดับ  

2. อัตราการปอนท่ีเหมาะสม 368 กิโลกรัมตอช่ัวโมง ความเร็วรอบลูกกะเทาะท่ีเหมาะสม (ลูกเร็ว/ ลูกชา) คือ 
1,726/1,148 รอบตอนาที ระยะหางระหวางลูกกะเทาะท่ีเหมาะสมคือ 1.0 มิลลิเมตร  

3. ผลการทดสอบกับขาวเปลือกนึ่งมีความช้ืนเฉล่ีย 14.52 เปอรเซ็นต (มาตรฐานเปยก) พบวา จํานวนคร้ังในการ
กะเทาะซํ้าเพื่อการกะเทาะขาวเปลือกนึ่งไดท้ังหมด เทากับ 6 คร้ัง สัมประสิทธ์ิการกะเทาะขาวกลอง(คิดจากขาวเปลือกนึ่ง
ท่ีปอน) อยูระหวาง 0.72 - 0.76 สัมประสิทธ์ิขาวเต็มเมล็ด เทากับ 0.94 เปอรเซ็นตขาวหัก อยูระหวาง 5.15 - 5.93 
เปอรเซ็นต ความสามารถในการทํางาน อยูระหวาง 35.13 - 41.68 กิโลกรัม(ขาวกลอง)/ช่ัวโมง กําลังงานท่ีใชในการ
กะเทาะ อยูระหวาง 1.35 -1.37 กิโลวัตต พลังงานจําเพาะอยูระหวาง 32.62 - 38.83 (กิโลวัตต-ช่ัวโมง/ตัน)  
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Abstract  
The purpose of this research was to study factors which might have effects on the husking performance of 

parboiled paddy by using mini rubber roller. The study included investigation of the shape and size of the parboiled 
paddy grain, condition for optimum rate of feeding, speed of rollers, type of rollers and clearance between rollers. The 
testing and evaluation of the machine revealed the following results:  

1. The parboiled paddy grain had length, width, thickness and length to width ratio within the range: 9.04 – 
12.00 mm. (average: 10.32), 2.27 – 3.27 mm. (average: 2.73), 1.58 – 2.96 mm. (average: 2.15) and 3.67 – 4.98 
(average: 3.78) respectively  

2. Optimum values of rate of feeding: 368 kg/hour, speeds of rollers (fast/slow): 1,726/1,148 rpm and 
clearance between rollers: 1.0 mm.  

3. The husking performance resulted from tests carried out on parboiled paddy of 14.52 % moisture 
content(wet basis) indicated the following : number of passes required for complete/clean husking : 6, coefficient of 
husking (based on input paddy) : 0.72 – 0.76, coefficient of grain wholeness : 0.94, broken rice percentage : 5.15 – 
5.93, husking capacity : 35.13 – 41.68 kg(brown rice)/hour, husking power required : 1.35 – 1.37 kW and specific 
energy for husking : 32.62 – 38.83 kW-h/ton. 
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