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บทคัดยอ 
 การศึกษาคร้ังนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาอิทธิพลของอัตราการไหลและอุณหภูมิของลมดูดรําในหองขัดขาวท่ี
มีตอการแตกหักของขาว โดยการศึกษาคร้ังนี้เนนศึกษาเฉพาะการขัดขาวขาวหอมมะลิ และใชเคร่ืองขัดขาวแบบหินขัด
ขาวกรวยแกนต้ังขนาดเสนผานศูนยกลางดานบนเทากับ 295 มิลลิเมตร ในการทดสอบ การศึกษากระทําในชวงอัตรา
การไหลอากาศเขา 4-12 ลูกบาศกเมตรตอนาที และชวงอุณหภูมิอากาศเขา 20-40 องศาเซลเซียส 
 การขัดขาวขาว 3 คร้ัง ภายใตการควบคุมสภาวะอากาศในหองขัดขาวและการขัดขาวขาวแบบไมควบคุมสภาวะ
อากาศในหองขัดขาว พบวา ในการขัดขาวคร้ังท่ี 1 ชวงอัตราการไหลและอุณหภูมิของลมดูดรําท่ีเหมาะสม สําหรับการ
ขัดขาวขาวภายใตการควบคุมสภาวะอากาศในหองขัดขาวคือ 6-8 ลูกบาศกเมตรตอนาทีและ 25-30 องศาเซลเซียส 
ตามลําดับ ในการขัดคร้ังท่ี 2 คือ 4 ลูกบาศกเมตรตอนาที และ 25-35 องศาเซลเซียส ตามลําดับ และในการขัดขาวคร้ังท่ี 
3 คือ 4 ลูกบาศกเมตรตอนาที และ 30-40 องศาเซลเซียสตามลําดับ สวนการขดัขาวขาวแบบไมควบคุมสภาวะอากาศ
ในหองขัดขาว อัตราการไหลของลมดูดรําท่ีเหมาะสมสําหรับการขัดขาวคร้ังท่ี 1 2 และ 3 คือ 6-12 4 และ 6.5-11.5 ลูก
บาศกเมตรตอนาที ตามลําดับ 
 การขัดขาวภายใตการควบคุมสภาวะอากาศท่ีเหมาะสมในหองขัดขาว คร้ังท่ี 1 2 และ 3 ใหคาเปอรเซ็นตขาวหัก
เฉล่ียลดลง 0.71 3.04 และ 1.89 เปอรเซ็นต ตามลําดับ เม่ือเทียบกับการขัดขาวแบบไมควบคุมสภาวะอากาศ สวนคาดัชนี
ความขาวและระดับการสีใหคาใกลเคียงกนั อุณหภูมิภายในหองขัดขาวเฉล่ียท่ีเกิดจากการขัดขาวคร้ังท่ี 1 2 และ 3 ภาย
ใตการควบคุมสภาวะอากาศในหองขัดขาว มีคา 31.8 36.7 และ41.7 ตามลําดับ การขัดขาวขาวแบบไมควบคุมสภาวะ
อากาศในหองขัดขาว มีคา 31.1 35.8 และ 42.2 ตามลําดับ อุณหภูมิภายในหองขัดขาวเฉล่ียจากการขัดขาวคร้ังท่ี 3 มีค
าสูงสุด อยางไรก็ตาม การขัดขาวภายใตการควบคุมสภาวะอากาศและการขัดขาวแบบไมควบคุมสภาวะอากาศในหอง
ขัดขาวท้ัง 3 คร้ัง ใหคาอุณหภูมิภายในหองขัดขาวเฉล่ียบริเวณหลังแทงยางขัดขาวมีคาเฉล่ียของอุณหภูมิ สูง กวาหนาแท
งยางขัดขาวและกลางตะแกรงขัดขาว 
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Abstract 
 This research was conducted to determine the influence of air flow rate and temperature in the whitening 
chamber which employed a vertical cone rice miller of 295 millimeter diameter in the whitening process. Hommali 
rice variety was used during test. The inflow air flow rate range of 4-12 m3/min and the inflow temperature range of 
20-40 °C were used during study. 
 For controlled condition, the optimum air flow rates in the whitening chamber of the first, second and third 
whitening passes were 6-8, 4 and 4 m3/min respectively. The optimum temperatures of air in the whitening chamber 
of the first, second and third whitening passes were 25-30, 25-35 and 30-40 °C respectively. For uncontrolled 
condition, The optimum air flow rates for the first, second and third whitening passes were 6-12, 4 and 6.5-11.5 
m3/min respectively. 
 The average percentages of broken rice under controlled condition decreased by 0.71, 3.04 and 1.89% for the 
first, second and third whitening passes respectively, as compared to the uncontrolled condition. The whitening index 
and degree of milling were not significantly different between the controlled and uncontrolled conditions of the 
milling. The average temperatures in the whitening chamber for controlled condition for the first, second and third 
whitening passes were 31.8, 36.7 and 41.7 °C respectively. The average temperatures in the whitening chamber for 
uncontrolled condition for the first, second and third whitening passes was 31.1, 35.8 and 42.2 °C respectively. The 
statistical analysis showed the average chamber temperatures of the first pass of whitening were not significantly 
different for the controlled and uncontrolled conditions, and the second and third passes gave similar results, however 
the average temperature of the third pass was the highest. The average temperature at the back of rubber brakes was 
higher than those at the front and the middle of the rubber brake screen for all conditions. 
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