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บทคัดยอ 
ไดทําการสรางเคร่ืองผลิตกาซเอทิลีนขนาดเล็กท่ีสามารถเคล่ือนยายได เพื่อศึกษาความสัมพันธระหวางอัตราการ

ปอนสารสําหรับผลิตกาซเขาสูขบวนการเปล่ียนเปนกาซเอทิลีนและอัตราการไหลของกาซท่ีผลิตได โดยใชสารสําหรับ
ผลิตกาซท่ีประกอบดวย ethanol 87 %, methanol 4 %, isopropanol 5 %, ethyl acetate % ml,amyl acetate 1 %โดย
ปริมาตร เปนสารต้ังตน พบวา อัตราการปอนสารสําหรับผลิตกาซท่ี 50  60  70  80  90  100  110 และ 120 มิลลิลิตรตอ
ช่ัวโมง สามารถผลิตกาซเอทิลีนท่ีอัตราการไหล 13.92  15.23  19.01  21.91  22.87  25.61  26.79 และ 29.29 ลิตร/ช่ัวโมง
ตามลําดับ และไดทําการออกแบบพัฒนาระบบควบคุมการทํางานของเครื่องผลิตกาซเอทิลีนท่ีสามารถควบคุมอัตราการ
ผลิตกาซไดคงท่ี ต้ังแตเร่ิมปอนสารสําหรับผลิตกาซเขาสูกระบวนการเปล่ียนเปนกาซเอทิลีนจนสารหมด โดยท่ีผูใช
สามารถเลือกอัตราการผลิตตามท่ีไดกําหนดไวในรูปของโปรแกรมการทํางาน 9 โปรแกรมคือ โปรแกรม 10 11 12 ให
อัตราการผลิตกาซเทากับ 14.5 12.2 9.9 ลิตรตอช่ัวโมง ใชสารสําหรับผลิตกาซ 2.5 2.0 1.5 ลิตรตามลําดับ หมดภายใน
เวลา 48 ช่ัวโมง โปรแกรม 20 21 22 ใหอัตราการผลิตกาซเทากับ 18.34 15.37 12.20 ลิตรตอช่ัวโมง ใชสารสําหรับผลิต
กาซ 2.5 20 1.5 ลิตรตามลําดับ หมดภายในเวลา 36 ช่ัวโมง โปรแกรม 30 31 32 ใหอัตราการผลิตกาซเทากับ 26 21.41 
16.8 ลิตรตอช่ัวโมงตามลําดับ ใชสารสําหรับผลิตกาซ 2.5 2.0 1.5 ลิตรตามลําดับ หมดภายในเวลา 24 ช่ัวโมง ผลการ
ทดสอบการทํางานของเคร่ืองพบวาเคร่ืองสามารถทํางานตามท่ีไดออกแบบไว 
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Abstract 
A portable apparatus for ethylene production was constructed to study the relationship between the reactant 

feed rate to the ethylene production process and the flow rate of gas product. The reactant used in this study contains 
87% ethanol, 4% methanol, 5% isopropanol, 3% ethyl acetate, and 1 % methyl acetate by volume. It was found that the 
reactant feed rate at 50, 60, 80, 90, 100, 110, and 120 millilitre per hour produce the ethylene at the flow rate of 13.92, 
15.23, 19.01, 21.91, 22.87, 25.61, 26.79, and 29.29 litre per hour, respectively. Moreover, the control system was 
designed and developed in order to control the flow rate of the gas product constant. The system would function when 
the reactant starts being fed to the ethylene production process until the reactant was used up. The user can choose the 
production rate of the apparatus by using 9 operating programs. Program 10, 11, and 12 can produce ethylene at 14.5, 
12.2, 9.9 litre per hour from the amounts of the reactant at 2.5, 2.0, and 1.5, respectively. All of the reactant was 
consumed within 48 hours. Program 20, 21, and 22 can produce ethylene at 18.34, 15.37, 12.20 litre per hour from the 
amounts of the reactant at 2.5, 2.0, and 1.5, respectively. All of the reactant was consumed within 36 hours. Program 
30, 31, and 32 can produce ethylene at 26, 21.41, 16.8 litre per hour from the amounts of the reactant at 2.5, 2.0, and 
1.5, respectively. All of the reactant was consumed within 24 hours. From the investigation, it was found that the 
apparatus can perform its functions as designed. 
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