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______________________________________________________________________________ 

บทคัดย่อ 

งานวิจัยน้ีเป็นการศึกษาอิทธิพลของลมร้อนร่วมกับคลื่นไมโครเวฟที่มีต่อการอบแห้งยางแท่ง STR 20 โดยใช้เครื่อง
อบแห้งแบบสายพานลําเลียง ตัวแปรที่ทําการศึกษา คือ อุณหภูมิลมร้อนและเวลาอบแห้ง วัสดุการทดลองใช้ยางก้น
ถ้วยที่ได้รับการทําความสะอาดและบดย่อยจากโรงงานผลิตยางแท่ง จากผลการทดลองและเกณฑ์คุณภาพทาง
กายภาพพบว่า ที่อุณหภูม ิ 100 องศาเซลเซียส เวลาอบแห้งที่เหมาะสม คือ 6,400 ถึง 8,000 วินาที ใช้พลังงาน 
11.32 ถึง 14.12 เมกะจลู ทีอุ่ณหภูมิ 110 องศาเซลเซียส เวลาอบแห้งที่เหมาะสม คือ 5,600 ถึง 6,400 วินาที ใช้
พลังงาน 11.83 ถึง 13.52  เมกะจูล และที่อุณหภูมิ 120 องศาเซลเซยีส เวลาอบแห้งที่เหมาะสม คือ 4,400 ถงึ 
4,800 วินาที ใช้พลังงาน 11.40 ถึง 12.50  เมกะจูล 

  

 


