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บทคัดยอ 
การหาอัตราสวนระหวางวัสดุพอก และความเขมขนของวัสดุประสานในการพอกเมล็ดพันธุ

ขาวโพดหวานที่มีผลตอคุณภาพของเมล็ดพนัธุ ไดวางแผนการทดลองแบบ Factorial in RCB จํานวน 3 ซํ้า 
ปจจัยที่ทําการศึกษา อันดับแรกคือความเขมขนของวัสดุประสาน (non-ionic polyacrylamide) 3 ระดับ 
ไดแก 3, 5 และ 7 เปอรเซ็นต (มวล/ปริมาตร) ปจจัยที่สองคือ ปริมาณเบนโทไนท 4 ระดับ ไดแก 2, 3, 4 และ 
5 กิโลกรัม ใชวัสดุประสานปริมาตร 160 มิลลิลิตรตอเบนโทไนท 1 กิโลกรัม จํานวนเมล็ด 800 กรัมตอซํ้า 
ทําการพอกเมล็ดพันธุดวยเครื่อง Centricoater รุน CC10 Lab จากผลการทดลองพบวา ปริมาณเบนโทไนท
และความเขมขนของวัสดุประสานมีผลตอความชื้นเมลด็อยางมีนยัสําคัญทางสถิติ การใชวัสดุประสานใน
ทุกระดับความเขมขนไมมผีลตอคุณภาพเมล็ดพันธุ ขณะทีป่ริมาณเบนโทไนทมีผลตอเปอรเซ็นตความ
งอก  ความเรว็ในการงอก และอัตราการเจริญเติบโตของตนกลา โดยเมือ่ใชเบนโทไนท 2 กิโลกรัม จะทําให
ความเร็วในการงอกสูงสุด การใชเบนโทไนท 3 กิโลกรัม จะใหอัตราการเจริญเติบโตของตนกลาสูงสุด สวน
การใชเบนโทไนทปริมาณ 4 และ 5 กิโลกรัม จะทําใหเปอรเซ็นตความงอกและความเร็วในการงอกลดลง 
ในขณะที่อัตราการเจริญเติบโตของตนกลาจะลดลงเมื่อปริมาณเบนโทไนทเพิ่มขึ้นเปน 5 กิโลกรัม ซ่ึงมีคา
สูงกวาเมล็ดทีไ่มพอก ทั้งนีอ้าจจะเนื่องมาจากวัสดพุอกสามารถดูดซับน้ําและสงตอใหแกเมล็ดไดด ี ดังนัน้
อัตราสวนที่เหมาะสมที่สุดสําหรับการพอกเมล็ดพันธุขาวโพดหวาน คือ การใชเบนโทไนทปริมาณ 4 
กิโลกรัมและวสัดุประสานทีม่ีความเขมขน 5 เปอรเซ็นต โดยคณุภาพของเมล็ดพันธุขาวโพดหวานไม
เปลี่ยนแปลง ถึงแมวาความชื้นของเมล็ดพอกเพิ่มขึน้ แตยังอยูในระดบัที่ปลอดภัยตอเมล็ดพันธุ (13 
เปอรเซ็นต) 
 


