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บทคัดยอ 
การเก็บรวบรวมฟางขาวหลังฤดูเก็บเกีย่ว  เปนส่ิงท่ีเกษตรกรนยิมปฏิบัติเพื่อสํารองฟางไวใชยามขาด

แคลนพืชอาหารสัตว  โดยนิยมเก็บในรูปของฟางอัดฟอนเพื่อลดปริมาตร สามารถเก็บไดในปริมาณท่ีมาก   และ
ขนสงไดสะดวก  ปจจบัุนเกษตรกรนิยมอัดฟางโดยใชเคร่ืองอัดฟางเปนหลัก โดยเฉพาะเคร่ืองอัดฟางชนิด
กึ่งอัตโนมัติแบบปอนฟางเขาดานขาง  เกษตรกรในเขตภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนบนนยิมใช  เพราะมีความ
เหมาะสมกับสภาพพ้ืนท่ีและวิธีการเก็บเกีย่วขาวท่ียังคงใชแรงงานคนเกี่ยว และรวมกองนวดดวยเคร่ืองนวดขาว  
ในการอัดฟางโดยเคร่ืองอัดฟางฯ ดังกลาวแตละคร้ัง เกษตรกรตองใชแรงงานจํานวน 4 คน โดยมีกระบวนการ
ทํางานประกอบดวย  5 ข้ันตอน  จึงมีความจําเปนอยางยิ่งท่ีตองอัดฟางใหไดในปริมาณท่ีมากใน แตละคร้ัง  เพื่อ
ลดคาใชจายดานแรงงาน จากการศึกษาพบวาการอัดฟางแตละคร้ังยังมีอัตราการทํางานท่ีตํ่า  ซ่ึงข้ันตอนท่ีเปนคอ
ขวดหรือเปนขีดจํากดัของสมรรถนะการทํางานของเคร่ืองฯ คือข้ันตอนการปอนฟางเขาเคร่ืองฯโดยคน  ดังนั้น  
การศึกษาคร้ังนี้จึงมีวัตถุประสงคเพื่อออกแบบและพฒันาอุปกรณชวยปอนฟางสําหรับเคร่ืองอัดฟางชนิด
กึ่งอัตโนมัติแบบปอนฟางเขาดานขาง ท้ังนี้เพื่อเพิ่มสมรรถนะการทํางานของเคร่ืองฯ โดยทําการศึกษาวิธีการอัด
ฟางท่ีมีการใชงานในระดับเกษตรกร และขอมูลท่ีเกี่ยวของ การศกึษาสมรรถนะการทํางานของเคร่ืองอัดฟาง
กึ่งอัตโนมัติชนิดปอนฟางเขาดานขางแบบดั้งเดิม ท่ีเกษตรกรนิยมใชงาน การออกแบบและสรางอุปกรณชวย
ปอนฟาง และทดสอบเปรียบเทียบเคร่ืองอัดฟางชนิดกึ่งอัตโนมัติแบบปอนฟางเขาดานขางท่ีพัฒนาข้ึนใหมนี้ กับ
เคร่ืองอัดฟางฯแบบดั้งเดิม 

ผลการศึกษาพบวา  ควรพัฒนากระบวนการอัดฟางท่ีข้ันตอนการปอนฟางเขาเครื่องฯ โดยพัฒนา
อุปกรณชวยปอนฟางในเคร่ืองอัดฟางชนิดกึ่งอัตโนมัติแบบปอนฟางเขาดานขางข้ึนใหม ซ่ึงผลการทดสอบ
เปรียบเทียบกบัเคร่ืองอัดฟางฯแบบดั้งเดิม พบวามีอัตราการทํางาน 871.10 กิโลกรัม/ช่ัวโมง  สูงกวาเคร่ืองฯ
ดั้งเดิม 21.66 เปอรเซ็นต ประสิทธิภาพการทํางาน 93.39 เปอรเซ็นต สูงกวาเคร่ืองฯดั้งเดิม 5.07 เปอรเซ็นต  และ
คุณภาพดานความหนาแนนของฟางอัดฟอน 102.20 กิโลกรัม/ลูกบาศกเมตร สูงกวาเคร่ืองฯดั้งเดิม 6.86 
เปอรเซ็นต  

สําหรับอุปกรณชวยปอนฟางท่ีพัฒนาข้ึนใหม ประกอบดวย 2 สวนคือ ชุดกลไกโกยฟาง และชุดกลไก
กวาดฟาง  โดยจะติดต้ังเขากับเคร่ืองอัดฟางชนิดกึ่งอัตโนมัติแบบปอนฟางเขาดานขาง ใชเคร่ืองยนตเล็กดีเซล
ขนาด 11.5 แรงมา เปนตนกําลัง และใชรถไถเดินตามพวงลากเม่ือเคล่ือนยาย มีความสามารถในการชวยเพิม่
สมรรถนะการทํางานของเคร่ืองอัดฟางฯ  และทดแทนแรงงานท่ีมีทักษะไดจํานวน 1 คน ซ่ึงสงผลใหชวยลด
คาใชจายดานแรงงานในการดําเนินการอัดฟางลงได 


