
ชื่อเร่ือง การปรับปรุงเพื่อลดความสูญเสียในข้ันตอนการปฏิบัติหลังการเก็บเกีย่วหนอไมฝร่ังเพื่อการ
สงออก 

ผูแตง ณภัค  หร่ังลาย 
ท่ีมา วิทยาศาสตรมหาบัณฑติ (เทคโนโลยีหลังการเก็บเกีย่ว) มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร.  154 หนา.  

2551. 
คําสําคัญ หนอไมฝร่ัง; การสูญเสีย 
 

บทคัดยอ 
  จากการหาสาเหตุและลักษณะความสูญเสียในการผลิตหนอไมฝร่ังเกรดเอสตูม (SL) เพื่อการสงออก

ของบริษัทธานียามา สยาม จํากัด ในการผลิต 7 ข้ันตอน คือ 1) การรับวัตถุดิบ 2) การรมเมธิลโบรไมด 3) การลด
อุณหภูมิ 4) การคัดคุณภาพและตัดแตง 5) การบรรจุ 6) การเก็บรักษา และ 7) การขนสงจากบริษทัถึงสนามบิน 
พบวาข้ันตอนการผลิตท่ีกอใหเกิดความสูญเสียมากท่ีสุด คือ การลดอุณหภูมิ รองลงมา คือ การรม คิดเปน 50.9 
และ 43.0 เปอรเซ็นต ของผลผลิตท่ีสุมตัวอยางตรวจสอบในแตละข้ันตอน ตามลําดับ สาเหตุท่ีกอใหเกิดความ
เสียหายทางกายภาพมากท่ีสุดในทุกข้ันตอนการผลิตยกเวนข้ันตอนการรับวัตถุดิบ คือ การเกิดบาดแผล รองลงมา 
คือหนอไมฝร่ังไมตรงตามมาตรฐาน ไมพบความเสียหายทางเคมี เนื่องจากในทุกข้ันตอนตรวจพบสารเคมีตกคาง
ภายใตคามาตรฐานท่ีบริษัทฯ กําหนด สวนความเสียหายทางชีวภาพไมพบการปนเปอนของเช้ือ Salmonella spp. 
ในผลิตภัณฑข้ันสุดทาย แตพบการปนเปอนของเช้ือ 6 ชนิด ในทุกข้ันตอนการผลิต ไดแก เช้ือ yeast, mold, 
Staphylococcus aureus, Escherichia coli, coliform bacteria และ total plate count ท่ีไมเกินคามาตรฐานของ
บริษัทฯ สวนปริมาณเช้ือ total plate count มีแนวโนมพบการปนเปอนเกินคามาตรฐานในข้ันตอนการรม การ
บรรจุ และการขนสง เช้ือ E. coli พบในข้ันตอนการบรรจแุละการขนสง แสดงวาข้ันตอนการรม การลดอุณหภูมิ 
การบรรจุ และการขนสง เปนข้ันตอนวิกฤตท่ีตองทําการแกไข หลังจากปรับปรุงในแตละข้ันตอนวิกฤต พบ
ความสูญเสียทางกายภาพลดลงในข้ันตอนการรม การลดอุณหภูมิ และการบรรจุเปน 30.5, 28.2 และ 24.5 
เปอรเซ็นต ของผลผลิตท่ีสุมตัวอยางตรวจสอบในแตละข้ันตอน ตามลําดับ และพบการปนเปอนของ
เช้ือจุลินทรียท้ัง 6 ชนิดมีคาลดลงอยูในระดบัท่ียอมรับไดตามมาตรฐานที่กําหนด 

วิธีการปรับปรุงโดยการลดความเขมขนของเมธิลโบรไมดจาก 35-45 ก./ลบ.ม. เปน 25-35 ก./ลบ.ม. 
รวมกับการใชรถเข็นลําเลียงตะกราหนอไมฝร่ังในข้ันตอนการรม การใชคลอรีนไดออกไซดความเขมขน 4-5 พี
พีเอ็ม ในข้ันตอนการลดอุณหภูมิ และการอบรมพนักงานใหมีวธีิการปฏิบัติงานอยางถูกตองในข้ันตอนการบรรจุ 
พบความสูญเสียทางกายภาพของแตละข้ันตอนลดลงจากกอนการปรับปรุง 14.1, 17.2 และ 9.8 เปอรเซ็นต 
ตามลําดับ สําหรับข้ันตอนการขนสงหลังจากจัดอบรมพนักงานใหมีสุขลักษณะสวนบุคคลท่ีดี รวมท้ังเฝาระวัง
การทําความสะอาดอุปกรณและรถขนสง พบการปนเปอนของเช้ือจลิุนทรียทุกชนดิอยูภายในระดับท่ียอมรับได 
หลังจากปรับปรุงทุกข้ันตอนวิกฤตภายในกระบวนการผลิตหนอไมฝร่ัง พบความสูญเสียโดยรวมทางกายภาพใน
ทุกข้ันตอนการผลิตลดลง โดยเฉพาะข้ันตอนการรมเมธิลโบรไมด การลดอุณหภูมิ และการบรรจท่ีุลดลงอยางมี
นัยสําคัญทางสถิติ คือ 12.7, 26.2 และ 6.7 เปอรเซ็นต ของผลผลิตท่ีสุมตัวอยางตรวจสอบในแตละข้ันตอน 
ตามลําดับ โดยไมพบความสูญเสียทางเคมีและชีวภาพ 


