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บทคัดยอ 
  จากการหาสาเหตุและลักษณะความสูญเสียในการผลิตหนอไมฝร่ังเกรดเอสตูม (SL) เพื่อการสงออก

ของบริษัทธานียามา สยาม จํากัด ในการผลิต 7 ข้ันตอน คือ 1) การรับวัตถุดิบ 2) การรมเมธิลโบรไมด 3) การลด
อุณหภูมิ 4) การคัดคุณภาพและตัดแตง 5) การบรรจุ 6) การเก็บรักษา และ 7) การขนสงจากบริษทัถึงสนามบิน 
พบวาข้ันตอนการผลิตท่ีกอใหเกิดความสูญเสียมากท่ีสุด คือ การลดอุณหภูมิ รองลงมา คือ การรม คิดเปน 50.9 
และ 43.0 เปอรเซ็นต ของผลผลิตท่ีสุมตัวอยางตรวจสอบในแตละข้ันตอน ตามลําดับ สาเหตุท่ีกอใหเกิดความ
เสียหายทางกายภาพมากท่ีสุดในทุกข้ันตอนการผลิตยกเวนข้ันตอนการรับวัตถุดิบ คือ การเกิดบาดแผล รองลงมา 
คือหนอไมฝร่ังไมตรงตามมาตรฐาน ไมพบความเสียหายทางเคมี เนื่องจากในทุกข้ันตอนตรวจพบสารเคมีตกคาง
ภายใตคามาตรฐานท่ีบริษัทฯ กําหนด สวนความเสียหายทางชีวภาพไมพบการปนเปอนของเช้ือ Salmonella spp. 
ในผลิตภัณฑข้ันสุดทาย แตพบการปนเปอนของเช้ือ 6 ชนิด ในทุกข้ันตอนการผลิต ไดแก เช้ือ yeast, mold, 
Staphylococcus aureus, Escherichia coli, coliform bacteria และ total plate count ท่ีไมเกินคามาตรฐานของ
บริษัทฯ สวนปริมาณเช้ือ total plate count มีแนวโนมพบการปนเปอนเกินคามาตรฐานในข้ันตอนการรม การ
บรรจุ และการขนสง เช้ือ E. coli พบในข้ันตอนการบรรจแุละการขนสง แสดงวาข้ันตอนการรม การลดอุณหภูมิ 
การบรรจุ และการขนสง เปนข้ันตอนวิกฤตท่ีตองทําการแกไข หลังจากปรับปรุงในแตละข้ันตอนวิกฤต พบ
ความสูญเสียทางกายภาพลดลงในข้ันตอนการรม การลดอุณหภูมิ และการบรรจุเปน 30.5, 28.2 และ 24.5 
เปอรเซ็นต ของผลผลิตท่ีสุมตัวอยางตรวจสอบในแตละข้ันตอน ตามลําดับ และพบการปนเปอนของ
เช้ือจุลินทรียท้ัง 6 ชนิดมีคาลดลงอยูในระดบัท่ียอมรับไดตามมาตรฐานที่กําหนด 

วิธีการปรับปรุงโดยการลดความเขมขนของเมธิลโบรไมดจาก 35-45 ก./ลบ.ม. เปน 25-35 ก./ลบ.ม. 
รวมกับการใชรถเข็นลําเลียงตะกราหนอไมฝร่ังในข้ันตอนการรม การใชคลอรีนไดออกไซดความเขมขน 4-5 พี
พีเอ็ม ในข้ันตอนการลดอุณหภูมิ และการอบรมพนักงานใหมีวธีิการปฏิบัติงานอยางถูกตองในข้ันตอนการบรรจุ 
พบความสูญเสียทางกายภาพของแตละข้ันตอนลดลงจากกอนการปรับปรุง 14.1, 17.2 และ 9.8 เปอรเซ็นต 
ตามลําดับ สําหรับข้ันตอนการขนสงหลังจากจัดอบรมพนักงานใหมีสุขลักษณะสวนบุคคลท่ีดี รวมท้ังเฝาระวัง
การทําความสะอาดอุปกรณและรถขนสง พบการปนเปอนของเช้ือจลิุนทรียทุกชนดิอยูภายในระดับท่ียอมรับได 
หลังจากปรับปรุงทุกข้ันตอนวิกฤตภายในกระบวนการผลิตหนอไมฝร่ัง พบความสูญเสียโดยรวมทางกายภาพใน
ทุกข้ันตอนการผลิตลดลง โดยเฉพาะข้ันตอนการรมเมธิลโบรไมด การลดอุณหภูมิ และการบรรจท่ีุลดลงอยางมี
นัยสําคัญทางสถิติ คือ 12.7, 26.2 และ 6.7 เปอรเซ็นต ของผลผลิตท่ีสุมตัวอยางตรวจสอบในแตละข้ันตอน 
ตามลําดับ โดยไมพบความสูญเสียทางเคมีและชีวภาพ 


