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บทคัดยอ 
การผลิตมะมวงเชิงการคาเพือ่การสงออกของประเทศไทยปจจุบนัทวีปริมาณเพิ่มขึ้นตามปริมาณความตองการ

ของตลาดโลกที่สูงขึ้นโดยเฉพาะอยางยิ่งกบัมะมวงพนัธุน้ําดอกไม เพื่อเพิ่มคุณภาพและโอกาสในการแขงขันใน
ตลาดโลก ความแมนยําและความเรว็ในการคัดขนาดจงึมีความสําคัญมากขึ้นเชนกนั ปจจุบันวธีิการคัดขนาดมะมวงที่
นิยมปฏิบัติม ี 2 วิธี คือ วิธีการคัดดวยแรงงานคนซึ่งมีอัตราการทํางานและความแมนยําในการคัดคอนขางต่ําแตนยิม
ปฏิบัติกันอยางแพรหลายเนือ่งจากมีคาจางต่ําและสามารถปฏิบัติงานในพื้นที่สวนได และวิธีการการคัดขนาดดวยเครื่อง
คัดขนาดซึ่งใชหลักการทํางานแบบใชน้ําหนักเปรียบเทียบ) Counter Weight Type( โดยมี 2 รูปแบบคือ แบบถาดคัดหมุน
ในแนวดิ่ง และแบบถาดคดัหมุนในแนวนอน ซ่ึงแบบแรกมีแนวโนมที่จะพัฒนาเพื่อนําไปใชในพื้นที่ของเกษตรกรได
เนื่องจากมกีลไกการทํางานที่ไมซับซอนและสามารถสรางขึ้นไดงายโดยตองการการปรับตั้งนอย การศึกษาครั้งนี้จึงมี
วัตถุประสงคเพื่อศึกษาปจจยัที่มีผลตอความแมนยําในการคดัขนาดมะมวงดวยเครื่องคัดขนาดแบบใชน้ําหนัก
เปรียบเทียบ) Counter Weight Type( แบบถาดคัดหมุนในแนวดิ่ง 

วิธีการศึกษาแบงออกเปน 3 ขั้นตอน ซ่ึงแตละขั้นตอนมีผลการศึกษาดังนี้ 
1.  การศึกษาขอมูลที่เกี่ยวของกับการคัดขนาด พบวาขนาดหรือปริมาตรของมะมวงแตละผลจะมคีวามสัมพันธ

กับน้ําหนัก มากกวาความกวาง ความยาว และความหนา โดยมีสัมประสิทธิ์สําหรับการตัดสินใจ (R2) เทากับ 0.93 ดังนั้น
การพัฒนาเครือ่งคัดขนาดแบบใชน้ําหนักเปนเกณฑจึงมคีวามเหมาะสม  

2. การศึกษาเพื่อออกแบบและสรางชุดทดสอบการคัดขนาดแบบใชหลักการน้ําหนักเปรียบเทียบ พบวาควร
ออกแบบใหชุดลําเลียงแตละชุดมีความยาวแกนลําเลียง 28.8 เซนติเมตร เนื่องจากจะทําใหน้ําหนกัมะมวงถูกถายเทไปยัง
กลไกคัดขนาดไดถูกตองมากที่สุดเมื่อเปรยีบเทียบกับชดุลําเลียงที่มีความยาวแกนลาํเลียง 19.6 และ 23.2 เซนติเมตร 
แมวาตําแหนงการวางมะมวงบนถาดลําเลยีงจะไมคงที่แตผลลัพธดังกลาวจะใกลเคียงกับคาที่คํานวณจากแบบจําลองทาง
คณิตศาสตรมากที่สุดเชนกนั 

3.  การทดสอบและประเมนิผลการทํางานของชุดทดสอบ พบวาคาโมเมนตของน้ําหนักเปรียบที่ทําใหเกิดการคัด
แยกทีเ่หมาะสมที่ความเร็วเชงิเสนของชุดลําเลียง 0.38 เมตรตอวินาที สําหรับขนาดใหญพิเศษ ใหญ และกลาง เปน  0.327 
0.205 และ  0.142 กิโลกรัม-เมตร ตามลําดับ 

เมื่อนําปจจยัทัง้หมดที่ศึกษามาสรางชุดทดสอบ พบวาชุดทดสอบมีความสามารถในการคัดทางทฤษฎีสูงสุด
ประมาณ 3,000 ผลตอช่ัวโมง ที่ความเร็วเชิงเสนของชุดลําเลียง 0.38 เมตรตอวินาที และเมื่อยอมใหมีความผดิพลาดใน



การคัดขนาดไดไมเกนิ ±0  ±5 และ ±10 กรัม จะมีความแมนยําในการคดัขนาดเปน  87.29  91.10 และ  94.92 เปอรเซ็นต 
ตามลําดับ และมีประสิทธิภาพการคัดขนาดเปน 90.7  94.8 และ 99.4 เปอรเซ็นต ตามลําดับ 
 
 


