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บทคัดยอ 
 การศึกษาปรับปรุงมีดตัดออยเพื่อเพิ่มประสิทธิผลการเกบ็เกี่ยว  มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาความสามารถเชิงวัสดุ
ในการตัดออย  การสูญเสียที่เกิดจากการตัดของมีดตัดออย และปรับปรุงเพื่อจัดทํามีดตัดออยตนแบบที่เหมาะสมตอการ
เก็บเกีย่ว โดยใชมีดตัดออยที่ใชในปจจุบนั(I1)เปรียบเทียบกับมีดตดัออยที่ปรับปรุงเพิ่มเติมอีก 8 แบบ แลวทําการจัดมีด
ตัดออยออกเปน 3 กลุมคือกลุมมีดแบบ I (I1-I6) ซ่ึงมีลักษณะสันมีดตรง กลุมมีดแบบ C ( C1-C2) ซ่ึงมีลักษณะสันมีด
โคง และกลุมมีดแบบ L ซ่ึงมีลักษณะสันมีดงอเปนมุม 
 การทดสอบการตัดออยจริงจากภาคสนาม ใชแผนการทดสอบ Randomized Complete Block Design (RCBD) 
แบงการทดสอบเปน 5 บล็อก  คาชี้ผลที่ใชคือ ความสามารถเชิงวัสดุในการตัดออย  การสูญเสียน้ําหนักของออย และการ
ยอมรับมีดตัดออยของคนงาน 
 จากการทดสอบพบวา มีดแบบ C และมดีแบบ L ไมเปนที่ยอมรับ เพราะความสามารถเชิงวัสดุในการตดัต่าํ 
แมวาสามารถลดการสญูเสียจากการตัดได  มีดแบบ I  มีการยอมรับ 4 แบบคือ I1-I4  โดยในกลุมนี้มีความสามารถเชิง
วัสดุในการตัดใกลเคียงกัน  แตมีดตัดออยที่ใชในปจจุบนัมีการสูญเสียมาก ซ่ึงหากลดความโคงของมีดตัดออยลง ไปเปน
มีดตัดออยแบบ I3 จะลดการสูญเสียจากการตัดออยลงได 
 
 


