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บทคัดยอ 
 วิทยานิพนธนีม้ีวัตถุประสงคเพื่อที่จะพัฒนาเครื่องคัดขนาดผลมังคุดแบบจานหมุนและแผนกั้นตามหลักวิชาการ
ที่มีประสิทธิภาพ และสมรรถนะเหมาะกบัการใชงานของผูประกอบการขนาดเล็ก วิธีการประกอบดวย การออกแบบ 
สราง ทดสอบ ประเมินผลทางวิศวกรรมศาสตรและเศรษฐศาสตร ตัวเครื่องประกอบดวย ก) โครงเหล็กฉากขนาด 40x40 
มม. กวาง 820 มม. ยาว 820 มม. สูง 960 มม. น้ําหนักเครือ่ง 72 กก. ข) จานหมนุคัดขนาดเปนกรวยกลมเสนผาศูนยกลาง 
712 มม. มุมเอียงของผิวจาน 10 องศา ค) แผนกัน้คัดขนาดทําดวยเหล็กแผนหนา 9 มม. กวาง 50 มม. ท้ังจานหมุนและ
แผนกั้นกรุดวยวัสดดุูดกลืนพลังงาน ง) ตนกําลังมอเตอรไฟฟา 0.25 แรงมา 220 โวลต 50 เฮิรต ถายทอดกําลังผานเกียร
ทดขนาด 1:40 และพูเลย 
 การทดสอบไดกําหนดปจจยัควบคุม 4 ปจจัย คือ ความเร็วจานคดัขนาด (7, 14, 21 และ 25 รอบ/นาท)ี จํานวน
ขนาดที่คัด ชวงขนาดที่คดั และวิธีการตัง้ชองคัดขนาด (Step Peleg, Slope Peleg และ Step max-2) ตัวแปรที่ถูก
ประเมินผลตอการเปลี่ยนแปลงของปจจัยตวัคุมไดแก ความผิดพลาดในการคัดขนาด CR, ประสิทธิภาพการคัดขนาด EW 
และสมรรถนะการคัดขนาด Q 
 ผลการทดสอบปรากฏวา ความเร็วจานคัดขนาด จํานวนขนาดที่คัด ชวงขนาดที่คัด และวิธีการตั้งชองคัดขนาด ที่
อิทธิพลอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 5% ตอตัวแปรการทํางานไดแก อัตราการคัดผิดพลาดเฉลี่ย CR, ประสิทธิภาพ 
การคัดขนาด EW และความสามารถในการคัดขนาด Q ความเร็วจานคดัขนาดที่เหมาะสม 21 รอบ/นาที กับชองคัดขนาด
แบบ Step max-2 ทําใหไดผลการทํางานของเครื่องคัดขนาดผลมังคุดดีที่สุดคือ CR = 7.565%, EW = 93.072% และ Q = 
1,059.63 กก./ชม. 
 การวิเคราะหทางเศรษฐศาสตรระบุวา เมือ่ใชเครื่องทํางานปละ 750 ชม. อัตราคาจาง 0.08 บาท/กก. จุดคุมทุนอยู
ที่ 46,020 กก./ป ระยะเวลาในการคืนทุน 6 ½ เดือน 
 


