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บทคัดยอ 
 วิทยานิพนธนีม้ีวัตถุประสงคเพื่อที่จะพัฒนาเครื่องคัดขนาดผลมังคุดแบบจานหมุนและแผนกั้นตามหลักวิชาการ
ที่มีประสิทธิภาพ และสมรรถนะเหมาะกบัการใชงานของผูประกอบการขนาดเล็ก วิธีการประกอบดวย การออกแบบ 
สราง ทดสอบ ประเมินผลทางวิศวกรรมศาสตรและเศรษฐศาสตร ตัวเครื่องประกอบดวย ก) โครงเหล็กฉากขนาด 40x40 
มม. กวาง 820 มม. ยาว 820 มม. สูง 960 มม. น้ําหนักเครือ่ง 72 กก. ข) จานหมนุคัดขนาดเปนกรวยกลมเสนผาศูนยกลาง 
712 มม. มุมเอียงของผิวจาน 10 องศา ค) แผนกัน้คัดขนาดทําดวยเหล็กแผนหนา 9 มม. กวาง 50 มม. ท้ังจานหมุนและ
แผนกั้นกรุดวยวัสดดุูดกลืนพลังงาน ง) ตนกําลังมอเตอรไฟฟา 0.25 แรงมา 220 โวลต 50 เฮิรต ถายทอดกําลังผานเกียร
ทดขนาด 1:40 และพูเลย 
 การทดสอบไดกําหนดปจจยัควบคุม 4 ปจจัย คือ ความเร็วจานคดัขนาด (7, 14, 21 และ 25 รอบ/นาท)ี จํานวน
ขนาดที่คัด ชวงขนาดที่คดั และวิธีการตัง้ชองคัดขนาด (Step Peleg, Slope Peleg และ Step max-2) ตัวแปรที่ถูก
ประเมินผลตอการเปลี่ยนแปลงของปจจัยตวัคุมไดแก ความผิดพลาดในการคัดขนาด CR, ประสิทธิภาพการคัดขนาด EW 
และสมรรถนะการคัดขนาด Q 
 ผลการทดสอบปรากฏวา ความเร็วจานคัดขนาด จํานวนขนาดที่คัด ชวงขนาดที่คัด และวิธีการตั้งชองคัดขนาด ที่
อิทธิพลอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 5% ตอตัวแปรการทํางานไดแก อัตราการคัดผิดพลาดเฉลี่ย CR, ประสิทธิภาพ 
การคัดขนาด EW และความสามารถในการคัดขนาด Q ความเร็วจานคดัขนาดที่เหมาะสม 21 รอบ/นาที กับชองคัดขนาด
แบบ Step max-2 ทําใหไดผลการทํางานของเครื่องคัดขนาดผลมังคุดดีที่สุดคือ CR = 7.565%, EW = 93.072% และ Q = 
1,059.63 กก./ชม. 
 การวิเคราะหทางเศรษฐศาสตรระบุวา เมือ่ใชเครื่องทํางานปละ 750 ชม. อัตราคาจาง 0.08 บาท/กก. จุดคุมทุนอยู
ที่ 46,020 กก./ป ระยะเวลาในการคืนทุน 6 ½ เดือน 
 


