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บทคัดยอ 
การหาสัดสวนสารผสมของการพอกเมลด็พันธุขาวเพื่อนําไปประยุกตใชกับเครื่องพอกเมล็ดพันธุ โดยใชสาร 2 

ชนิด คือ กาวและดินเบนโทไนท กาวทีใ่ชมีความเขมขน 5% และ 10% (มวล/ปริมาตร) ปริมาตรของกาวมี 3 ระดับคือ 2, 
3 และ 4 มิลลิลิตร/เมล็ด 25 กรัม และปริมาณดินเบนโทไนท 3 ระดับคือ 12, 16 และ 20 กรัม/เมล็ด 25 กรัม และทดสอบ
ผลของความเร็วรอบของเครื่องพอกเมล็ดที่เหมาะสมกบัการรักษาคณุภาพเมล็ดพนัธุขาว โดยใชความเร็วรอบของเครื่อง 
3 ระดับคือ 300 500 และ 800 รอบตอนาที ตรวจสอบเปอรเซ็นตความงอกและความแข็งแรงของเมล็ดพันธุโดยวัด
ความเร็วในการงอก พบวาการใชวัสดพุอกเมล็ดพันธุขาวมีผลตอเปอรเซ็นตความงอกและความเร็วในการงอกอยางมี
นัยสําคัญทางสถิติ โดยสัดสวนของสารผสมทั้งสองที่เหมาะสมที่สุดคือ  การใชกาว 5% (มวล/ปริมาตร) จํานวน 2 
มิลลิลิตร  และดินเบนโทไนทจํานวน 16 กรัม ทําใหเปอรเซ็นตความงอกมากที่สุดและมีความเรว็ในการงอกของเมล็ดสูง 
สําหรับการพอกเมล็ดโดยใชเครื่องจักรที่ความเร็วรอบ 300 รอบตอนาที จะทําใหเมล็ดที่ไดรับการพอกมีความเรว็ในการ
งอกเร็วที่สุด  แตความสม่ําเสมอในการพอกของเมล็ดนอยกวาการใชความเร็วรอบอื่นๆ 
 
 


