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บทคัดยอ 
งานวิจยันี้เพื่อที่จะพัฒนาเครื่องตนแบบเครือ่งคัดขนาดผลฝรั่งที่มีประสิทธิภาพ และประสิทธิผลสูง วิธีการ

ศึกษาประกอบดวยการออกแบบ สราง ทดสอบปรับปรุงแกไข วิเคราะหและประเมินผลเครื่องตนแบบ  เครื่อง
ประกอบดวย ก) โครงเหล็กฉากกวาง 1,200 มม.  ยาว  1,200  มม. สูง 815 มม. น้ําหนัก 47 กก.  ข) จานหมุนคดัขนาด
เปนกรวยกลมเสนผาศูนยกลาง 850 มม.  มุมเอียงของผิวจาน 10 องศา  ค) แผนกั้นสอบเทียบการคดัขนาดทําดวยเหล็ก
แผนหนา 3 มม. กวาง 50 มม. ทั้งจานหมุนและแผนกัน้กรุดวยวัสดดุูดกลืนพลังงาน  ง) ตนกําลังมอเตอรไฟฟา 0.25 
แรงมา 220 โวลต 50 เฮิรต ถายทอดกําลังผานเกียรทดขนาด 1:40 และพูเลย  การทดสอบไดกําหนดปจจัยควบคุม 3 
ปจจัย คือ  พันธุ  (กลมสาลี่ และแปนสีทอง)  ชองสอบเทียบคัดขนาด (Step และ Slope)  ความเร็วจานคัดขนาด (12 24 
และ 36รอบ/นาที)  ตัวแปรที่ถูกประเมินผลตอการเปลี่ยนแปลงของปจจัยควบคุมไดแก ความผิดพลาดในการคัดขนาด 
CR  ประสิทธิภาพการคัดขนาดEW และความสามารถในการคัดขนาด Q  ผลการทดสอบปรากฏวา ชองคัดขนาดและ

ความเร็วจานคดัมีอิทธิพลอยางมีนัยสําคัญที่ระดับ 5% (Prob>|F|=0.05) ตอ CR, EW และ Q  CR ที่เกิดกับชองคดัขนาด
แบบ Step มีคานอยกวา CR ที่เกิดกับชองคดัขนาดแบบ Slope 3-5% สําหรับการคัดขนาดฝรั่งทั้ง 2 พันธุ  ที่ความเร็วจาน
คัด 12 รอบ/นาที  ชองคัดขนาดแบบ Step  จะไดคา  CR  เฉลี่ย 21% (CV=7%)  EW เฉลี่ย 78.5% (CV=2%) และ
สมรรถนะการคัด = 1983.2 กก./ชม. (CV=6%)  การวิเคราะหทางเศรษฐศาสตรระบุวาเมื่อใชเครื่องทํางานปละ 384 ชม. 
อัตราคาจาง 0.03 บาท/กก.  จุดคุมทุนอยูที่ 145 ตัน/ป ระยะเวลาในการคนืทุน 1.05 ป 
 


