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Abstract 
 The objective of this research was to study the effect of combined near-infrared radiation and fluidization 
drying on the paddy drying characteristics and milling qualities in terms of head rice yield and whiteness.  The 
combined drying conditions studied were as follows: near-infrared radiation powers between 4-9 kW and hot-air 
temperature at 40 °C,  hot-air velocity of  4.5 m/s, paddy bed depth of 6 cm and initial moisture content of paddy 
of 31.0 % dry basis.  The experimental results showed that the increase in near-infrared radiation power 
significantly (p≤0.05) increased moisture removal and improved the head rice yield of paddy; however, to 
maintain the head rice yield, the level of near-infrared radiation power should not exceed 9 kW.  Besides, 
whiteness values under all conditions of combined near-infrared radiation and hot-air fluidized-bed drying were 
slightly changed as compared with the reference paddy (p>0.05). 
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บทคัดยอ 

 วัตถุประสงคของงานวิจัยนี้เพื่อศึกษาอิทธิพลของการอบแหงดวยเทคนิคฟลูอิไดเซชันรวมกับการแผรังสีอินฟราเรด
คล่ืนส้ันตอลักษณะการอบแหงและคุณภาพการสีของขาวเปลือกในดานของปริมาณตนขาว และความขาว  สําหรับเงื่อนไขของ
การอบแหงที่ศึกษาไดแก กําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ัน 4 - 9 kW อุณหภูมิของอากาศรอน 40°C  ความเร็วของ
อากาศรอน  4.5 m/s  ความสูงเบดของขาวเปลือก  6 cm และความชื้นเริ่มตนของขาวเปลือก 31.0 %มาตรฐานแหง  จากผล
การทดลองพบวา การเพิ่มขึ้นของกําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันจะเพิ่มการลดความชื้นและปรับปรุงปริมาณตนขาว
อยางมีนัยสําคัญ   แตอยางไรก็ตาม เพื่อรักษาปริมาณตนขาว การเพิ่มขึ้นของกําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันไมควร
เกิน 9 kW   นอกจากนี้การเปลี่ยนแปลงความขาวของขาวเปลือกทั้งหมดภายใตการอบแหงดวยเทคนิคฟลูอิไดเซซันโดยใชรังสี
อินฟราเรดคลื่นส้ันรวมกับอากาศรอนมีการเปลี่ยนแปลงนอยมากเมื่อเปรียบเทียบกับขาวเปลือกอางอิงอยางมีนัยสําคัญ 
(p>0.05)    
คําสําคัญ  การอบแหงดวยเทคนิคฟลูอิไดเซชัน, รังสีอินฟราเรดคลื่นส้ัน, ขาวเปลือก 
 

คํานํา 
  การผลิตขาวในปจจุบัน มีการใชเครื่องจักรกลเกษตรแทนแรงงานคนมากขึ้น โดยเฉพาะการเก็บเกี่ยวจะนิยมใชเครื่อง
เกี่ยวนวดขาว สําหรับการเก็บเกี่ยวขาวเปลือกดวยเครื่องเก็บเกี่ยวทั่วไปจะตองมีความชื้นสูงประมาณ 28 % มาตรฐานแหง ขึ้น
ไปเพื่อไมใหขาวเปลือกรวงลงสูพื้นดินในระหวางการเก็บเกี่ยว  ซึ่งขาวเปลือกที่มีความชื้นเริ่มตนสูงหลังการเก็บเกี่ยวจะตอง
นํามาลดความชื้นใหเหลือประมาณ 16 % มาตรฐานแหง  โดยขั้นตอนของกระบวนการลดความชื้นขาวเปลือก จะเริ่มตนจาก
การเปาดวยอากาศแวดลอมเขาไปภายในกองขาวเปลือกดวยอัตราการไหลต่ําๆ เพื่อระบายความรอนในขณะที่รอการอบแหง 
และนําขาวเปลือกไปทําการอบแหง  โดยขั้นตอนการอบแหงจะแบงออกเปน 3 ชวง คือ ชวงที่หนึ่งจะลดความชื้นขาวเปลือก
อยางรวดเร็วใหเหลือประมาณ 22.5 % มาตรฐานแหง โดยใชเครื่องอบแหงแบบฟลูอิไดซเบด ชวงที่สองจะนําขาวเปลือกไปเก็บ
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ในถังเก็บที่อับอากาศ (Tempering) เปนเวลา 30-35 นาที และชวงที่สามจะลดความชื้นขาวเปลือกอยางชาๆ จากประมาณ 
22.5 เหลือ 16.5 % มาตรฐานแหง โดยใชเครื่องอบแหงดวยอากาศรอนทั่วไป เชน เครื่องอบแหงแบบ Lousiana Univercity 
(LSU) และเครื่องอบแหงแบบ Recirculation batch เปนตน   ซึ่งขาวเปลือกที่ผานกระบวนการลดความชื้น ดังที่กลาวผานมา
เบื้องตนจะพบวามี คุณภาพในดานปริมาณตนขาว ความขาว อยูในระดับที่ยอมรับได (Meeso et al., 1999; Meeso et al., 
2004)  
              จากกระบวนการลดความชื้นขาวเปลือกดังกลาว ถึงแมวาจะสามารถลดความชื้นขาวเปลือกอยูในระดับที่มีความ
ปลอดภัยตอการเก็บรักษา และรักษาคุณภาพอยูในระดับที่ยอมรับได แตกระบวนการลดความชื้นดังกลาวก็มีขอจํากัดในดาน
ของการลดความชื้นขาวเปลือกโดยเฉพาะการอบแหงดวยเทคนิคฟลูอิไดเซซัน  สาเหตุเนื่องจากการอบแหงดวยเทคนิคดังกลาว
มีอัตราการอบแหงสูงจึงสงผลทําใหเกิดความแตกตางระหวางความชื้นที่ผิวของเมล็ดขาวเปลือกและภายในเมล็ดขาวเปลือกมี
คามาก ซึ่งเมื่อขาวเปลือกถูกลดความชื้นลงต่ํากวา 22.5 % มาตรฐานแหง ก็จะสงผลทําใหเกิดการแตกราวภายในเมล็ด
ขาวเปลือกมาก (Poomsa-ad et al., 2002) ดังนั้นในงานวิจัยนี้จึงมีแนวคิดที่จะนํารังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันเขารวมกับการอบแหง
ดวยเทคนิคฟลูอิไดเซชัน โดยคาดหวังวารังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันจะชวยลดความแตกตางระหวางความชื้นที่ผิวของเมล็ด
ขาวเปลือกและภายในเมล็ดขาวเปลือก ระหวางการอบแหงดวยเทคนิคฟลูอิไดเซชันใหมีคานอยลง เนื่องจากรังสีอินฟราเรด
คล่ืนส้ันสามารถทะลุทะลวง (Penetration) เขาไปภายในเมล็ดขาวเปลือกได ทําใหโมเลกุลของเมล็ดขาวเปลือกดูดกลืน
พลังงานบางสวนจากการแผรังสีอินฟราเรดไว และเกิดการเปลี่ยนแปลงในสภาวะการสั่นสะเทือนของโมเลกุลกลายเปน
พลังงานความรอนขึ้นภายในเมล็ดขาวเปลือก สวนความรอนจะถูกถายโอนจากภายในออกไปยังผิวของเมล็ดขาวเปลือก โดย
การนําความรอน (Ginzburg, 1969 ; II’yasov & Krasnikov, 1991 ; Sakai & Hanzawa, 1994) ซึ่งการนําความรอน คือ 
ปรากฏการณที่พลังงานความรอนถายเทภายในวัตถุหนึ่ง ๆ  ดังนั้น ในงานวิจัยนี้จึงมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาอิทธิพลของการ
อบแหงดวยเทคนิคฟลูอิไดเซชันรวมกับการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันตอลักษณะการอบแหงทางดาน การลดลงของความชื้น, 
อุณหภูมิเมล็ดขาว และคุณภาพการสีของขาวเปลือกในดานของปริมาณตนขาว และความขาว  
 

อุปกรณและวิธีการ  
 ทําการศึกษาขาวเปลือกนาปรัง พันธุชัยนาท 1 จากที่ทําการเพาะปลูกใน อําเภอฆองชัย จังหวัดกาฬสินธุ โดยนํา
ขาวเปลือกมาเก็บไวในหองเย็นที่อุณหภูมิ 3–5 ๐C เพื่อรอการอบแหง กอนทําการอบแหงจะนําขาวเปลือกออกมาพักไวกับ
อากาศแวดลอมเพื่อปรับใหอุณหภูมิขาวเปลือกมีคาใกลเคียงกันกับอากาศแวดลอม แลวทําการอบแหงดวยเครื่องอบแหงแบบ
ฟลูอิไดซเบดโดยใชการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันรวมกับการพาอากาศรอน (นเรศ มีโส และศิริธร ศิริอมรพรรณ, 2550) ซึ่ง 
การพาอากาศรอน คือ กระบวนการถายโอนความรอนแบบการพาความรอนเปนปรากฏการณการเคลื่อนที่ของพลังงานจาก
แหลงอุณหภูมิสูงไปยังอุณหภูมิต่ํากวา เชน อากาศรอน โดยที่โมเลกุลตัวกลางมีการเคลื่อนที่ไปดวย สําหรับเงื่อนไขของการ
อบแหงที่ศึกษา ไดแก กําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ัน 4–9 kW รวมกับอุณหภูมิของอากาศรอน  40 ๐C  ความเร็วของ
อากาศรอน  4.5 m/s (ความเร็วที่ทําใหเกิดฟลูอิไดซเบดแบบเจือจาง (Diluted-phase fluidized bed))  และความสูงเบด 6 cm 
หลังจากอบแหงในแตละชวงเวลาจะทําการเก็บตัวอยางขาวเปลือกมาหาความชื้นตามมาตรฐานของ (AACC,1995) และนําไป
สีเพื่อหาคุณภาพการสีของขาวเปลือก ซึ่งประกอบดวยปริมาณตนขาว และความขาว ซึ่งวัดโดยใชเครื่องวัดความขาว รุน Kett 
C-300 สวนอุณหภูมิของอากาศรอนและผิวเมล็ดขาวเปลือกจะวัดโดยใช เทอรโมคัปเปล ชนิด K  
 

ผลและวิจารณ 
 จากการศึกษาการเปลี่ยนแปลงความชื้น และอุณหภูมิของเมล็ดขาวเปลือกภายใตการอบแหงแบบฟลูอิไดซเบด
รวมกับการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันที่กําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันตางกัน ดังแสดงใน Figure 1 จากผลการทดลอง
พบวา ความชื้นของขาวเปลือกจะลดลงตามกําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันเพิ่มขึ้น (4–9 kW) ซึ่งที่กําลังของการแผรังสี
อินฟราเรดคลื่นส้ัน 4 kW จะสามารถลดความชื้นของขาวเปลือกไดนอยที่สุด และที่กําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ัน 9 
kW สามารถลดความชื้นของขาวเปลือกไดมากที่สุด สวนการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิของเมล็ดขาวเปลือกก็จะมีลักษณะตรงกัน
ขามกับการเปลี่ยนแปลงความชื้น โดยที่กําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ัน 4 kW จะเพิ่มอุณหภูมิของเมล็ดขาวนอยที่สุด 
และที่กําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ัน 9 kW จะเพิ่มอุณหภูมิของเมล็ดขาวมากที่สุด สาเหตุเนื่องจากกําลังของการแผ
รังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันที่เพิ่มขึ้นจะสงผลทําใหโมเลกุลของเมล็ดขาวเปลือกดูดกลืนพลังงานจากการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันได
มากขึ้น และเกิดการเปลี่ยนแปลงในสภาวะการสั่นสะเทือนของโมเลกุลกลายเปนพลังงานความรอนภายในเมล็ดขาวเปลือก 
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สงผลทําใหความชื้นของเมล็ดขาวเปลือกลดลงและอุณหภูมิเพิ่มขึ้นอยางรวดเร็ว (Ginzburg, 1969 ; II’yasov & Krasnikov, 
1991 ; Sakai & Hanzawa, 1994) 
 Figure 2  แสดงถึงการเปลี่ยนแปลงปริมาณตนขาว (head rice yield) ภายใตการอบแหงแบบฟลูอิไดซเบดรวมกับ
การแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันที่กําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันตางกัน จากผลการทดลอง พบวา ปริมาณตนขาวในแต
ละกําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันมีการเปลี่ยนแปลงนอยมากเมื่อเปรียบเทียบกับปริมาณตนขาวอางอิง ซึ่งมี
คาประมาณ 47.4 เปอรเซ็นต สาเหตุดังกลาวนี้นาจะเกิดจากรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันทะลุทะลวงเขาไปและเกิดเปนความรอนขึ้น
ภายในเมล็ดขาวเปลือกสงผลทําใหความชื้นจากภายในเมล็ดขาวเปลือกเคลื่อนที่ออกมาสูผิวของเมล็ดขาวเปลือก ทําใหความ
แตกตางของความชื้นที่ผิวและภายในเมล็ดขาวเปลือกมีคานอยลง (Meeso et al., 2007) จากปรากฏการณดังกลาวนี้นาจะ
สงผลทําใหขาวเปลือกเกิดการแตกราวไดนอยลง แตการที่จะรักษาปริมาณตนขาวใหอยูในระดับที่สูงภายใตการอบแหง
ขาวเปลือกแบบฟลูอิไดซเบดรวมกับการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันครั้งนี้จะตองใชกําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันไมเกิน 
9 kW  เพราะวา จะทําใหขาวเปลือกเกิดการพองตัว, ทําใหส้ินเปลืองพลังงานมากขึ้น และไดปริมาณตนขาวต่ํากวาขาวอางอิง 
 Figure 3 แสดงถึงการเปลี่ยนแปลงความขาวของขาวภายใตการอบแหงแบบฟลูอิไดซเบดรวมกับการแผรังสี
อินฟราเรดคลื่นส้ันตางกัน  จะพบวา การเปลี่ยนแปลงกําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันที่ตางกันไมมีผลตอความขาวนอย
มากอยางมีนัยสําคัญ (p > 0.05) สาเหตุเนื่องจากอุณหภูมิอากาศรอนที่ใชในการอบแหงขาวเปลือกมีคาไมสูงมาก จึงไมสงผล
ตออุณหภูมิของเมล็ดขาวเปลือก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Figure 1  Moisture content and grain temperature of paddy drying using combined near-infrared radiation and 
fluidized bed drying. 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Figure 2   Moisture content and head rice yield of paddy drying using combined near-infrared radiation and  
                 fluidized bed drying. 
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Figure 3  Curves of grain temperature(๐C) and whiteness of paddy drying using combined near-infrared radiation  
                and fluidized bed drying. 
 

สรุป 
 การศึกษาการอบแหงดวยเทคนิคฟลูอิไดเซชันรวมกับการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ัน ภายใตเงื่อนไขของการอบแหง 
กําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ัน 4 - 9 kW อุณหภูมิของอากาศรอน 40 °C  ความเร็วของอากาศรอน  4.5 m/s  ความสูง
เบดของขาวเปลือก  6 cm และความชื้นเริ่มตนของขาวเปลือก 31.0 % มาตรฐานแหง  สรุปไดวา การเพิ่มขึ้นของกําลังของการ
แผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันจะเพิ่มการลดความชื้นและปรับปรุงปริมาณตนขาวอยางมีนัยสําคัญ (p < 0.05)  แตอยางไรก็ตาม 
เพื่อรักษาปริมาณตนขาว การเพิ่มขึ้นของกําลังของการแผรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันไมควรเกิน 9 kW เพราะวา จะทําใหขาวเปลือก
เกิดการพองตัว, ทําใหส้ินเปลืองพลังงานมากขึ้น และไดปริมาณตนขาวต่ํากวาขาวอางอิง    นอกจากนี้การเปลี่ยนแปลงความ
ขาวของขาวทั้งหมดภายใตการอบแหงดวยเทคนิคฟลูอิไดเซซันโดยใชรังสีอินฟราเรดคลื่นส้ันรวมกับอากาศรอนมีการ
เปล่ียนแปลงนอยมากเมื่อเปรียบเทียบกับขาวเปลือกอางอิง 
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