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Abstract 
 In Fang district there are a lot of tangerine orchards and 50 modern packing houses producing high 
quality tangerine. The packing houses are categorized into three types, ie. 1) Thanathohn , 2) Ban Paew, 3) Fang. 
The production processes of the three types are similar. The Thanathohn uses  all imported machines  and 
performs fruit soaking and sizing before sticker application while the other two types uses mainly locally-made 
machine and do sizing after sticker application without soaking. In addition, investment per packing line , 
processed tangerine price, was 20.5 million baht and 35 baht/kg respectively while that of the other two packing 
houses was 2.25 million baht and 18 baht/kg respectively. Consumers of Thonathohn is foreign markets while that 
of Ban Paew and Fang is local and some neighboring countries. 
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บทคัดยอ 

ในอําเภอฝางมีสวนสมและเรือนบรรจุที่ใชเทคโนโลยีที่ทันสมัยผลิตสมคุณภาพออกจําหนายไมนอยกวา 50 แหง 
ระบบเทคโนโลยีสมัยใหมที่ใชทําใหจําแนก ระบบเรือนบรรจุ (Packing House) ของไรสมในเขตฝาง ออกเปน 3 แบบ คือ 1) 
เรือนบรรจุธนาธร 2) เรือนบรรจุระบบบานแพว จ. สมุทรสาคร 3) เรือนบรรจุระบบฝาง เรือนบรรจุระบบบานแพวและระบบฝางมี
กระบวนการผลิตสมในเรือนบรรจุคลายกันและคลายกับระบบเรือนบรรจุของธนาธร แตมีประเด็นที่แตกตางกับเรือนบรรจุของธ
นาธรตรงเครื่องมือและอุปกรณในระบบธนาธรใชอุปกรณที่นําเขามาจากตางประเทศทั้งหมด ระบบธนาธรคัดขนาดกอนติด
สติ๊กเกอร มีการแชสม การลงทุนตอสายพานการบรรจุเฉล่ีย 20.5 ลานบาท ขายสมไปยังตลาดตางประเทศ ราคาเฉลี่ย 35 บาท/
กก. เรือนบรรจุระบบบานแพวและระบบฝางติดสติ๊กเกอรกอนการคัดขนาดและไมมีการแชสม การลงทุนตอสายพานการบรรจุ
เฉล่ีย 2.25 ลานบาท สงสมจําหนายตลาดในประเทศเปนสวนใหญและประเทศใกลเคียง ราคาเฉลี่ย 18 บาท/กก. 
คําสําคัญ  :  เรือนบรรจุ, สม 

 

บทนํา 

 เรือนบรรจุ หมายถึง สถานที่ที่รวมกิจกรรมหลังการเก็บเกี่ยวผักผลไมมาปฏิบัติ นับตั้งแตการขนถายผลิตผลเขาสูสาย
การบรรจุ (Packing line) การลดอุณหภูมิ (Precooling-ถามี) การลาง การทําใหผิวแหง การคัดเลือก การเคลือบไข การทําให
ผิวแหง การปดฉลาก การบรรจุ การชั่งน้ําหนัก การปดกลอง การลงแทนรองรับบรรจุภัณฑ การเก็บรักษาเย็น การขนถาย
ผลิตผลเขารถหองเย็นสูตลาด เรือนบรรจุในประเทศไทย สวนใหญจะถูก ใชกับผลิตผลพวกทุเรียน สมตางๆ  มังคุด ซึ่งสามารถ
จําแนกเรือนบรรจุในประเทศไทยได 2 แบบ (บัณฑิต, 2544) 1) แบบใชแรงงานคนมาก ไดแก เรือนบรรจุขาวโพดฝกออน 
หนอไมฝร่ัง พริก สมโอ แรงงานคนเปนหลักในการปอก  เปลือกขาวโพดฝกออน ตัดแตงหนอไมฝร่ัง คัดขนาด และบรรจุ          2)  
แบบผสมแรงงานคนและเครื่องจักรกล ตัวอยางไดแก เรือนบรรจุทุเรียน (ศุภกิตต และบัณฑิต, 2545) สมตางๆ  

ตัวอยางของการใชเรือนบรรจุมะเขือเทศในออสเตรเลียสามารถเพิ่มรายไดใหแกเกษตรกร กลาวคือ School และ Holt 
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(1985) ไดเปรียบเทียบคาใชจายในการปลูก เก็บเกี่ยว และดําเนินการในโรงบรรจุมะเขือเทศ สําหรับมะเขือเทศในกลองขนาด 
10 กก. คาใชจายของการดําเนินการในโรงบรรจุบางครั้งจะสูงกวาคาใชจายในการปลูก แตการปฏิบัติงานในโรงบรรจุทําใหเพิ่ม
ราคาขายผลิตผลในตลาด กลาวคือ ไดมะเขือเทศสุกที่คุณภาพสม่ําเสมอแนนอน และไดกําไรเพิ่มสุทธิจากการขายมะเขือเทศ
เขียวถึง 28% ในอําเภอฝางมีสวนสมและเรือนบรรจุ ที่ใชเทคโนโลยีที่ทันสมัย ผลิตสมคุณภาพออกจําหนายไมนอยกวา 50 แหง 
ยังไมเคยมีการศึกษาระบบการทํางานและการใชเครื่องจักรที่สัมพันธกันภายในเรือนบรรจุดังกลาวเลย  การวิจัยจึงมุงศึกษา
เปรียบเทียบระบบการทํางานของเรือนบรรจุสมในเขตฝางที่ใชเทคโนโลยีสมัยใหม  

 
อุปกรณและวิธีการ 

การศึกษา ประกอบดวยการเก็บขอมูลผานแบบสอบถาม การเก็บขอมูลภาพนิ่ง วีดีโอ และคอมพิวเตอรแบบพกพา
(Notebook) เกี่ยวกับระบบขั้นตอนการทํางาน รายละเอียดแตละเครื่องจักรในสายการผลิตทั้งหมด  รายละเอียดเกี่ยวกับราคา  
อัตราการผลิต การทํางานและอุปกรณที่ใชในแตละเครื่อง  การบรรจุ  ปญหาและอุปสรรค  โดยเลือกสุมศึกษา 3 โรงบรรจุในเขต
อําเภอฝาง 

ผลการศึกษา 
ระบบเรือนบรรจุ (Packing House) ของไรสมในเขตฝาง สามารถแบงออกเปน 3 แบบ คือ  1) เรือนบรรจุธนาธร 2) 

เรือนบรรจุระบบบานแพว จ. สมุทรสาคร 3) เรือนบรรจุระบบฝาง ระบบการทํางานของเรือนบรรจุธนาธร  สามารถแสดงให
เขาใจงาย เปน Flow Chart (Figure 1) 1. การรับผลิตผล  :  ปกติสมที่ปอนเขาสูสายการบรรจุมาจากไรของธนาธรที่ปลูกเอง 
เมื่อรถบรรทุกสมมาถึงบริเวณเรือนบรรจุ  รถโพลคลิฟทจะขนถายตะกราสมเขาสูบริเวณสายการผลิต  คนงานประมาณ  2-3  
คน  เทสมจากตะกราลงบริเวณรับ  2. การแช  : สมจะถูกลําเลียงมาแชในอางที่มีน้ําผสมกับสบูและคลอรีนเพื่อทําความสะอาด
ผิวสม  3. การลาง  : สมที่ผานการแช  มาแลวจะถูกลําเลียงตอไปยังเครื่องลางซึ่งประกอบดวยลูกกลิ้ง  ที่มีขนแปรงโดยรอบ
สําหรับขัดทําความสะอาดผิวสม  และมีหัวฉีดน้ําลงมาที่ผลสมตลอดเวลา  4.  การทําใหผิวแหง  :  สมผิวเปยก จะเคลื่อนที่เขา
ตูอบผิวใหแหงซึ่งใชอุณหภูมิในการอบแหงประมาณ  40  องศาเซลเซียส  มีพัดลม  ตัวชวยในการกระจายความรอนและระบาย
ความชื้น ใชความรอนจากแกส  5.  การเคลือบไข  : สมสะอาดจากตูอบแหงจะถูกลําเลียงไปสูเครื่องเคลือบไขที่มีเซ็นเซอร เพื่อควบคุม
ปริมาณการใชน้ํายาเคลือบไขโดย มีโซเปนตัวขับเคลื่อนใหหัวฉีด 2 หัว เคลื่อนที่พนน้ํายาไปมา 6. การอบผิวใหแหง  : เพื่อเรงใหไขที่
ผิวสมแหงอยางรวดเร็ว  ใชอุณหภูมิในการอบประมาณ  43  องศาเซลเซียส  มีพัดลม   ชวยในการกระจายความรอนและระบาย
ความชื้น  ใชความรอนจากแกส  7. การคัดเลือก  : เปนการคัดเลือกผลสมที่ตกเกรด  ไดแก  สมลูกเล็กเกินไป  นิ่ม ลาย และเสีย
ออก ใชคนงานประมาณ  2-3  คนที่มีความชํานาญ 8. การคัดขนาด :เปนการคัดขนาดสมดี(ในเกรด)ดวยเครื่องที่นําเขามาจาก
ตางประเทศ เครื่องนี้จะใชกลองสองวัดคาพารามิเตอรตางๆเชน เสนผานศูนยกลาง ,น้ําหนัก ,สี ที่ธนาธรใชขนาดเสนผานศูนยกลาง
อยางเดียว แลวสงขอมูลไปยังคอมพิวเตอร  คอมพิวเตอรจะประมวลผลวาสมผลนั้นมีขนาดเทาไรเปนเบอรอะไร  ซึ่งคาที่จะสอบเทียบ
ถูกกําหนดไวในคอมพิวเตอรแลว 9. การติดสติ๊กเกอร : ใชเครื่องซึ่งนําเขามาจากตางประเทศ กลไกการติดสติ๊กเกอรของเครื่องใช
ลมเปาตัวสติ๊กเกอรใหติดที่ผิวสม 10. การบรรจุ  : สมจะถูกลําเลียงไปสูการบรรจุลงตะกรา มีตาชั่งดิจิตอลที่ตั้งน้ําหนักไวแลวติดกับ
เครื่องบรรจุ นําตะกราสมที่เต็มแลวไปบรรจุในบรรจุภัณฑแบบอื่นตอ  เชน  บรรจุแบบกลองตามขนาด และบรรจุลงถุงตาขาย  
 เรือนบรรจุแบบระบบบานแพว จ.สมุทรสาคร และเรือนบรรจุแบบระบบฝาง จ.เชียงใหม 

เรือนบรรจุระบบบานแพวและระบบฝาง มีกระบวนการผลิตสมในเรือนบรรจุคลายกันและคลายกับระบบเรือนบรรจุ
ของธนาธรดังแสดงใน Flow Chart  แตมีประเด็นที่แตกตางกับเรือนบรรจุของธนาธร ซึ่งไดแสดงสัญญลักษณ *  ใน Flow Chart  
เรือนบรรจุธนาธร มีการแชสม  คัดขนาดกอนจะติดสติ๊กเกอร  สวนเรือนบรรจุระบบบานแพวและระบบฝาง  จะติดสติ๊กเกอรกอน
การคัดขนาดและไมมีการแชสม  

 

วิจารณผล 
1. ระบบบานแพวและฝาง   พัฒนาแบบ  Copy and Development มาจากอุปกรณเรอืนบรรจขุองออสเตรเลียและของสเปน  
2. ในเรือนบรรจุระบบบานแพวและฝาง ทําการติดสติ๊กเกอรกับผลสมกอนการคัดขนาด สมกอนการคัดขนาดมีความ

แปรปรวนมากในเรื่องขนาดผล อาจทําใหตั้งระยะใหหัวติดสติ๊กเกอรปายสติ๊กเกอรลงบนผิวผลสมแตละลูกใหแนบสนิทยาก 
ในขณะที่เรือนบรรจุธนาธรจะคัดขนาดสมกอนแลวจึงคอยเอาสมแตละขนาดมาติดสติ๊กเกอร ซึ่งความแปรปรวนของระยะติด
สติ๊กเกอรจะนอย และประสิทธิภาพการทํางานดีกวา  (ผิดนอย)   

3. การแชผลสมในเรือนบรรจุธนาธรอาจไมจําเปน   เพราะในเรือนบรรจุอีก  2  แหง  ก็สามารถผลิตสมไดดีโดยไมมีอางแช



 

สม  ซึ่งจะทําใหประหยัดตนทุนซื้อสายการบรรจุได  อีกทั้งสารเคมีในการทําความสะอาดในปจจุบันมีประสิทธิภาพและเปน  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figure 1 Flow chart of operation of THANATHOHN PACKING HOUSE 
 
 
มิตรกับส่ิงแวดลอม  สามารถใสเขาไปในเครื่องลางก็นาจะเพียงพอ 

4. การคัดเลือกเอาสมตกเกรด  สมมีตําหนิออกจากสมคละเกรด  ทุกเรือนบรรจุยังใชคนงานทําบนโตะคัดเลือกขั้นตอนนี้
ควรจะมีการวิจัยพัฒนาเทคโนโลยีที่จะมาชวยคัดแยกเอาสมตกเกรด  และสมมีตําหนิตาง  ๆ  ออกโดยอัตโนมัติ   

5. ระบบการบรรจุสมลงตะกราในเรือนบรรจุแบบบานแพว  และ  ฝาง  ไมมี  Vibrator ทําใหเวลาขนสมในตะกราไปสูลูกคา
ปลายทางเกิดปญหาสมยุบตัว (Sagging) และช้ําเสียหายงายและเปนการบรรจุที่ให  Packing Density ต่ํา มีตนทุนตอ  กก.  ของการขนสง
สูง 
 

สรุปผลการศึกษา 
เรือนบรรจุระบบบานแพวและระบบฝางมีกระบวนการผลิตสมในเรือนบรรจุคลายกันและคลายกับระบบเรือนบรรจุ

ของธนาธรแตมีประเด็นที่แตกตางกับเรือนบรรจุของธนาธร สรุปไดตาม Table 1 
 

คําขอบคุณ 
ผูวิจัยขอขอบคุณโครงการพัฒนาบัณฑิตศึกษาและวิจัยเทคโนโลยีหลังการเก็บเกี่ยว  ADB  มหาวิทยาลัยเชียงใหม ทุก

ฝายที่สนับสนุนทุนวิจัย ขอขอบคุณเจาของเรือนบรรจุทั้ง 3 แหงที่กรุณาใหเยี่ยมชมการทํางาน 
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Table 1 Comparison of selected tangerine packing houses in Fang district  
Items Thanathohn Ban Paew and Fang 

1.   Operation system Sizing before sticker application. Sticker application before sizing. 
2.   Soaking Yes No 
3.   Waxing Two spraying nozzles driven by chain 

and a gear motor which was controlled 
by sensor. This saves wax and energy.  

Three stationary spraying nozzles spraying by 
means of air pressure. Operation technology is 
lower than that of THANATHOHN but it tends to 
be more easily maintenanced in the rural area. 

4.   Sizing Optical sizing to get 9 to 10 sizes. Mechanical sizing with the perforated cylindrical 
sizer producing 9 sizes. 

5.   Sticker application Small loss (≅5%) with a sticker costing 
0.08 baht per unit. The sticker head was 
leased at the rate of 800 USD per head 
per year. 

More loss (≅20 .(%The sticker head was 
completely bought at the cost of 140,000 
baht/head. Each sticker costs 0.02 baht.   

6.   Packaging Using automatic built-in balance 
packaging machine. Several types 
of package available, e.g. box, 
plastic net bag. 

Semi-automatic packaging. Worker help 
packaging and weighing with spring 
balance (100 kg range). Packages were 
plastic basket and corrugated box. 

7.   System control Computer online Manual 
8.   Production technology Foreign countries Mostly local except the sticker head made from 

Australia. 
9.   Market Off-shore in different continents Mainly local market, sometime neighboring countries 
10.Investment per packing line 
     (Million baht)  

17-24 1.2 (Ban Paew), 3.3 (Fang) 

11.Through put capacity )ton/hr(. 6-8 5-6 
12.Ratio of throughput capacity 
     to investment (Ton per hour 
     per million baht) 

0.34 2.44 

13.Unit tangerine price (baht/kg.) 35 18 
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