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Abstract 
The objectives of this study were to study the physical characteristics of cassava as well the cutting 

capability of farmers, for the design and construction of the cassava tuber cutting machine depart cassava 
rhizome, and to test and assess the machine’s capability. The study was initially carried out through planning and 
studying all related information of cassava’s physical characteristics including the bending size of the trunk, its 
trunk and rhizome’s sizes. The study also covered the cutting of cassava root from rhizomes by farmers. Finally 
the design of the cassava root cutting from rhizome machine was carried out. The machine consisted of machine’s 
structure, a cylindrical set of blades, and a set of rollers and springs. The testing and assessment on the 
machine’s performance with a 5.5 hp gasoline engine at an optimum values of the cylindrical blades speed of  
800 rpm showed that the machine’s operational capability was at 849 kg per hour. Its capability of cutting cassava 
roots from rhizomes was 88% with the loss rate of 12 percent.  
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บทคัดยอ 

การศึกษาน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อ ศึกษาลักษณะทางกายภาพของมันสําปะหลัง และการตัดของเกษตรกร เพื่อนํามา
ออกแบบและสรางเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา และทดสอบและประเมินผลเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 
วิธีในการดําเนินงานไดมีการวางแผนและศึกษาขอมูลที่เก่ียวของ โดยศึกษาลักษณะทางกายภาพมันสําปะหลัง ขนาดลําตน 
ขนาดเหงามันสําปะหลังและขนาดความโคงงอของลําตน ศึกษาวิธีการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาของเกษตรกร และ
ออกแบบเครื่องตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา ประกอบดวยโครงสรางของเครื่อง ชุดกระบอกใบมีด ชุดลูกกล้ิงและชุดสปริง 
ผลการทดสอบและประเมินผลเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาใชเคร่ืองแกสโซลีน ขนาดกําลัง 5.5 แรงมา เปนเคร่ืองตน
กําลัง ความเร็วรอบของใบมีดทรงกระบอกที่เหมาะสม 800 รอบตอนาท ีพบวามีความสามารถในการทํางาน 849 กิโลกรัมตอ
ชั่วโมง ประสิทธิภาพในการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 88 เปอรเซ็นต และการสูญเสีย 12 เปอรเซ็นต  
คําสําคัญ: เคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลัง, เหงามันสําปะหลัง 

 
คํานํา 

มันสําปะหลัง เปนพืชเศรษฐกิจที่สําคัญของประเทศไทย และประเทศไทยเปนผูสงออกผลิตภัณฑมันสําปะหลังราย
ใหญของโลก ในป 2560 สงออกในรูปมันสําปะหลังอัดเม็ดและมันสําปะหลังเสนประมาณ 6.6 ลานตัน มีมูลคากวา 36,000 
ลานบาท และสงออกในรูปแปงมันสําปะหลังประมาณ 2.9 ลานตัน มีมูลคากวา 37,000 ลานบาท (กองมาตรฐานสินคานําเขา
สงออก, 2561) จากพื้นที่ผลิตมันสําปะหลังของประเทศไทยประมาณ 8.92 ลานไร กระจายอยูในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 
ภาคกลาง และภาคเหนือ คิดเปน 53.90 23.84 และ 22.26 เปอรเซ็นตของพื้นที่ทั้งหมดตามลําดับ และไดผลผลิตรวมประมาณ 
30.5 ลานตันหัวมันสด ซึ่งจังหวัดขอนแกนเปนพื้นที่หนึ่งที่มีการปลูกมันสําปะหลังอยางแพรหลายเชนกันโดยมีพื้นที่ปลูก 
232,674 ไร และไดผลผลิต 737,809 ตันหัวมันสด (สํานักงานเศรษฐกิจการเกษตร, 2561) วิธีการเก็บเก่ียวมันสําปะหลังของ
เกษตรกรโดยทั่วไปในปจจุบัน ประกอบดวย 4 ขั้นตอน คือ การขุดมันสําปะหลัง การรวมกอง การตัดหัวมันออกจากเหงา และ
การขนยายหัวมันสดขึ้นรถบรรทุกที่จอดรอในแปลง ซึ่งมีการใชกําลังงานจากเคร่ืองจักรเฉพาะขั้นตอนการขุด สวนขั้นตอนที่
เหลือยังคงใชแรงงานคน จากการตรวจเอกสารพบวาสวนใหญมีการดําเนินการวิจัยและพัฒนาเครื่องจักรกลเกษตรสําหรับเก็บ
เก่ียวมันสําปะหลังในขั้นตอนการขุดและรวมกอง (ประสาท, 2548; ประสาท และคณะ, 2553; ประสาท และคณะ, 2554; 

                                                           
1 สาขาวิชาวิศวกรรมเคร่ืองจักรกลเกษตร คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วทิยาเขตขอนแกน ขอนแกน 40000 
1 Program of Agricultural Machinery Engineering, Faculty of Engineering, Rajamangala University of Technology ISAN Khon Kaen Campus, Khon Kaen 40000 
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ดนุวัศ, 2554; เสรี และชัยยันต, 2554; อภิชาต และชินรักษ, 2554) และการลําเลียงหัวมันสําปะหลังสดขึ้นรถบรรทุก (วิทวัส, 
2545; เชิดพงษ, 2549; ชัยยันต และเสรี, 2554) สวนการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาโดยใชเคร่ืองจักรนั้นยังไมพบการใช
งาน แตพบในการวิจัยและพัฒนาในลักษณะเก็บเก่ียวพรอมตัดเหงาโดยติดพวงรถทายรถแทรกเตอร (พยุงศักด์ิ และคณะ, 
2557) และพัฒนาเฉพาะใบมีดตัดโดยใชแรงงานคน (อนุชิต และคณะ, 2553) ดังนั้นงานวิจัยนี้จึงมีแนวความคิดที่จะสราง
เคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาเพื่อลดการใชแรงงานคนและความยุงยากในการเก็บเก่ียวมันสําปะหลัง 
 

อุปกรณและวิธีการ 
1. ศึกษาลักษณะทางกายภาพมันสําปะหลัง 

มันสําปะหลังที่ใชในการศึกษาน้ีเปนมันสําปะหลังพันธุเกษตรศาสตร 50 ที่ปลูกในพื้นที่จังหวัดขอนแกนทดสอบ 
ศึกษาลักษณะทางกายภาพมันสําปะหลัง โดยวัดความยาวและความโคง (Figure 1) และเสนผานศูนยกลางของลําตนมัน
สําปะหลัง (Figure 2) และเสนผานศูนยกลางของเหงามันสําปะหลัง (Figure 3) โดยการสุมมันสําปะหลัง 60 ตน 

 
 
 
 
 
 
 
 

Figure 1  Length and curvature of cassava column 
 

 
 

 
 

Figure 2  Diameter of cassava column Figure 3  Diameter of cassava rhizome 
 
2. ศึกษาการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาของเกษตรกร 

จับเวลาท่ีใชในการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาของเกษตรกรและช่ังน้ําหนักหัวมันสําปะหลังที่ตัดได เพื่อหา
ความสามารถในการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา แยกการตัดจากเกษตรชายและหญิง จํานวน 15 คร้ัง 3 ซ้ํา และคํานวณ
จากสมการดังนี้ 

 
 ความสามารถในการทํางาน  =  น้ําหนักของมันสําปะหลังที่ตัดได 

เวลาที่ใชในการตัด 
 

3. ออกแบบและสรางเครื่องตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 
การออกแบบและสรางเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา ประกอบดวย โครงสรางเคร่ือง (a) กระบอกใบมีด (b) 

ชุดสงกําลัง และชุดลูกกล้ิง จากแนวการเคล่ือนที่การตัดในแนวด่ิงของกระบอกใบมีดแบบตาง ๆ (c) จะทําใหไดหัวมันที่ถูกตัด
ออกจากเหงา (d) ดังแสดงใน Figure 4 
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Figure 4  Cassava tuber cutting machine depart cassava rhizome 
 

 รูปแบบกระบอกใบมีด 3 ประเภท ดังแสดงใน 
Figure 5 ประกอบดวย ใบมีดที่มีขนาดฟนเล็กโดยใชใบเล่ือย
เจาะชนิดโฮลชอล (a) ใบมีดที่มีจํานวน 15 ฟน ความหนาของ
ฟน 2 มิลลิเมตร (b) และใบมีดที่มีจํานวน 13 ฟน ความหนา
ของฟน 4 มิลลิเมตร (c) ซึ่งในการศึกษาน้ีพิจารณาใชใบมีดที่มี
จํานวน 13 ฟน ความหนาของฟน 4 มิลลิเมตร ในการทดสอบ
และประเมินผลเครื่องตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 
เนื่องจากการศึกษาเบื้องตนพบวาใบมีดดังกลาวใชระยะเวลา
ในการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงานอยที่สุด 
 
4. ทดสอบและประเมินผลเครื่องตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 

ทดสอบความสามารถในการทํางานของเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาที่ความเร็วรอบของใบมีด 600 800 
2,500 และ 3,200 รอบตอนาที เพื่อหาคาความเร็วรอบของใบมีดที่เหมาะสม ทดสอบความเร็วรอบละ 15 คร้ัง จํานวน 3 ซ้ํา 
สวนการหาประสิทธิภาพการทํางานและความสูญเสียจากการใชเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาจากสมการดังนี้ 

ประสิทธิภาพการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา  =  น้ําหนักหัวมันสําปะหลังที่ถูกตัดออกจากเหงาไดสําเร็จ × 100 % 
น้ําหนักหัวมันสําปะหลังทั้งหมด 

เปอรเซ็นตมันสําปะหลังที่ติดกับเหงา (ความสูญเสีย)  =  น้ําหนักมันสําปะหลังที่ถูกตัดไมหมดติดกับเหงา × 100 % 
น้ําหนักหัวมันสําปะหลังทั้งหมด 

 

ผลและวิจารณผล 
1. ลักษณะทางกายภาพมันสําปะหลัง 

ผลการวัดคาลักษณะทางกายภาพของมันสําปะหลังพบวา ความโคงงอของลําตนมันสําปะหลังสูงสุดและเฉล่ีย 20 
และ 8.27 มม. เสนผานศูนยของลําตนมันสําปะหลังสูงสุดและเฉล่ีย 34 และ 24.8 มม. และเสนผานศูนยเหงามันสําปะหลัง
สูงสุดและเฉล่ีย 38 และ 26.60 มม. ตามลําดับ ดังนั้นในการออกแบบเสนผานศูนยกลางใบมีดทรงกระบอก ควรมีคาไมตํ่ากวา 
คาความโคงงอของลําตนสูงสุดรวมคาเสนผานศูนยกลางเหงาสูงสุด คือควรมีคาไมตํ่ากวา 58 มม. ซึ่งการศึกษาน้ีออกแบบ
ขนาดเสนผานศูนยกลางใบมีดทรงกระบอก 70 มม.  
2. การตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาของเกษตรกร 

การตัดหัวออกมันสําปะหลังออกจากเหงาของเกษตร พบวาความสามารถในการทํางานของเกษตรกรเฉล่ีย 674.2 
กิโลกรัมตอชั่วโมง หากพิจารณาแยกระหวางเกษตรกรชายและหญิงพบวาเกษตรกรชายมีความสามารถในการทํางานเฉล่ีย 
745.0 กิโลกรัมตอชั่วโมง มากกวาเกษตรกรหญิงซึ่งมีความสามารถในการทํางานเฉล่ีย 603.3 กิโลกรัมตอช่ัวโมง 
3. ผลการทดสอบและประเมินผลเครื่องตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 

หัวมันสําปะหลังที่ไดผานเคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาประกอบดวย หัวมันสําปะหลังทั้งหมดรวมเหงา (a) 
หัวมันสําปะหลังที่ถูกตัดออกจากเหงาไดสําเร็จ (b) และหัวมันสําปะหลังที่ถูกตัดไมหมดติดกับเหงา (c) ดังแสดงใน Figure 6 
ผลการทดสอบพบวาที่ความเร็วรอบของใบมีดที่เหมาะสม 800 รอบตอนาที ใหความสามารถในการทํางานเฉล่ีย 849.0 
กิโลกรัมตอชั่วโมง ประสิทธิภาพในการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงา 88 เปอรเซ็นต และการสูญเสีย 12 เปอรเซ็นต หาก
เปรียบเทียบกับเกษตรกรชายและหญิงพบวา ความสามารถในการทํางานของเครื่องมากกวาเกษตรกรชาย 104.0 กิโลกรัมตอ
ชั่วโมง และเกษตรกรหญิง 245.7 กิโลกรัมตอชั่วโมง ตามลําดับ  

(a) (b)  (c)  (d) 

 

     
          (a)                         (b)                         (c)  

 
Figure 5  Shape blades  
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(a) (b)  (c) 
Figure 6  Cassava tuber and rhizome after cutting 

 
สรุป 

เคร่ืองตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาสามารถตัดแยกหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาไดเปนอยางดี มีความสามารถ
ในการทํางานของเครื่อง 849.0 กิโลกรัมตอชั่วโมง ซึ่งมากกวาเกษตรกรชาย 104.0 กิโลกรัมตอช่ัวโมง และเกษตรกรหญิง 
245.7 กิโลกรัมตอชั่วโมง แตการทํางานของเครื่องยังมีประสิทธิภาพในการตัดหัวมันสําปะหลังออกจากเหงาไมมากนัก
ประมาณ 88 เปอรเซ็นต จึงมีโอกาสที่จะพัฒนาใหมีประสิทธิภาพมากย่ิงขึ้นตอไป  

 
คําขอบคุณ 

ขอขอบคุณมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน ที่สนับสนุนการนําเสนอผลงานวิจัยนี้ 
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