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Abstract 
Atap cutting machine was designed and assembled to study the effect of knife angle and rollers speed 

on the performance of the machine. The machine consisted of a structure of 650mm×1,000mm× 800mm, feeding 
unit, cutting unit, power drive unit and receiving tray. This could be operated by a man and 1 fruit could be lid 
each time. The parameters including 2 angles (15º and 30º) and 4 levels of rollers speed (6, 9, 12, and 15 rpm) 
were studied. The evaluated parameters used for the determination were percent of cutting, capacity and loss. 
Results indicated that the suitable condition which was cutting with 30º knife angle, speed of 12 rpm, provided an 
average of cutting percentage of 94.10±2.13 %, capacity of 340.88±20.48 kg/h and loss of 2.60±0.90%.  
Keywords: Atap, knife angle, roller speed, cutting machine 

 
บทคัดยอ 

เคร่ืองผาผลจากถูกออกแบบและสรางขึ้น โดยมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาผลของมุมใบมีดและความเร็วรอบลูกกล้ิงปอน 
ผลจากที่มีผลตอสมรรถนะการทํางานที่เหมาะสมของเคร่ืองผาผลจาก เคร่ืองประกอบดวยโครงเคร่ืองขนาด 650มม×1,000มม 
×800มม ชุดปอนผลจาก ชุดผาผลจาก ตนกําลัง และถาดรองรับ ใชผูปฏิบัติงาน 1 คน ปอนผลจากคร้ังละ 1 ผล ปจจัยที่
ตองการศึกษา ไดแก มุมใบมีดที่ใชผาผลจาก จํานวน 2 มุม (15º และ 30º) และความเร็วรอบของลูกกล้ิงปอนผลจาก 4 ระดับ 
คือ 6, 9, 12 และ 15 รอบ/นาที โดยมีตัวแปรที่ประเมินคือ เปอรเซ็นตการผา ความสามารถในการผา และเปอรเซ็นตการสูญเสีย   
ผลการทดลอง ปรากฏวา เคร่ืองมีความเหมาะสมในการผาผลจากดวยมุมใบมีดเทากับ 30º และความเร็วรอบลูกกล้ิงปอน    
ผลจากมีคาเทากับ 12 รอบ/นาที ใหคาเฉล่ียเปอรเซ็นตการผา 94.10±2.13 % ความสามารถในการผา 340.88±20.48 กก./ชม. 
และเปอรเซ็นตการสูญเสีย 2.60±0.90% 
คําสําคัญ: ผลจาก, มุมใบมีด, ความเร็วรอบลูกกล้ิง, เคร่ืองผา 

 
คํานํา 

จาก (Atap plam) ไมเศรษฐกิจชุมชน ที่เพิ่มมูลคาทางเศรษฐกิจสามารถสรางรายไดเฉล่ียปละประมาณ 12 ลานบาท
แกชุมชน (มหาวิทยาลัยวลัยลักษณ, 2546) หรือ 188,928 บาท/ครัวเรือน (สํานักอนุรักษทรัพยากรปาชายเลน, 2557) พบทั่วไป
บริเวณปาชายเลนและดินกรอยที่เปนโคลนตมริมแมน้ําที่มีน้ําทวมขัง อยูในพืชตระกูลปาลม ลักษณะลําตนเปนกอ ใบแตกออก
จากกอเปนกานใบเรียงคลายใบมะพราว ผลเกาะกลุมหลายผลเปนทลาย ทุกสวนของจากนํามาใชประโยชนไดมากมาย        
ใบออนใชมวนบุหร่ี และหอขนม ใบแกทําหมวก ทําตับจากมุงหลังคา ชอดอก หรือกานทะลายมีน้ําหวานนํามาเค่ียวเปนน้ําตาล 
เปลือกผลแข็ง สีน้ําตาล ภายในมีเนื้อสีขาวนุม สามารถรับประทานได รสชาติหวานคลายกับลูกตาล นิยมนํามาบริโภค 
(ศูนยวิจัยและพัฒนาประมงชายฝงจันทบุรี, 2547)  ผลิตภัณฑแปรรูปจากผลจาก เชน ลูกจากเช่ือม ขนมเกสรลําเจียก เปนตน 
จัดเปนสินคาหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑที่มีชื่อเสียง เพิ่มมูลคาแกผลิตผลเกษตร  โดยขั้นตอนการแปรรูป จะตองนําผลจากมาผา
ตามแนวต้ังออกเปน 2 สวนดวยมีดพรา จากนั้นจึงใชชอนตักเน้ือในสีขาวออกจากเปลือกเพื่อนําไปแปรรูป ปญหาที่สําคัญคือ 
การผาผลจากยังคงใชแรงงานคนผา และเปลือกผลจากมีความแข็งแรงสูง ซึ่งตองอาศัยความชํานาญและใชเวลาในการผา
คอนขางนาน จึงถือเปนขอจํากัดดานอัตราการผลิต จํานวนแรงงาน รวมถึงความปลอดภัยในขณะปฏิบัติงาน ปจจุบันยังไมมี
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เคร่ืองจักรสําหรับผาผลจาก  ในการสรางและออกแบบเครื่องดังกลาว จําเปนอยางย่ิงตองศึกษาปจจัยที่มีผลตอการทํางานของ
เคร่ือง ใหสามารถทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ  ผูวิจัยจึงมีแนวคิดในการศึกษาปจจัยที่มีผลตอสมรรถนะเครื่องผาผลจาก  

 
อุปกรณและวิธีการ 

1. การศึกษากระบวนการแปรรูปและลักษณะทางกายภาพของผลจาก 
ลงพื้นที่ ณ ศูนยการเรียนรูเศรษฐกิจพอเพียงเพ่ือพัฒนาชุมชนตนแบบอําเภอพระสมุทรเจดีย จังหวดัสมุทรปราการ 

เพื่อศึกษากระบวนการแปรรูปผลจากของแมบานเกษตรกร ศึกษาลักษณะทางกายภาพของผลจากที่ระดับความสุกแกบริบูรณ 
สําหรับนําขอมูลไปใชในการออกแบบและสรางเคร่ือง  มีวิธีการ คือ สุมผลจาก จํานวน 50 ผล มาวัดขนาดความกวาง (x)  
ความยาว (y) และความหนา (z) ดวยเวอรเนียรคาลิปเปอร  แสดงดัง Figure 1 จากนั้นคํานวณหาคาขนาดเสนผานศูนยกลาง
เฉล่ีย ดังสมการที่ 1 พรอมทั้งชั่งน้ําหนักผลดวยเคร่ืองช่ังดิจิตอล  

 
ขนาดเสนผานศูนยกลางเฉล่ียผลจาก       =    (ความกวางผลจาก+ความหนาผลจาก)            (1) 

                                                                     2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Figure 1  Atap dimension measuring 

 
2. การศึกษามุมของใบมีดและความเร็วรอบลูกกล้ิงที่มีตอสมรรถนะเครื่องผาผลจาก 

เคร่ืองผาผลจากท่ีใชทดสอบ มีสวนประกอบ คือ โครงเคร่ืองขนาดความกวาง×ความยาว×ความสูง เทากับ 650 มม.×
1,000 มม.×800 มม.  ชุดปอน มีลักษณะเปนกลองส่ีเหล่ียม  ชุดผาผลจาก มี 2 สวน ไดแก ใบมีดสแตนเลส และลูกกล้ิงลําเลียง 
ใช   ตนกําลังมอเตอรไฟฟาขนาด 1 แรงมา 220 โวลต และ 5) ถาดรองรับ (Figure 2) ผลจากที่นํามาทดสอบมีคาความช้ืนเฉล่ีย 
85% วางแผนการทดลองแบบ 2×4 Factorial in CRD ศึกษามุมใบมีดและความเร็วรอบลูกกล้ิงตอสมรรถนะเคร่ืองผาผลจาก  
โดยทดสอบปจจัยเก่ียวกับ มุมใบมีด 2 มุม (15º และ 30º) และ ความเร็วรอบลูกกล้ิงปอนผลจาก 4 ระดับคือ 6, 9, 12 และ 15 
รอบ/นาที  ซึ่งทั้ง 2 ปจจัย ไดทําการทดลองจํานวน 5 ซ้ํา ซ้ําละ 40 ผล  คาที่ใชในการพิจารณาสมรรถนะของเคร่ืองจักร คือ 
เปอรเซ็นตการผาหรือประสิทธิภาพของเคร่ือง (%) ความสามารถในการผา (กก./ชม.) และ เปอรเซ็นตการสูญเสีย (%) ตาม
สมการที่ 2, 3 และ 4 ตามลําดับ วิเคราะหผลการทดลองดวยการวิเคราะหความแปรปรวน (ANOVA) และเปรียบเทียบ     
ความแตกตางของปจจัยดวยวิธี Duncan’s Multiple Range Test (p<0.05)  ปจจัยที่เหมาะสมในการออกแบบและสรางเคร่ือง
ใหมีสมรรถนะเหมาะสมท่ีสุดคือคาเปอรเซ็นตการผา ความสามารถในการผาผลจากมีคามากที่สุด เปอรเซ็นตความเสียหาย
นอยที่สุด 
 

เปอรเซ็นตการผา                    =     น้ําหนักผลจากท่ีผาไดดี (ก.)×100                         (2) 
                                            น้ําหนักผลจากทั้งหมด (ก.) 
 

ความสามารถในการผาผลจาก       =   น้ําหนักผลจากที่ผาได (กก.)                          (3) 
                                              เวลาที่ใชในการผา (ชม.) 
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เปอรเซ็นตการสูญเสีย                              =    น้ําหนักผลจากที่ผาเสีย (ก.) ×100                                 (4) 

                                             น้ําหนักผลจากทั้งหมด (ก.) 
ผล 

1. ผลการศึกษากระบวนการแปรรูปและลักษณะทางกายภาพของผลจาก 
จากการศึกษากระบวนการแปรรูป เกษตรกรจะเก็บเก่ียวผลจากที่ความสุกแกเหมาะสําหรับแปรรูป  นํามาปลิดผล

จากออกจากทลาย แลวจึงผาผลจากตามแนวต้ังดวยมีดพรา แสดงใน Figure 2  และลักษณะทางกายภาพของผลจาก พบวา 
มีขนาดความกวาง ความยาว ความหนา เสนผานศูนยกลางเฉล่ีย และนํ้าหนัก เทากับ 7.82±5.26 มม. 98.45±2.64 มม. 
44.19±5.30 มม. 57.86±3.72 มม. และ 114.21±7.28 ก. ตามลําดับ 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Figure 2   Atap processing 

 
2. ผลการศึกษามุมของใบมีดและความเร็วรอบลูกกล้ิงที่มีตอสมรรถนะเครื่องผาผลจาก 
 ในการทดสอบสมรรถนะเคร่ืองผาผลจาก ซึ่งใหผลช้ีผล คือ คาเปอรเซ็นตการผา คาความสามารถในการทํางาน   และ
คาเปอรเซ็นตการสูญเสีย ดังแสดงใน Table 1 
 

Table 1  Performance of machine sustained by knife angle and rollers speed  
 

Knife angle  
(º) 

Rollers speed  
(rpm) 

Performance parameter 
Percent of cutting 

(%) 
Capacity 
(kg/h) 

Loss 
(%) 

15 

6 28.18±1.75 a*  128.20±4.02 a 69.69±2.89 h 
9 53.39±2.47 d  193.05±2.26 d 43.76±2.03 e 
12 76.85±2.10 g  251.11±10.80 e 19.10±2.65 b 
15 34.76±3.11 b  156.73±4.76 b 62.85±2.88 g 

30 

6 43.57±2.93 c 176.27±6.21 c 52.79±4.49 f  
9 62.94±2.47 f  270.37±8.29 f 34.72±3.09 c 
12 94.10±2.13 h 340.88±20.48 g 2.60±0.90 a 
15 56.66±2.87 e  136.59±8.42 a 40.04±2.54 d 

Note: *Mean in the same column with different letters are significantly different (p<0.05) 
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                                 (a) Percent cutting                                                              (b) Capacity 

                                                               
                                         (C) Loss 

Figure 3  Machine performance 
 

วิจารณผล 
Table 1  จากการวิเคราะหความแปรรวน (ANOVA) ที่ระดับความเช่ือม่ัน 95%  พิจารณาในปจจัยดานเปอรเซ็นต 

การผา ความสามารถในการทํางาน และเปอรเซ็นตการสูญเสีย ที่ความเร็วรอบลูกกล้ิงระดับเดียวกัน พบวา มุมใบมีดที่กระทํา
ตอผลจากที่ใหผลดีที่สุดคือมุม 30°และมีแนวโนมเชนเดียวกันทุกความเร็วรอบ ทั้งนี้เพราะผลจากมีลักษณะแข็ง ถามุมใบมีดมี
ขนาดนอยเกินไป (15°) จะมีผลใหไมสามารถผาผลจากไดหมด  ในขณะท่ีมุมใบมีดขนาดเทากัน ปรากฏวา คาความเร็วรอบ
ลูกกล้ิงที่เหมาะสม ซึ่งใหคาสมรรถนะของเคร่ืองสูงสุด ไดแก ความเร็วรอบลูกกล้ิงที่ระดับ 12 รอบ/นาที  โดยเม่ือความเร็วรอบ
ลูกกล้ิงเพิ่มมากขึ้น สงผลใหเปอรเซ็นตการผาผลจากและความสามารถในการทํางานมีคาเพิ่มขึ้นตาม จนกระท่ังความเร็วรอบ
เทากับ 15 รอบ/นาที เปอรเซ็นตการผาและความสามารถในการผาผลจากจะลดลง  เนื่องจากความเร็วรอบสูงเกินไป ทําให  
เคร่ืองส่ัน  เปอรเซ็นตการสูญเสียในขณะผาผลจากมีคามาก   

 
สรุป 

 เคร่ืองมีความเหมาะสมในการผาผลจากดวยมุมใบมีดเทากับ 30º และความเร็วรอบลูกกล้ิงปอนผลจากมีคาเทากับ 
12 รอบ/นาที  ใหคาสมรรถนะของเคร่ืองสูงสุด โดยมีเปอรเซ็นตการผา 94.10±2.13 % ความสามารถในการผา 340.88±20.48 
กก./ชม. และเปอรเซ็นตการสูญเสีย 2.60±0.90% 
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มหาวิทยาลัยวลัยลักษณ.  2546. การจัดทําแผนพัฒนาเศรษฐกิจชุมชนตําบลขนาบนาก  อําเภอปากพนัง  จังหวัดนครศรีธรรมราช. 
ศูนยวิจัยและพัฒนาประมงชายฝงจันทบุรี. 2547. ลูกจาก. [ระบบออนไลน]. แหลงที่มา: http://www.fisheries.go.th//tree-page.htm.                  

(8 กุมภาพันธ 2555). 
สํานักอนุรักษทรัพยากรปาชายเลน. 2557. การจัดการปาจากในลุมน้ําปากพนัง. [ระบบออนไลน].แหลงที่มา:http://www.dmcr.go.th/ 

upload/dt/file/file-1969-261420355.pdf. (7 มีนาคม 2558). 
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