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Abstract 
Tobacco leaves threading is an important step in preparing the leaves before sun drying. This process is 

to enhance the aroma of the leaves prior to next processing step. At present, tobacco leaves are manually 
threaded, because there is no proper machine for threading. Relevant data are needed for designing and 
construction of tobacco leaf threading machine. The objective of this research is to study the physical properties 
of tobacco leaf relevant to design and construction of the threading machine. Physical properties of tobacco leaf 
of Turkist variety also practical of the farmers were studied. Results found that moisture content of the leaf after 
harvesting was 86.60% wet basis. The leaves were graded into 3 sizes; large, medium, and small sizes sharing 
average length of 174.37, 147.17, and 93.36 mm, respectively and the average width of 89.38, 73.24, and 58.93 
mm, respectively. The average thickness was 24.4 mm. Average tobacco leaf threading of the farmers was 
2356.67 leaves per hour or an average of three bundles per hour (the average leaves at 753.20 leaves per 
bundle). The average of distance from leaf base to the threaded position was 38.7 mm. The frequency position of 
threading was at the petiole 56.5 percent.  
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บทคัดยอ 

การรอยใบยาสูบเปนขั้นตอนสําคัญเพื่อเตรียมใบกอนนําไปตากแดดลดความชื้นใหใบยามีกล่ินหอมจากใบเพิ่มขึ้น
กอนนําสูกระบวนการอื่นตอไป ปจจุบันการรอยใบยาสูบยังคงใชแรงงานคนเปนหลักเน่ืองจากไมมีเคร่ืองรอยใบยาสูบที่
เหมาะสมตามความตองการของเกษตรกร ซึ่งการออกแบบสรางเคร่ืองรอยใบยาสูบนั้นจําเปนตองศึกษาขอมูลที่เก่ียวของใน
การออกแบบสราง ดังนั้นการศึกษาน้ีจึงมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาลักษณะทางกายภาพและขอมูลที่เก่ียวของตอการออกแบบ
และสรางเคร่ือง โดยทําการเก็บขอมูลทางกายภาพใบยาสูบพันธุเตอรกิซและสํารวจขอมูลการปฏิบัติงานของเกษตรกร ผล
การศึกษาพบวาใบยามีความช้ืนหลังการเก็บเก่ียวเฉล่ีย 86.80 เปอรเซ็นตมาตรฐานเปยก ใบยาสูบแบงเปน 3 ขนาด คือ เล็ก 
กลาง และใหญ มีความยาวเฉล่ีย 93.36 147.17 และ 174.37 มิลลิเมตรตามลําดับ ความกวางเฉล่ีย 58.93 73.24 และ 89.38 
มิลลิเมตรตามลําดับ ความหนากานใบเฉล่ีย 24.4 มิลลิเมตร และความสามารถในการรอยใบยาของเกษตรกรเฉล่ีย 2356.67 
ใบตอชั่วโมง หรือเฉล่ีย 3 พวงตอชั่วโมง ( จํานวนใบเฉล่ีย 753.20 ใบตอพวง) ระยะจากโคนใบถึงตําแหนงในการรอยเฉล่ีย 
38.7 มิลลิเมตร โดยตําแหนงกานใบเปนตําแหนงที่มีความถ่ีสูงสุดเฉล่ีย 56.5 เปอรเซ็นต 
คําสําคัญ: ใบยาสูบ, พันธุเตอรกิซ, เคร่ืองรอยใบ  

 
คํานํา 

การรอยใบยาสูบเปนขั้นตอนหน่ึงในกระบวนการผลิตยาเสนเพื่อนําไปทํายาสูบ การรอยใบยาสูบจะทําใหงายตอการ
นําไปตากแหง นําไปอบบม (Anonymous, 2555) จากการสํารวจกลุมเกษตรกรผูปลูกใบยาสูบในพื้นที่ จังหวัดรอยเอ็ด พบวา 
เม่ือเก็บเก่ียวใบยาสูบจากไรแลวจะถูกนํามารอยใบยาโดยใชเข็มรอยคลายกับการรอยพวงมาลัย ซึ่งการรอยโดยวิธีนี้จะใชเวลา
ที่คอนขางนานทําใหเสียเวลาในการทํางานอยางอื่น เกษตรการรายยอยมักเปนการใชแรงงานในครัวเรือนเปนหลัก สวน
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เกษตรกรรายใหญมีพื้นที่ปลูกมาจะจางแรงงานในทองถ่ิน และหากไมมีความชํานาญใบยาอาจขาดหลุดลวงออกจากเสนดาย
ในระหวางขั้นตอนของการนําไปตากแหงได (Anonymous, 2552) 

จากการสืบคนงานวิจัยที่เก่ียวของกับการรอยใบยาพบเพียงบทคัดยองานวิจัยของบุญฤทธิ์ (2507) กลาวถึงการ
ประดิษฐเคร่ืองเสียบใบยาสูบและทดสอบการทํางานเปรียบเทียบกับแรงงานคน พบวา เคร่ืองนี้มีความสามารถในการทํางาน
สูงกวาแรงงานคน 21 เปอรเซ็นต และคุณภาพหลังการเสียบหรือรอยไมแตกตางจากการอยดวยแรงงานคน และจากการ
สอบถามเกษตรกรในพื้นที่พบวาเคร่ืองรอยใบยาสูบที่ผลิตโดย บริษัท อดัมสอินเตอรเนช่ันแนล จํากัด ที่ไดนํามาสาธิตและให
เกษตรกรทดลองใชงานนั้นพบวายังมีการใชงานท่ียังไมตอบสนองความตองการของเกษตรกร (ฝายไรสํานักงานรอยเอ็ด, 2555) 

จากขอมูลขางตนจึงกลาวไดวางานวิจัยและเคร่ืองรอยใบยาสูบที่มีจําหนายนั้นยังไมเหมาะสมตรงกับความตองการ
ของเกษตรกร ดังนั้นหากมีการออกแบบเครื่องรอยใบยาสูบที่เหมาะสมกับเกษตรกรผูใชแลว คาดวาจะเปนประโยชนตอการแปร
รูปใบยาสูบของเกษตรกร ซึ่งจะสามารถลดเวลาในการทํางาน ลดความซับซอน ความเม่ือยลา และเปนการเพิ่มโอกาสให
เกษตรกรมีเวลาที่จะไปทํากิจกรรมอยางอื่นในระหวางวันไดมากข้ึน, 

ดังนั้นในการศึกษาคร้ังนี้จึงจําเปนตองการศึกษาขอมูลที่เก่ียวของและจําเปนในการรอยใบยาสูบ ไดแก ศึกษาการรอย
ใบยาสูบดวยแรงงานคน ศึกษาลักษณะทางกายภาพของใบยาสูบ เพื่อนําขอมูลที่ไดมาเปนแนวทางในการออกแบบและสราง
เคร่ืองรอยใบยาสูบตอไป 

 
อุปกรณและวิธีการ 

การศึกษาขอมูลการรอยใบยาสูบดวยแรงงานคนของเกษตรกรผูปลูกใบยาสูบพันธุเตอรกิซในเขตพื้นที่บานสะอาด
สมบูรณ อําเภอเมือง จังหวัดรอยเอ็ด เพื่อหาความสามารถในการรอยใบยาของเกษตรกร และคุณภาพหลังการรอย ซึ่งขอมูล
เหลานี้จะใชเปนขอมูลในการออกแบบเพ่ือการกําหนดเงื่อนไขการทํางานของเครื่อง ทั้งในสวนของความสามารถในการทํางาน
ของเครื่องรอยใบยาสูบ และเพ่ือเปรียบเทียบประสิทธิการทํางานระหวางเคร่ืองที่ทําการออกแบบสรางกับการรอยดวย
แรงงานคนตอไป ดําเนินการทดสอบโดยสุมเก็บขอมูลการทํางานจากลุมเกษตรกรดังกลาวขางตน จับเวลาในการรอยใบยาสูบ 
เปนเวลา 60 วินาที จากนั้นนับจํานวนใบ บันทึกผล เพื่อคํานวณหาความสามารถในการทํางานเปน ใบ/ชั่วโมง และ พวง/ชั่วโมง  
จากนั้นตรวจสอบคุณภาพหลังการรอย โดยสุมตรวจจากใบยาในพวงที่ทําการรอยเรียบรอยแลวเพื่อตรวจวัดตําแหนงที่เข็มรอย
ทะลุผานซ่ึงแบงเปน 5 ตําแหนง ดัง Fig. 1 (a) และทําการวัดระยะจากโคนใบมายังตําแหนงที่ถูกเข็มรอยทะลุผาน (ระยะ A) 
แลวบันทึกผลตลอดจนสัมภาษณขอมูลที่เก่ียวของและจําเปน 

การศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพใบยาสูบ ไดแก ความช้ืนของใบยาสูบมีอายุพรอมเก็บเก่ียวที่เก็บใหมโดยอบท่ี
อุณหภูมิ 105 องศาเซลเซียส เปนเวลา 72 ชั่วโมง และศึกษามิติของใบยาสูบโดยสุมใบยาท้ัง 3 ขนาด คือ เล็ก กลาง และใหญ 
ในกระสอบบรรจุใบยาท่ีเกษตรกรไดคัดแยกขนาดไวแลวโดยใบยาขนาดเล็กและขนาดกลางขนาดละ3กระสอบ กระสอบละ20
ใบ และใบยาขนาดใหญ1กระสอบ จํานวน 20 ใบ นําใบมาวัดขนาดความกวาง(X) ความยาว(Y) และความหนากานใบ (Z) ดัง
แสดงใน Fig. 1 (b) และจดบันทึกคา 

 

                                                                          
             (a)         (b) 
Fig. 1 The position of tobacco leaf threaded (a) and dimension of tobacco leaf (b) 
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ผลและวิจารณผล 
จากการศึกษาเก่ียวกับการรอยใบยาสูบของเกษตรกรบานสะอาดสมบูรณ อําเภอเมือง จังหวัดรอยเอ็ด จํานวน  4 

ครัวเรือน  ครัวเรือนละ 1 คน โดยทําการเก็บขอมูลการรอยของใบยาขนาดกลางและขนาดใหญ พบวาเกษตรมีความสามารถใน
การรอยที่แตกตางกันอันเกิดจากความชํานาญของแตละบุคคล ผลการศึกษาแสดงใน Table 1 พบวาคาเฉล่ียโดยรวมของการ
รอยใบยาของเกษตรกรท้ังส่ีคนนั้นมีความแตกตางกันทางสถิติที่ระดับนัยสําคัญ 0.05 โดยเกษตรกรคนท่ี 1 สามารถรอยใบยา
ไดมากที่สุด รองลงมา คือ เกษตรกรคนท่ี 2 4 และ 3 เฉล่ีย 2356.67 2290.00 2146.67 และ 2140.0 ใบตอช่ัวโมง ตามลําดับ 
โดยขนาดของใบยาไมมีผลแตกตางกันทางสถิติที่ระดับนัยสําคัญ 0.05 ตอความสามารถในการรอยใบ โดยจะเห็นไดวาคาเฉล่ีย
ความสามารถในการการรอยใบยาขนาดใหญสูงกวาการรอยใบยาขนาดกลางอยูเล็กนอยคือ 40 ใบตอช่ัวโมง ทั้งนี้อาจ
เนื่องจากวาการหยิบจับใบยาท่ีมีขนาดใหญนั้นทําไดงายกวา  

 
Table 1  Capacity of tobacco leaf threading by farmer  
 

Farmer 1 Farmer 2 Farmer 3 Farmer 4 average
Medium size (Leaves/h)  

Min. 2200.00 2140.00 2060.00 2160.00 2140.00
Max. 2380.00 2260.00 2280.00 2280.00 2300.00
Average 2300.00 2193.33 2140.00 2220.00 **2213.33 A
Stdev. 91.65 61.10 121.66 60.00 83.60

Large size (Leaves/h)  
Min. 2140.00 2320.00 1920.00 1780.00 2010.00
Max. 2640.00 2440.00 2360.00 2240.00 2420.00
Average 2413.33 2386.67 2140.00 2073.33 **2253.33 A
Stdev. 253.25 61.10 220.00 254.82 197.29
Average* 2356.67 a 2290.00 ab 2140.0 b 2146.67b 2233.33

Remark: * Mean with the same letter in this row is not significantly different at p<0.05, analyzed by LSD. 
 ** Mean with the same letter in this data is not significantly different at p<0.05, analyzed by LSD 
 

และจากการสุมตรวจวัดคุณภาพของใบยาท่ีรอยเสร็จของใบยาขนาดกลางและขนาดใหญ เพื่อตรวจดูตําแหนงการ
รอย พบวาในการรอยใบยาขนาดกลางของเกษตรกรมีการรอยที่ตําแหนงที่ 3 ซึ่งเปนตําแหนงกานใบมากสุดที่รอยละ 50 และ
รอยยังตําแหนงใกลเคียงกานใบคือตําแหนงที่ 2 และ 4 รองลงมาคือรอยละ 17 และ 30 และตําแหนงการรอยของใบยาขนาด
ใหญเชนเดียวกันคือรอยยังตําแหนงที่ 3 มากสุดที่รอยละ 63 โดยไมพบการรอยตําแหนงที่ 1 และ 5 ในการรอยใบยาขนาดใหญ
เลย ดังแสดงในFig. 3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
                  (a) Medium size                          (b) Largest size 
Fig. 2  Percentage of the position of tobacco leaf threaded (a) medium size (b) largest size 
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จากการหาความชื้นของใบยาสูบที่เก็บใหมเพื่อเตรียมทําการรอย พบวาใบยาสูบมีความช้ืนระหวาง 84.55-88.06 
%wb. เฉล่ีย 86.80 %wb. ในการวัดมิติของใบยาสูบทั้ง 3 ขนาดพบวาใบขนาดเล็ก กลาง และใหญมีความกวางเฉล่ีย 58.93 
73.24 และ 89.38 มิลลิเมตร ตามลําดับ มีความยาวเฉล่ีย 93.36 147.17 และ 174.37 มิลลิเมตร ตามลําดับ ความหนากานใบ
เฉล่ีย 19.2 24.1 และ 41.9 มิลลิเมตร ตามลําดับ 

 
Table 2  Dimensions of Turkist tobacco leaf  
 

Detail Small size Medium size Large size 

X(mm) Y(mm) Z(mm) A*(mm) X(mm) Y(mm) Z(mm) A(mm) X(mm) Y(mm) Z(mm) A(mm)
Min. 39.25 40.65 2.00 - 55.15 110.35 13.50 23.50 80.55 149.05 3.50 8.50
Max. 338.45 115.95 29.50 - 91.75 178.35 31.00 44.00 108.25 206.90 41.50 70.00
Average 58.93 93.36 19.20 - 73.24 147.17 24.10 35.50 89.38 174.37 30.10 41.90
Stdev. 39.14 13.59 3.60 - 9.30 16.90 4.90 5.80 7.31 13.58 7.70 11.50
Note: * The small size, data A was not study; X = width of leaf; Y = length of leaf; Z = thickness of leaf;                        
          A = position of threading was at the petiole.   

 
ในสวนของคุณภาพการรอยใบยาของเกษตรกร โดยการสุมตรวจวัดระยะหางจากโคนใบถึงตําแหนงที่เข็มรอยทะลุ

ผาน สําหรับใบยาขนาดกลางและขนาดใหญมีระยะหางระหวางโคนถึงตําแหนงที่ถูกรอยของใบยาทั้งสองขนาดเฉล่ีย 35.50 
และ 41.90 มิลลิเมตร ตามลําดับ 

 
สรุป 

ความสามารถในการรอยใบยาสูบขนาดใหญมีคามากกวาการรอยใบยาขนาดกลาง ซึ่งอาจเกิดจากขนาดใบยาใหญที่
สามารถหยิบไดงายกวาในขณะรอยทําใหสามารถรอยไดมากกวา และคุณภาพหลังการรอยคือมีการรอยที่ตําแหนงที่ 3 ซึ่งเปน
กานใบไดมากที่สุด และจากการศึกษาลักษณะทางกายภาพของใบยาสูบพบวาใบยาทั้ง 3 ขนาด นั้นมีขนาดความกวาง ความ
ยาวท่ีคาบเก่ียวหรือใกลเคียงกันอยู ซึ่งขอมูลเหลานี้จะทําใหเปนประโยชนในการออกแบบสวนตางๆของเครื่องรอยใบยาสูบใหมี
ความเหมาะสมกับกายภาพของใบ เพื่อที่เคร่ืองรอยใบยาสูบจะไดมีประสิทธิภาพในการทํางานไดเทาเทียมหรือมากกวา
แรงงานคน 

 
คําขอบคุณ 

งานวิจัยนี้ไดรับทุนสนับสนุนจากสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัยภายใตโครงการพัฒนานักวิจัยและงานวิจัยเพื่อ
อุตสาหกรรม-พวอ. ระดับปริญญาโทประจําป 2556 และกลุมวิสาหกิจชุมชนปลูกใบยาสูบเตอรกิซ หมู 3,11 ”ทั้งนี้ความเห็นใน
รายงานผลการวิจัยเปนของผูรับทุนสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัยและกลุมวิสาหกิจชุมชนปลูกใบยาสูบเตอรกิซ หมู 3,11
ไมจําเปนตองเห็นดวยเสมอไป” และขอบคุณเกษตรกรบานสะอาดสมบูรณ อําเภอเมือง จังหวัดรอยเอ็ด สําหรับขอมูลและ
สถานที่ในการศึกษาขอมูล ขอขอบคุณคณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยมหาสารคาม สําหรับการเอื้อเฟออุปกรณ สถานที่ใน
การวิจัย และทุนสนับสนุนการนําเสนอผลงานวิจัยในคร้ังนี้ 
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