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การออกแบบและสรางเครือ่งหั่นผลหมาก 
Design and Construction of Betel Nut Cutting Machine 
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Abstract 
Sliced betel nut an exported product for using in industries of leather and fiber bleaching, dyeing, 

including the pharmaceutical industry. The objective of this research is to design and construct a slicing machine. 
The main mechanism consists of a tank, rail mounted at the bottom of the tank for carrying betel nut into the pipe 
which is installed the cutting blades inside. At the top of the pipe, a 0.5 hp drive motor with a speed reduction  
gear box transmits power to a cam shaft. The stroke of the cam transmits the power to a rubber sealed press head 
for pushing the betel into the slicing blade and into the bottom tray. The slicing blade is fixed but the betel nut is 
moved by the cam operation. The nut is cut into pieces at thickness of 5 mm. The developed prototype at a speed 
of 80 revolutions/minute has the ability to slice 4800 fruits/hour. Both fresh and rather dried betel nuts can be 
sliced by this machine which corresponded to market needs. However, raw unshelled betel nut should be dried at 
least 18 days prior to slicing  which would make the sliced nut less deformed due to low shrinkage. 
Keywords: betel nut, slicing machine, semi-automatic 
 

บทคัดยอ 
หมากหั่นเปนสินคาสงออกที่นําไปใชในอุตสาหกรรม      การฟอกหนังและฟอกเสนใยการยอมสีรวมไปถึงยารักษาโรค

งานวิจัยนี้เพื่อออกแบบและสรางเคร่ืองหั่นหมาก โดยกลไกการทํางานหลักประกอบดวยถังปอนผลหมากที่ติดต้ังรางอยู
ดานลางสําหรับลําเลียงหมากเขาสูทอที่ติดต้ังชุดใบมีดหั่นหมากอยูภายใน ที่สวนดานบนของทอ มอเตอรขนาดขบั 0.5 แรงมา 
ติดต้ังตอเช่ือมกับชุดเกียรทดความเร็วรอบของเพลาลูกเบี้ยว เพื่อหมุนสงกําลังไปที่หัวกดที่หุมดวยยางดันใหหมากถูกหั่นผาน
ชุดใบมีดลงสูถาดรับดานลาง ซึ่งชุดใบมีดจะยึดอยูกับที่โดยที่หมากจะเคล่ือนที่ตามการทํางานของลูกเบี้ยวแผนหมากที่หั่นไดมี
ความหนา 5 มิลลิเมตร  เคร่ืองตนแบบที่พัฒนาขึ้นที่ความเร็ว 80 รอบตอนาที  มีความสามารถในการทํางาน 4800 ผล/ชั่วโมง 
โดยสามารถหั่นหมากไดทั้งสภาพสดจนถึงสภาพคอนขางแหงได และสามารถห่ันหมากไดตรงตามแนวที่ตลาดตองการถึง 72.5 
เปอรเซ็นต โดยควรตากหมากทั้งเปลือกอยางนอย 18 วันกอนหั่นจะทําใหหมากไมมีการเสียรูปเนื่องจากการหดตัวตํ่า 
คําสําคัญ: หมาก  เคร่ืองหั่นผลหมาก  ก่ึงอัตโนมัติ 
 

คํานํา 
หมาก (Betel nut) เปนพืชพื้นเมืองเขตรอนที่ปลูกอยูในทุกพื้นที่ของประเทศไทย โดยสามารถนําไปใชประโยชนใน

อุตสาหกรรมการฟอกหนัง   ฟอกเสนใย  ใชทําเปนสีตางๆ และใชทําเปนสวนผสมของยารักษาโรค (วนิดา และสมชาย, 2550)
ปจจุบันประเทศไทยมีการสงออกผลหมาก ทั้งในรูปแบบของหมากสดและหมากแหงที่แปรสภาพ ซึ่งพบวามีมูลคาสูงกวาหมาก
สดถึง 5 เทา และยังสามารถเก็บรักษาไวไดนานกวา โดยในป พ.ศ.2546 ประเทศไทยสามารถสงออกหมากแหงไดประมาณ 
24,000  ตัน เปนมูลคาสูงถึง 480 ลานบาท (กรมสงเสริมการเกษตร, 2545) หมากแหงที่สงออกไดจากการแปรรูปหมากสด โดย
การนําหมากสดมาหั่นเปนแผน แลวนําไปตากแดดใหแหง แตอยางไรก็ตามการสงออกหมากแหงของไทยนั้นยังเกิดปญหาอยู
หลายๆดาน เชน หมากมีลักษณะที่แหงกรอบจนเกินไป หมากไมเต็ม และบิดงอ มีลักษณะไมสวยงามทําใหไมตรงตามความ
ตองการของตลาด สงผลทําใหราคาขายต่ําลงรวมไปถึงกําลังการผลิตหมากแหงก็ยังไมเพียงพอตอความตองการของตลาดทั้งนี้
อาจเนื่องจากยังขาดเครื่องมือและอุปกรณที่สามารถเพิ่มกําลังการผลิตใหแกเกษตรกรได ดังนั้นการศึกษาคร้ังนี้จึงมี
วัตถุประสงคเพื่อออกแบบและสรางเคร่ืองหั่นหมาก เพื่อใชในการแปรรูปหมากแหงใหมีลักษณะที่เหมาะสมตรงตอความ
ตองการของตลาด ลดปญหาการแหงกรอบและเกิดการหดตัวของผลผลิตหมาก 
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อุปกรณและวิธีการ 
1. การศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพที่จําเปนสําหรับการออกแบบ 

1.1 ขนาดของหมาก ทําการศึกษาขนาดของหมากเพื่อใชเปนขอมูลในการออกแบบขนาดที่เหมาะสมของรางลําเลียง 
และทอติดต้ังชุดใบมีดสําหรับหั่น  โดยการวัดขนาดดาน a, b และc ตามลําดับ (Figure 1) เพื่อนํามาหาคาดัชนีความกลมจาก
สมการ (1) (Mohsenin, 1970) 

 
 
 
 
 
 
 

 
Figure 1 three dimension measurement of betel nut 
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เม่ือ Ø คือ ดัชนีความกลมของหมาก 

  
1.2.ความสัมพันธระหวางระยะเวลาที่ตากแดดความช้ืนของหมากและแรงที่ใชในการกดหมากผานชุดใบมีด โดยการ

นําหมากดิบมาแบงเปนกลุมและนําไปตากแดดที่ระยะเวลาตางกัน คือ 3 6 9 12 15 และ 18 วัน หาความช้ืนแลวนําหมากแต
ละกลุมมาทดสอบหาแรงกด โดยใชใบมีด 2 ชุดที่มีระยะหางระหางใบมีดานบนกับดานลางแตกตางกัน โดยชุดใบมีด A มี
ระยะหางใบมีดดานบนและดานลาง 5 มิลลิเมตร และ 7 มิลลิเมตร ตามลําดับ ชุดใบมีมีด B มีระยะหางใบมีดดานบนและ
ดานลาง 5 มิลลิเมตร และ 6.5 มิลลิเมตร ตามลําดับ 
 1.3 การหาเปอรเซ็นตการหดตัว โดยการแทนที่ปริมาตรของชิ้นหมากที่ไดจากการห่ันในของเหลว โดยของเหลวท่ีใช
ทดสอบคือ n-heptane เคร่ืองช่ังใชมีความถูกตอง ± 0.001 กรัม โดยคํานวณหาจากสมการ (2) (พลสันต, 2548) 

เปอรเซ็นตการหดตัว =  
୚୭ି୚

୚୭
 x  1 0 0        .....(2) 

เม่ือ  Vo  คือ ปริมาตริของหมากหลังหั่น (ลูกบาศกเมตร)                 
        V   คือ ปริมาตรของหมากท่ีทิ้งไว 60 ชั่วโมงหลังการหั่น (ลูกบาศกเมตร) 

 
2. การออกแบบและสรางเครื่องตนแบบ  

นําผลการศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพของหมากมาเปนขอมูลพื้นฐานในการออกแบบ โดยเคร่ืองจะประกอบไปดวย 
ชุดสงกําลัง ชุดใบมีด ระบบลําเลียงหมากไปยังชุดใบมีด (Figuer 2) โดยเครื่องหั่นหมากดังกลาวนี้จะชวยใหกระบวนการแปร
รูปมีกําลังการผลิตมากขึ้น 
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Figure 3 
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2. ผลการออก
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