
Agricultural Sci. J. 43 : 3 (Suppl.) : 67-70 (2012)  ว. วิทย. กษ. 43 : 3 (พเิศษ) : 67-70 (2555) 

การพัฒนาเครื่องรีดกลวยตาก 
Development of Dried Banana Rolling Machine 

วิรัช  แสงสรุิยฤทธิ์ 1  
Wirat  Sangsuriyarid 1  

 
Abstract 

This research aimed to fabricate a dried banana rolling machine for produce a flat dried banana. The 
prototype consisted of 1) Two sets of a twin superine roller that was 2 inch in diameter and 200 mm in length. For 
the first set of rollers, a small piece of PVC sheets were intervals mounted on the surface of rollers to assist the 
feeding of dried banana into the machine. The second set of roller in machine receives the pieces of dried banana 
and presses them to flat. 2) Conveyor is 480 x 1,000 mm (W x L) in dimension. The rotation speed of rollers and 
conveyor are equal and there were driven by a 1/3 HP electrical motor with a 1:30 speed reducer gear box. The 
speed of roller is 50 rpm and the linear speed of conveyor is 3 m/min. Capacity tests of the machine showed that 
the operation of the rolling machine enhanced the conveyor and the banana sorter, the rolling machine and the 
conveyor and the rolling machine without the conveyor give a 5,700, 4,800 and 3,300 pieces per hr, respectively. 
All of rolled dried banana from all operation are regular and indifferent in flat. 
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บทคัดยอ 

งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคในการสรางเคร่ืองรีดกลวยตากเพื่อแปรรูปกลวยน้ําวาสุกที่ผานการตากแหงใหมีลักษณะ
แบนสมํ่าเสมอ  เคร่ืองรีดกลวยตากที่สรางขึ้นประกอบดวยสวนประกอบหลัก 2 สวน คือ ชุดรีด วัสดุทําจากซุปเปอรลีน 
ประกอบดวยลูกกล้ิงทรงกระบอกจํานวน 2 ชุด ขนาดเสนผานศูนยกลาง 2 นิ้ว ยาว 200 มิลลิเมตร ลูกกล้ิงชุดที่ 1 เสริมแผน
พีวีซีโดยรอบเปนชวง ๆ ทําหนาที่ดึงกลวย ลูกกล้ิงชุดที่ 2 ทําหนาที่รีดกลวย และโครงสรางสวนที่ 2 คือ ชุดลําเลียง สายพาน
ขนาด 480ก x 1,000ย มิลลิเมตร ตนกําลังของโครงสรางหลักทั้ง 2 สวนใชมอเตอร 1/3 แรงมา กับเกียรทด 1 : 30 ซึ่งเปนขนาด
เดียวกัน ทําใหชุดรีดมีความเร็ว 50 รอบตอนาที และชุดลําเลียงมีความเร็วเชิงเสน 3 เมตรตอนาที การทดสอบความสามารถ
การทํางานของเครื่อง พบวา การรีดกลวยตากที่ติดต้ังสายพานลําเลียงและชุดจัดเรียงกลวยเปนแถวมีอัตราการผลิตมากกวา
การรีดกลวยตากที่ติดต้ังสายพานลําเลียงเพียงอยางเดียว และการรีดกลวยตากที่ไมไดติดต้ังสายพานลําเลียง โดยมีอัตราการ
ผลิตเทากับ 5,700 4,800 และ 3,300 ลูกตอชั่วโมงตามลําดับ โดยที่ชิ้นกลวยที่ผานการรีดแลวมีลักษณะแบน สมํ่าเสมอ ไม
แตกตางกัน 
คําสําคัญ:  เคร่ืองรีด  กลวยตาก  สายพานลําเลียง 

 
คํานํา 

กลวยเปนพืชเศรษฐกิจอยางหนึ่งของประเทศไทย คนไทยนิยมรับประทานกลวยเปนอาหารหวาน หรือเปนของวาง 
โดยเฉพาะอยางย่ิงผลิตภัณฑที่แปรรูปจากกลวย อาทิเชน กลวยตาก เปนที่รูจักและนิยมรับประทานกันมาก โดยมีการสงขาย
ไปยังตางประเทศ 

กลวยที่นิยมนํามาทําเปนกลวยตากคือ กลวยน้ําวา พันธุมะลิออง เปนพันธุที่ใหผลดก กานผลยาว เปลือกหนา เม่ือสุก
จะมีสีเหลืองปนน้ําตาล เนื้อสีขาว รสหวาน ปลูกไดทั่วไปในประเทศไทย กลุมเกษตรกรสวนใหญจะนําผลกลวยน้ําวาที่สุกงอม
แลวมาปอกเปลือกออก นําเน้ือกลวยดานในไปตากแดดเปนเวลาประมาณ  4 วัน จากนั้นนํามารีดดวยไมโดยใชมือใหกลวย
แบน และนําไปตากแดดตออีก 3 วัน และนํามารีดซ้ําใหแบนอีกคร้ังกอนบรรจุถุงขาย  

กระบวนการดังกลาวเกิดความลาชาจากการทํางานและท่ีสําคัญเกษตรกรมักประสบปญหาในเร่ืองของความสะอาด 
ดังนั้นจึงมีแนวคิดที่จะพัฒนาเครื่องรีดกลวยตากขึ้น ซึ่งนอกจากจะชวยลดเวลาการทํางานของคนแลว ยังทําใหผลิตภัณฑที่ได
จากการแปรรูปมีความสะอาด ถูกสุขลักษณะตามมาตรฐาน GMP 
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อุปกรณและวิธีการ 
1. การออกแบบเครื่องรีดกลวยตาก 
แนวคิดในการออกแบบเคร่ืองรีดกลวยตาก ใชหลักการแรงเสียดทานบนพื้นผิวของลูกกล้ิงทรงกระบอกที่หมุนเขาหา

กัน โดยกลวยจะเคล่ือนที่เปนแถวเรียงเด่ียวในแตละแถว โดยหันหัวหรือกนเขาสูชุดลูกกล้ิงคูแรก ซึ่งทําหนาที่ในการดึงกลวย
พรอมกับรีดกลวยใหแบนในระดับที่ 1 จากนั้นกลวยจะถูกสงเขาสูชุดลูกกล้ิงคูที่สอง ซึ่งจะทําหนาที่รีดกลวยในระดับที่ 2 ใหมี
ลักษณะแบนสมํ่าเสมอตรงตามความตองการ จากนั้นจึงดําเนินการออกแบบและจัดวางสวนประกอบของเครื่องดวยโปรแกรม 
SolidWorks 

2. การทดสอบการทํางานของเครื่องรีดกลวยตาก 
จากขอมูลการทดสอบการทํางานเบื้องตนของเคร่ืองรีดกลวยตากพบวา คาความเร็วรอบของลูกกล้ิงทรงกระบอกที่

เหมาะสมตอการรีดกลวยตากคือ 50 รอบตอนาที และความเร็วเชิงเสนของสายพานลําเลียง 3 เมตรตอนาที จากนั้นไดแบงการ
ทดสอบเปน 2 ระยะ คือ  

2.1 การทดสอบเบ้ืองตนเพื่อหาระยะหางที่เหมาะสมของชุดลูกกล้ิงแตละคู รวมไปถึงระยะหางของชุดจัดเรียงกลวย 
(ระยะหางระหวางแถว) ซึ่งสงผลตอความสามารถในการรีดกลวยใหไดมากกวา 1 แถว วิธีการทดสอบ เลือกใชกลวยตากลูกที่มี
ขนาดใหญสุดเปนตัวทดสอบ รีดใหแบนสมํ่าเสมอตลอดทั้งลูก เม่ือไดคาของระยะหางเบื้องตนแลว ก็นําไปทดลองกับกลวยตาก
ขนาดอื่น ๆ ที่เล็กกวาเพื่อวิเคราะหและสรุปผลของระยะหางที่เหมาะสมตาง ๆ เพื่อที่จะนําไปใชเปนคาคงท่ีในการทดสอบระยะ
ที่ 2 ตอไป 

2.2 การทดสอบการทํางานของเครื่องรีดกลวยตาก เปนการทดสอบเพ่ือหาผลสัมฤทธิ์ และประสิทธิภาพการรีดกลวย
ตากใหแบนสมํ่าเสมอตลอดท้ังลูก โดยแบงการทดลองเปน 3 แบบคือ การรีดกลวยตากที่ติดต้ังสายพานลําเลียงและชุดจัดเรียง
กลวยเปนแถว การรีดกลวยตากที่ติดต้ังสายพานลําเลียง และการรีดกลวยตากท่ีไมไดติดต้ังสายพานลําเลียง โดยใชกลวยตาก
จํานวน 20 ลูกในการทดสอบแตละแบบ บันทึกเวลาและทดสอบจํานวน 5 ซ้ํา ออกแบบการทดลองแบบแฟคทอเรียล แผนการ
ทดลองแบบสุมในบล็อกสมบูรณ  )RCBD(  มีคาช้ีผลคือ ความสามารถและประสิทธิภาพในการรีดกลวยตากใหแบนสมํ่าเสมอ
ตลอดทั้งลูก จากนั้นนําขอมูลทั้งหมดไปวิเคราะหดวยโปรแกรมสําเร็จรูป SPSS ดวยวิธีการทางสถิติ 

ผล 
.1 ผลการออกแบบเครื่องรีดกลวยตาก 
สวนประกอบหลักของเครื่องรีดกลวยตากมี 2   สวนคือ ชุดรีด และชุดลําเลียง ดังแสดงไวใน  Figure 1 ผลการออก 

แบบ แตละสวน มีรายละเอียดดังนี้ 
ชุดรีด วัสดุทําจากซุปเปอรลีน ประกอบดวยลูกกล้ิงคูทรงกระบอก จํานวน 2 ชุด ขนาดเสนผานศูนยกลาง 2 นิ้ว ยาว 

200 มิลลิเมตร ลูกกล้ิงแตละคูทั้ง 2 ชุดหมุนสวนทางกันโดยหมุนเขาขางใน ลูกกล้ิงคูที่ 1 เสริมแผนพีวีซีรอบผิวของลูกกล้ิงเปน
ชวง ๆ ตามแนวยาว ทําหนาที่เพิ่มแรงเสียดทานในการดึงกลวยตากพรอมกับรีดกลวยตากใหแบนในระดับที่ 1 และลูกกล้ิงคูที่ 2 
ทําหนาที่รีดกลวยในระดับที่ 2 ตอจากลูกกล้ิงคูที่ 2 ใหมีลักษณะแบนสมํ่าเสมอตลอดทั้งลูก ตนกําลังที่ใชขับชุดรีดคือ มอเตอร
ไฟฟาขนาด 1/3 แรงมา และเกียรทดขนาดอัตราสวน 2 : 30 สงกําลังผานโซและเฟองโซ ทําใหชุดรีดทั้ง 2 ชุดมีความเร็วในการ
รีด 50 รอบตอนาที 

ชุดลําเลียง วัสดุทําจากเหล็กและสแตนเลส เปนโครงสรางสําหรับประกอบกับสายพานลําเลียงขนาด 480ก x 1,000ย 

มิลลิเมตร ที่ความสูง 700 มิลลิเมตร ดานบนของสายพานลําเลียงติดต้ังชุดจัดเรียงกลวยเปนแถว วัสดุทําจากเพลาอะลูมิเนียม
ขนาด 6Ø x 950ย มิลลิเมตร จํานวน 5 ชิ้น ทําหนาที่จัดเรียงกลวยตากใหมีลักษณะเปนแถวเรียงเด่ียวในแตละแถวกอนเขาสูชุด
รีด ตนกําลังที่ใชขับชุดลําเลียงคือ มอเตอรไฟฟาขนาด 1/3 แรงมา และเกียรทดขนาดอัตราสวน 1 : 30 สงกําลังผานสายพาน
และพูเลย ทําใหความเร็วในการลําเลียง 3 เมตรตอนาที 
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