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Abstract 

This research aimed to fabricate a dried banana rolling machine for produce a flat dried banana. The 
prototype consisted of 1) Two sets of a twin superine roller that was 2 inch in diameter and 200 mm in length. For 
the first set of rollers, a small piece of PVC sheets were intervals mounted on the surface of rollers to assist the 
feeding of dried banana into the machine. The second set of roller in machine receives the pieces of dried banana 
and presses them to flat. 2) Conveyor is 480 x 1,000 mm (W x L) in dimension. The rotation speed of rollers and 
conveyor are equal and there were driven by a 1/3 HP electrical motor with a 1:30 speed reducer gear box. The 
speed of roller is 50 rpm and the linear speed of conveyor is 3 m/min. Capacity tests of the machine showed that 
the operation of the rolling machine enhanced the conveyor and the banana sorter, the rolling machine and the 
conveyor and the rolling machine without the conveyor give a 5,700, 4,800 and 3,300 pieces per hr, respectively. 
All of rolled dried banana from all operation are regular and indifferent in flat. 
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บทคัดยอ 

งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคในการสรางเคร่ืองรีดกลวยตากเพื่อแปรรูปกลวยน้ําวาสุกที่ผานการตากแหงใหมีลักษณะ
แบนสมํ่าเสมอ  เคร่ืองรีดกลวยตากที่สรางขึ้นประกอบดวยสวนประกอบหลัก 2 สวน คือ ชุดรีด วัสดุทําจากซุปเปอรลีน 
ประกอบดวยลูกกล้ิงทรงกระบอกจํานวน 2 ชุด ขนาดเสนผานศูนยกลาง 2 นิ้ว ยาว 200 มิลลิเมตร ลูกกล้ิงชุดที่ 1 เสริมแผน
พีวีซีโดยรอบเปนชวง ๆ ทําหนาที่ดึงกลวย ลูกกล้ิงชุดที่ 2 ทําหนาที่รีดกลวย และโครงสรางสวนที่ 2 คือ ชุดลําเลียง สายพาน
ขนาด 480ก x 1,000ย มิลลิเมตร ตนกําลังของโครงสรางหลักทั้ง 2 สวนใชมอเตอร 1/3 แรงมา กับเกียรทด 1 : 30 ซึ่งเปนขนาด
เดียวกัน ทําใหชุดรีดมีความเร็ว 50 รอบตอนาที และชุดลําเลียงมีความเร็วเชิงเสน 3 เมตรตอนาที การทดสอบความสามารถ
การทํางานของเครื่อง พบวา การรีดกลวยตากที่ติดต้ังสายพานลําเลียงและชุดจัดเรียงกลวยเปนแถวมีอัตราการผลิตมากกวา
การรีดกลวยตากที่ติดต้ังสายพานลําเลียงเพียงอยางเดียว และการรีดกลวยตากที่ไมไดติดต้ังสายพานลําเลียง โดยมีอัตราการ
ผลิตเทากับ 5,700 4,800 และ 3,300 ลูกตอชั่วโมงตามลําดับ โดยที่ชิ้นกลวยที่ผานการรีดแลวมีลักษณะแบน สมํ่าเสมอ ไม
แตกตางกัน 
คําสําคัญ:  เคร่ืองรีด  กลวยตาก  สายพานลําเลียง 

 
คํานํา 

กลวยเปนพืชเศรษฐกิจอยางหนึ่งของประเทศไทย คนไทยนิยมรับประทานกลวยเปนอาหารหวาน หรือเปนของวาง 
โดยเฉพาะอยางย่ิงผลิตภัณฑที่แปรรูปจากกลวย อาทิเชน กลวยตาก เปนที่รูจักและนิยมรับประทานกันมาก โดยมีการสงขาย
ไปยังตางประเทศ 

กลวยที่นิยมนํามาทําเปนกลวยตากคือ กลวยน้ําวา พันธุมะลิออง เปนพันธุที่ใหผลดก กานผลยาว เปลือกหนา เม่ือสุก
จะมีสีเหลืองปนน้ําตาล เนื้อสีขาว รสหวาน ปลูกไดทั่วไปในประเทศไทย กลุมเกษตรกรสวนใหญจะนําผลกลวยน้ําวาที่สุกงอม
แลวมาปอกเปลือกออก นําเน้ือกลวยดานในไปตากแดดเปนเวลาประมาณ  4 วัน จากนั้นนํามารีดดวยไมโดยใชมือใหกลวย
แบน และนําไปตากแดดตออีก 3 วัน และนํามารีดซ้ําใหแบนอีกคร้ังกอนบรรจุถุงขาย  

กระบวนการดังกลาวเกิดความลาชาจากการทํางานและท่ีสําคัญเกษตรกรมักประสบปญหาในเร่ืองของความสะอาด 
ดังนั้นจึงมีแนวคิดที่จะพัฒนาเครื่องรีดกลวยตากขึ้น ซึ่งนอกจากจะชวยลดเวลาการทํางานของคนแลว ยังทําใหผลิตภัณฑที่ได
จากการแปรรูปมีความสะอาด ถูกสุขลักษณะตามมาตรฐาน GMP 
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อุปกรณและวิธีการ 
1. การออกแบบเครื่องรีดกลวยตาก 
แนวคิดในการออกแบบเคร่ืองรีดกลวยตาก ใชหลักการแรงเสียดทานบนพื้นผิวของลูกกล้ิงทรงกระบอกที่หมุนเขาหา

กัน โดยกลวยจะเคล่ือนที่เปนแถวเรียงเด่ียวในแตละแถว โดยหันหัวหรือกนเขาสูชุดลูกกล้ิงคูแรก ซึ่งทําหนาที่ในการดึงกลวย
พรอมกับรีดกลวยใหแบนในระดับที่ 1 จากนั้นกลวยจะถูกสงเขาสูชุดลูกกล้ิงคูที่สอง ซึ่งจะทําหนาที่รีดกลวยในระดับที่ 2 ใหมี
ลักษณะแบนสมํ่าเสมอตรงตามความตองการ จากนั้นจึงดําเนินการออกแบบและจัดวางสวนประกอบของเครื่องดวยโปรแกรม 
SolidWorks 

2. การทดสอบการทํางานของเครื่องรีดกลวยตาก 
จากขอมูลการทดสอบการทํางานเบื้องตนของเคร่ืองรีดกลวยตากพบวา คาความเร็วรอบของลูกกล้ิงทรงกระบอกที่

เหมาะสมตอการรีดกลวยตากคือ 50 รอบตอนาที และความเร็วเชิงเสนของสายพานลําเลียง 3 เมตรตอนาที จากนั้นไดแบงการ
ทดสอบเปน 2 ระยะ คือ  

2.1 การทดสอบเบ้ืองตนเพื่อหาระยะหางที่เหมาะสมของชุดลูกกล้ิงแตละคู รวมไปถึงระยะหางของชุดจัดเรียงกลวย 
(ระยะหางระหวางแถว) ซึ่งสงผลตอความสามารถในการรีดกลวยใหไดมากกวา 1 แถว วิธีการทดสอบ เลือกใชกลวยตากลูกที่มี
ขนาดใหญสุดเปนตัวทดสอบ รีดใหแบนสมํ่าเสมอตลอดทั้งลูก เม่ือไดคาของระยะหางเบื้องตนแลว ก็นําไปทดลองกับกลวยตาก
ขนาดอื่น ๆ ที่เล็กกวาเพื่อวิเคราะหและสรุปผลของระยะหางที่เหมาะสมตาง ๆ เพื่อที่จะนําไปใชเปนคาคงท่ีในการทดสอบระยะ
ที่ 2 ตอไป 

2.2 การทดสอบการทํางานของเครื่องรีดกลวยตาก เปนการทดสอบเพ่ือหาผลสัมฤทธิ์ และประสิทธิภาพการรีดกลวย
ตากใหแบนสมํ่าเสมอตลอดท้ังลูก โดยแบงการทดลองเปน 3 แบบคือ การรีดกลวยตากที่ติดต้ังสายพานลําเลียงและชุดจัดเรียง
กลวยเปนแถว การรีดกลวยตากที่ติดต้ังสายพานลําเลียง และการรีดกลวยตากท่ีไมไดติดต้ังสายพานลําเลียง โดยใชกลวยตาก
จํานวน 20 ลูกในการทดสอบแตละแบบ บันทึกเวลาและทดสอบจํานวน 5 ซ้ํา ออกแบบการทดลองแบบแฟคทอเรียล แผนการ
ทดลองแบบสุมในบล็อกสมบูรณ  )RCBD(  มีคาช้ีผลคือ ความสามารถและประสิทธิภาพในการรีดกลวยตากใหแบนสมํ่าเสมอ
ตลอดทั้งลูก จากนั้นนําขอมูลทั้งหมดไปวิเคราะหดวยโปรแกรมสําเร็จรูป SPSS ดวยวิธีการทางสถิติ 

ผล 
.1 ผลการออกแบบเครื่องรีดกลวยตาก 
สวนประกอบหลักของเครื่องรีดกลวยตากมี 2   สวนคือ ชุดรีด และชุดลําเลียง ดังแสดงไวใน  Figure 1 ผลการออก 

แบบ แตละสวน มีรายละเอียดดังนี้ 
ชุดรีด วัสดุทําจากซุปเปอรลีน ประกอบดวยลูกกล้ิงคูทรงกระบอก จํานวน 2 ชุด ขนาดเสนผานศูนยกลาง 2 นิ้ว ยาว 

200 มิลลิเมตร ลูกกล้ิงแตละคูทั้ง 2 ชุดหมุนสวนทางกันโดยหมุนเขาขางใน ลูกกล้ิงคูที่ 1 เสริมแผนพีวีซีรอบผิวของลูกกล้ิงเปน
ชวง ๆ ตามแนวยาว ทําหนาที่เพิ่มแรงเสียดทานในการดึงกลวยตากพรอมกับรีดกลวยตากใหแบนในระดับที่ 1 และลูกกล้ิงคูที่ 2 
ทําหนาที่รีดกลวยในระดับที่ 2 ตอจากลูกกล้ิงคูที่ 2 ใหมีลักษณะแบนสมํ่าเสมอตลอดทั้งลูก ตนกําลังที่ใชขับชุดรีดคือ มอเตอร
ไฟฟาขนาด 1/3 แรงมา และเกียรทดขนาดอัตราสวน 2 : 30 สงกําลังผานโซและเฟองโซ ทําใหชุดรีดทั้ง 2 ชุดมีความเร็วในการ
รีด 50 รอบตอนาที 

ชุดลําเลียง วัสดุทําจากเหล็กและสแตนเลส เปนโครงสรางสําหรับประกอบกับสายพานลําเลียงขนาด 480ก x 1,000ย 

มิลลิเมตร ที่ความสูง 700 มิลลิเมตร ดานบนของสายพานลําเลียงติดต้ังชุดจัดเรียงกลวยเปนแถว วัสดุทําจากเพลาอะลูมิเนียม
ขนาด 6Ø x 950ย มิลลิเมตร จํานวน 5 ชิ้น ทําหนาที่จัดเรียงกลวยตากใหมีลักษณะเปนแถวเรียงเด่ียวในแตละแถวกอนเขาสูชุด
รีด ตนกําลังที่ใชขับชุดลําเลียงคือ มอเตอรไฟฟาขนาด 1/3 แรงมา และเกียรทดขนาดอัตราสวน 1 : 30 สงกําลังผานสายพาน
และพูเลย ทําใหความเร็วในการลําเลียง 3 เมตรตอนาที 
   



ว. วิทยาศา

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Figure 1 

และ 5 มิ
และระยะ
การรีดใหแ

กลวยเปน
อัตราการ
สมํ่าเสมอ
และ 2 ลูก

 
Figure 2 
 
 

Moto

าสตรเกษตร 

 Dried banan
 
.2 ผลการทดส

2.1 การทดสอ
ลลิเมตรตามลํา
หางที่เหมาะสม
แบน 
2.2 การทดส
นแถว การรีดกล
ผลิตกลวยตาก
อตลอดทั้งลูกไม
กตามลําดับ ดัง
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Results of ca

Dis

or & gearbox 

    ปท

a rolling mac

สอบการทํางาน
บเพื่อหาระยะห
าดับ กลาวคือ 
มของชุดจัดเรีย

สอบการทํางาน
ลวยตากที่ติดต้ัง
กเทากับ 95 80
มแตกตางกันที่ร
แสดงใน Figur

apacity and lo

stributor 

ที่ 43 ฉบับที่ 3 (พิ

hine 

นของเครื่องรี
หางของชุดลูกก
การรีดกลวยต
งกลวยตากคือ

ของเคร่ืองรีดกล
งสายพานลําเลี
0 และ 55 ลูก
ระดับนัยสําคัญ
re 2 

 

oss percentag

 

พเิศษ) กันยายน-ธ

รดกลวยตาก 
กล้ิงแตละคูพบ
ตากใหแบนตาม
อ 4 มิลลิเมตร

ลวยตากพบวา
ลียงเพียงอยางเ
กตอนาทีตามลํา
ญ 0.05 และมีจ

ge on various 

Sorter

ธันวาคม  2555  

วา ระยะหางที่
มลําดับขั้นจะทาํ
ร เปนระยะหา

า การรีดกลวย
เดียว และการรี
าดับ จํานวนแล
จํานวนกลวยตา

treatment of e

Moto

First roller s

Second rolle

   

เหมาะสมของคู
าใหกลวยเสีย (
างที่กลวยตากจ

ยตากที่ติดต้ังสา
รีดกลวยตากท่ีไ
ละลักษณะกลว
ากเสียจากการท

experiment 

or & gearbox 

et

er set

T1 : Th
       mac
       and 
T2 : Th
       mac
T3 : Th
       mac
       sorte

   การพัฒนาเครื

คูลูกกล้ิงชุดที่ 1
(กลวยแตก) มี
จะไมซอนหรือติ

ายพานลําเลียง
ไมไดติดต้ังสาย
วยตากที่รีดแลว
ทดสอบ 100 

Belt conv

he operation o
hine enhanced 
the banana sort

he operation o
hine enhanced 

he operation o
hine enhanced
er 

ร่ืองรีดกลวย 69

1 และ 2 คือ 10
ปริมาณนอยลง
ติดกันในระหวาง

งและชุดจัดเรียง
ยพานลําเลียง มี
วมีลักษณะแบน
ลูกเทากับ 5 8

veyor

of the rolling 
the conveyor 

ter 
of the rolling 
the conveyor 

of the rolling 
d the banana 

 9

0 
ง 
ง

ง
มี
น
8 



 การพัฒนาเ70 

การรี
ปอนกลวยตาก
ติดต้ังสายพาน
การผลิตที่มาก
กลวยตากที่ติด
ตากบนสายพา
การรีดกลวยตา
ถูกปอนมาติดก
ลดกลวยตากเสี
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เคร่ือ
เม่ือเทียบกับเค
คือ มีอัตราผลิ
ของเครื่องรีดก
และกลวยตาก

ขอขอ
อุปกรณและเค ื

 

อัจฉรา พรมบัญช
เกษต

 
 

เคร่ืองรีดกลวย 

รีดกลวยตากทีไ่
กดวยมือลงไปที
นลําเลียงและชุด
กกวาเกิดจากจาํ
ดต้ังสายพานลํา
านลําเลียง และ
ากที่ติดต้ังสายพ
กันเพียงอยางเดี
สียลงได ลักษณ

องรีดกลวยตากท
คร่ืองรีดกลวยต
ตกลวยตากดี 9 
ลวยตากมีควา
ที่รีดแลวมีลักษ

อบคุณ ภาควชิ
คร่ืองมือตาง ๆ ใ

ชา แมน พิมโส แ
ร  คณะวิศวกรรม

ไมไดติดต้ังสาย
ทีละผล ขณะที
ดจัดเรียงกลวย
านวนลูกที่รีดตอ
าเลียงเพียงอยา
ะอีกสวนมาจาก
พานลําเลียงแล
ดียว ดังนั้นหาก
ณะของกลวยตา

(a)  

Figur
             

ที่ติดต้ังสายพา
ากที่ติดต้ังสาย

 95 ลูกตอนาที 
มเร็วในการีด 
ษณะแบนสม่ําเส

ชาวิศวกรรมเก
ในการทํางานวิ

และ จิรนันท ทอง
มศาสตร  มหาวิทย

     ปที่ 43 ฉบับ

วิ
พานลําเลียง มี
ที่การรีดกลวยต
เปนแถวมีอัตรา
อคร้ังมีจํานวนม
างเดียวมีจํานวน
กการซอนกันใน
ละชุดจัดเรียงกล
กสามารถแกปญ
ากที่ผานการรีด

e 3   (a) a co
        (b) an in

านลําเลียงและช
พานลําเลียงเพี
(5,700 ลูกตอ

 50 รอบตอนาท
สมอตลอดทั้งลู

ค
ษตร คณะวิศว
จัย 

เอ
งเจริญ 2533.  ก
ยาลัยเทคโนโลยีร

บที่ 3 (พิเศษ) กันย

วิจารณผล 
มีอัตราการผลิต
ตากที่ติดต้ังสาย
าการผลิตและจ
มากกวาในชวง
นกลวยตากเสีย
นขณะรีดเนื่องจ
ลวยเปนแถว 
ญหาการปอนก
ดที่ดี ลักษณะที่

rrect shape o
ncorrect shap

สรุป 
ชุดจัดเรียงกลว
พียงอยางเดียว
ชั่วโมง) หรือคิ
ที และชุดลําเลี
ลูกไมแตกตางกั
คําขอบคุณ 
วกรรมศาสตร 

กสารอางอิง
ารออกแบบและพ
ราชมงคลธัญบุรี ป

ยายน-ธันวาคม  2

ตและจํานวนกล
ยพานลําเลียงเพี
จํานวนกลวยตา
งเวลาเทากันนัน่
ยมากท่ีสุด สว
จากกลวยตากถู
เกิดขึ้นจากกา

กลวยตากใหมีร
ทีเ่สียใน Figure

of dried banan
pe of dried ba

ยเปนแถวสามา
หรือเคร่ืองรีดก
ดเปนประสิทธิภ
ลียงมีความเร็วใ
ันที่ระดับนัยสํา

มหาวิทยาลัย

พัฒนาเคร่ืองรีดกล
ปทุมธานี. 

2555  

ลวยตากเสียนอ
พียงอยางเดียว 
ากเสียมากวา เ
นคือ ปอนไดคร้ัง
วนหนึ่งเกิดจาก
ถูกปอนมาติดกัน
ารซอนกันในขณ
ระยะหางชวงหนึ

 3  

(b) 

na 
nana 

ารถรีดกลวยตา
กลวยตากที่ไมไ
ภาพไดเทากับ 
ในการปอนกลว
าคัญ  0.05  

เทคโนโลยีราชม

ลวยตาก.  ปริญญ

ว. วิทยาศา

อยที่สุด เนื่องจา
 และการรีดก
เม่ือวิเคราะหพ
ร้ังละ4แถว สําห
กการทับซอนกัน
ัน สวนกลวยตา
ณะรีดเนื่องจาก
นึ่งที่เหมาะสมจ

ากไดประสิทธิภ
ไดติดต้ังสายพ

 95 เปอรเซ็นต
วยตาก  3 เมต

มงคลธัญบุรี ที

ญานิพนธ. ภาควิ

าสตรเกษตร      

ากเปนการ
กลวยตากที่
บวา อัตรา

 หรับการรีด
นของกลวย
ากเสียจาก
กกลวยตาก
จะสามารถ

ภาพดีที่สุด
านลําเลียง
 โดยชุดรีด
ตรตอนาที 

ที่สนับสนุน

ชาวิศวกรรม

                  


