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บทคัดยอ 
 การศึกษาผลของการใชโพแทสเซียมไอโอไดดและระยะเวลาเก็บเกี่ยวท่ีมีตอการเปล่ียนแปลงคุณภาพขาวใน
ระหวางการเกบ็รักษาในคร้ังนี้  ไดแบงการศึกษาออกเปน 2 การทดลอง  โดยการทดลองแรกเปนการศึกษาผลของการ
จัดการสารโพแทสเซียมไอโอไดดท่ีมีตอคุณภาพการสีของขาวตามชวงระยะเวลาเกบ็เกี่ยวและชวงระยะเวลาการขัดสี
หลังการเก็บเกีย่ว  ทําการทดลองในแปลงวิจัย  ณ ศูนยวิจยัเพือ่เพิ่มผลผลิตทางการเกษตร คณะเกษตรศาสตร  
มหาวิทยาลัยเชียงใหม ระหวางเดือนสิงหาคม ถึง ธันวาคม พ.ศ. 2546   วางแผนการทดลองแบบ Randomized  
Complete  Block  Design  (RCB)  จํานวน 4  ซํ้า โดยมีกรรมวิธีท่ีมีการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดด  และไมฉีดพน
สารกรรมวิธีท่ีมีการฉีดพนสารจะทําการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดด  อัตรา  0.2  กรัมตอน้ํา 100 มิลลิลิตรท่ีระยะ
กําเนิดชอดอกและหลังระยะกําเนิดชอดอก  1  สัปดาห    เม่ือขาวเขาสูระยะสุกแกทางสรีระ   จะแบงการเก็บตัวอยางขาว
ออกเปน   2  สวน โดยสวนแรกจะเก็บเกี่ยวขาวท่ีระยะสุกแกทางสรีระและทําการขัดสีขาวทุก  2  วันเปนระยะเวลา 1 
เดือน  สวนท่ี 2  ทําการเก็บตัวอยางขาวท่ีระยะสุกแกทางสรีระ  และหลังระยะสุกแกทางสรีระ  4,8,12,16  และ 20 วัน   
แลวนําไปทําการขัดสี  สําหรับการทดลองท่ี 2 จะเปนการศึกษาถึงผลของการใชสารโพแทสเซียมไอโอไดดและ
ความช้ืนขณะเก็บเกีย่วท่ีมีตอการเปล่ียนแปลงคุณภาพขาวในระหวางการเก็บรักษาโดยไดทําการทดลองปลูกขาวใน
ระดับแปลงเกษตรกรท่ีอําเภอสันกําแพง   จังหวัดเชียงใหม  วางแผนการทดลองแบบ  Split  plot  จํานวน 3  ซํ้า 
กําหนดให main plot  เปนการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดด  sub-plot  เปนความช้ืนเมล็ดขาวขณะเก็บเกีย่วท่ี  16%, 
18%, 20% และ  22%  ทําการบันทึกขอมูลการเปล่ียนแปลงคุณภาพการสี คุณภาพทางกายภาพและเคมี  ในระหวางการ
เก็บรักษาเปนระยะเวลานาน   6  เดือน 
 จากผลการศึกษาพบวา  ท้ังกรรมวิธีท่ีมีการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดด  และไมไดฉีดพนสาร เม่ือเก็บ
เกี่ยวขาวลาชาออกไปจากระยะสุกแกทางสรีระ เปอรเซ็นตความช้ืนเมล็ดและเปอรเซ็นตขาวตนจะลดลง อยางไรก็ตาม
ผลการวิเคราะหพบวาขาวท่ีไดรับการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดดจะสงผลใหเปอรเซ็นตความช้ืนเมล็ด และ
เปอรเซ็นตขาวตนสูงกวาขาวท่ีไมไดรับการฉีดพนสาร สวนผลของการจัดการสารโพแทสเซียมไอโอไดดตอคุณภาพ
การสีของขาวท่ีทําการขัดสีทุก  2  วันภายหลังการเกบ็เกี่ยว  1  เดือน พบวาการขัดสีท่ีลาออกไปต้ังแตระยะเก็บเกี่ยว
จนถึงหลังการเก็บเกีย่ว 30 วัน ท้ังกรรมวิธีท่ีมีการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดดและไมฉีดพนสารจะมีเปอรเซ็นต
ขาวตนสูงข้ึน   แตอยางไรก็ตาม  พบแนวโนมของเปอรเซ็นตขาวตนท่ีมากกวาของกรรมวิธีท่ีมีการฉีดพนสาร
โพแทสเซียมไอโอไดดในทุกๆ ระยะท่ีมีการขัดสีขาว 
 สําหรับผลของการศึกษาการจัดการสารโพแทสเซียมไอโอไดดและความช้ืนขณะเกบ็เกี่ยวท่ีมีตอการ
เปล่ียนแปลงคุณภาพขาวในระหวางการเกบ็รักษา พบวา ท้ังขาวท่ีไดรับการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดดและไมได
ฉีดพนสาร  จะมีแนวโนมการลดลงของความช้ืนเมล็ดกอนสีตลอดระยะเวลาการเกบ็รักษา 6 เดือน  แตพบวาการใชสาร
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โพแทสเซียมไอโอไดดสงผลใหความช้ืนเมล็ดกอนสีจากการเก็บเกีย่วขาวในแตละระดับความช้ืนท่ี 16%, 18% และ  
20%  อยูในชวงท่ีใกลเคียงกนั   โดยมีความช้ืนเมล็ดอยูในชวง 10.9-12.5% สวนเปอรเซ็นตความช้ืนเมล็ดกอนสีของขาว
ท่ีไมไดรับการฉีดพนสารจะมีความแตกตางกันระหวางแตละระดับความช้ืนท่ีเก็บเกี่ยว  โดยพบวาเม่ือเก็บเกีย่วขาวท่ี
ความช้ืน 16% มีความช้ืนเมล็ดอยูในชวง  10.7-11.6% และเม่ือเก็บเกีย่วขาวท่ีความช้ืน 22% มีความช้ืนเมล็ดอยูในชวง 
11.3-12.2 %  สําหรับเปอรเซ็นตขาวตน   พบวาท้ังขาวท่ีไดรับการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดดและไมไดรับการ
ฉีดพนสารจะมีแนวโนมท่ีลดลง   เม่ือเก็บรักษาขาวไวเปนระยะเวลา 6 เดือน  แตขาวท่ีไดรับการฉีดพนสารโพแทสเซียม
ไอโอไดดจะมีการลดลงของเปอรเซ็นตขาวตนนอยกวาขาวท่ีไมไดพนสารตลอดระยะเวลาการเก็บรักษา   นอกจากนั้น
ยังพบวาการใชสารโพแทสเซียมไอโอไดดจะมีแนวโนมของเปอรเซ็นตขาวตนมากกวาการไมใชสาร  โดยท้ังขาวท่ี
ไดรับการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดดและไมไดรับการฉีดพนสาร  เม่ือเก็บเกี่ยวขาว ท่ีความช้ืนเมล็ด 16% จะมี
เปอรเซ็นตขาวตนสูงสุด ท้ังนี้ขาวท่ีไดรับการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดด เม่ือเก็บเกีย่วท่ีความช้ืน 16% จะมี
เปอรเซ็นตขาวตนอยูในชวง 49.10-52.28% สวนขาวท่ีไมไดรับการพนสารจะมีเปอรเซ็นตขาวตนอยูในชวง 43.83-
50.60% 
 แตอยางไรก็ตาม  พบวาการใชสารโพแทสเซียมไอโอไดดไมมีผลท่ีเดนชัดตอ            การเปล่ียนแปลงคุณภาพ
ขาวดานกายภาพในสวนของ ความแข็งเมล็ดขาวกลอง  ความขาวของขาวสารและดานเคมีในสวนของเปอรเซ็นตอ
มิโลส ความคงตัวแปงสุก คา Pasting  temperature และ Setback from trough 
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Abstract 
 The study of effect of potassium iodide and harvesting times on quality of rice during storage.  The study was 
divided into 2 experiments.  The first experiment was design to study the effect of harvesting time and milling quality 
under potassium iodide management.  The experiment was conducted at Multiple Cropping Center field experimental 
station Chiang Mai University during August-December 2003.  Design of experiment was Randomized Complete 
Block (RCB) with 4 replications.  Treatment consists of two levels of potassium iodide (KI) management i.e. 
applying 0.2 g KI per 100 ml of water and control treatment. Grain sampling was conducted at physiological maturity 
and divided into two sets. First set of samples were milled every 2 days for 1 month.  The other set of grain sample 
were harvested at physiological maturity, 4, 8, 12, 16 and 20 days after physiological maturity.  Grain samples were 
then milled and nature percentage of head rice.  The second experiment aim to study the effect of potassium iodide 
and percent grain moisture during storage on milling quality.  The experiment was conducted at farm level in 
Sankampaeng District, Chiang Mai Province.  Design of experiment was Split plot with 3 replications.  Main plot was 
potassium iodide management.  Sub-plot was percent grain moisture and harvest i.e. 16%, 18%, 20% and 22%.  
Milling quality physical and chemical properties of grain were monitored during 6 months storage time. 
 Results of this study reveal that grain moisture and percentage of head rice were reduced along with late 
harvest started from physiological maturity for both potassoum iodide and control treatment.  However potassium 
iodide treatment produced higher grain moisture and percentage of head rice than control treatment.  The effect of 
potassium iodide treatment on milling quality of rice milled every 2 days for 1 month show that late milling from 
physiological maturity of both potassium iodide and control treatment enhance percentage of head rice.  However, 
there is a trend show that potassium iodide treatment produce greater percentage of head rice than control treatment. 
 Analysis results of the effect of potassium iodide and percent grain moisture during storage on milling 
quality demonstrate that grain moisture was reduced during 6 months storage of both potassium iodide and control 
treatment.  However there is no difference in grain moisture before milling when harvest at 16%, 18% and 20% under 
potassium iodide treatment.  Grain moisture content was in the range of 10.9-12.5%.  At control treatment there were 
differences in grain moisture before milling harvest from different grain moisture content. It was found that when 
harvest at 16% moisture content, before milling grain moisture range between 10.7-11.6% and harvest at 22%, grain 
moisture before milling range between 11.3-12.2%.  Result also show that percentage of head rice declined along 
with 6 months storage time for both potssium iodide and control treatment.  However the reduction trend along with 6 
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months storage of percentage of head rice was lower in potassium iodide treatment than control.  It was also found 
that potassium iodide treatment produced percentage of head rice than control.  The percentage of head rice was 
found highest when harvest at 16% grain moisture content of both potassium iodide and control treatment.  However 
it was found that percentage of head rice range between 49.10-52.28% for potassium iodide treatment and 43.83-
50.60% for control treatment.  Research result also show that there was no clear effect of potassium iodide on 
physical and chemical properties of grain i.e. hardness, while index, amylose content, gel consistency, pasting 
temperature and setback from trough. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


