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บทคัดยอ 
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค เพื่อศึกษาปจจัยท่ีมีผลตอสรรถนะของชุดทําความสะอาดและคัดแยกมอดขาวสาร ซ่ึง

ครอบคลุมการศึกษาลักษณะทางกายภาพของมอดขาวสาร และ ลักษณะทางกายภาพของเมล็ดขาวสารโดยใชขาวสาร
พันธุหอมมะลิ 105 เพื่อใชในการออกแบบและสรางชุดทดสอบการทําความสะอาดและคัดแยกมอดขาวสาร ซ่ึงใช
หลักการแบบลมดูด และศึกษาปจจัยหลักท่ีมีผลตอการคัดแยก ไดแก ความเร็วลม มุมบานพับ และอัตราการปอน ท่ี
เหมาะสมของชุดทําความสะอาดและคัดแยกมอดขาวสาร 

ผลการทดสอบและประเมินผลชุดทําความสะอาดและคัดแยก พบวา เม่ืออัตราการปอนเพิ่มข้ึน มีผลทําให
เปอรเซ็นตการคัดแยกมีแนวโนมลดลง และ เม่ือมุมบานพับมากข้ึน เปอรเซ็นตการคัดแยกมีแนวโนมลดลง เชนเดียวกัน 
เม่ืออัตราการปอนเพิ่มข้ึน เปอรเซ็นตความสะอาดมีแนวโนมลดลง แตเม่ือมุมบานพับมากข้ึน เปอรเซ็นตความสะอาดมี
แนวโนมเพิ่มข้ึน และเม่ืออัตราการปอนเพิ่มข้ึน เปอรเซ็นตขาวท่ีสูญเสียมีแนวโนมลดลง แตเม่ือมุมบานพับมากข้ึน 
เปอรเซ็นตขาวท่ีสูญเสียมีแนวโนมเพิ่มข้ึน จากการวิเคราะหผลการทดสอบทางสถิติและการวิเคราะหความสัมพันธของ
กราฟ สามารถสรุปผลไดคาท่ีเหมาะสมท่ีสุด สําหรับการใชงานคือ มุมบานพับ 30 องศา อัตราการปอน 125 กิโลกรัมตอ
ช่ัวโมง ท่ีจุดนี้มีคาเปอรเซ็นตการคัดแยกเทากับ 96 % เปอรเซ็นตความสะอาด 90.7 % และเปอรเซ็นตขาวท่ีสูญเสีย 0.13 % 

เม่ือพิจารณาโดยยามของชุดทําความสะอาดและคัดแยกจากคาช้ีผลหลักท้ังสาม คือ เปอรเซ็นตการคัดแยก และ
เปอรเซ็นตขาวท่ีสูญเสีย จากผลการทําสอบยืนยันผลการทํางานแบบตอเนื่อง สําหรับการใชงานชุดทําความสะอาดและ
คัดแยกมอดขาวสาร ท่ีอัตราการปอน 125 กิโลกรัมตอช่ัวโมง และมุมบานพับ 30 องศา มีเปอรเซ็นตการคัดแยกเฉล่ีย 
94.33% เปอรเซ็นตความสะอาด 91.53 % และมีเปอรเซ็นตขาวท่ีสูญเสีย 0.126 % 
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Abstract 

The objective of this research was to study factors affecting the performance of a cleaning and separating unit 
of rice weevils from milled rice, which included the study of physical characteristics of rice weevils and Hommali 
milled rice, the design and construction of a cleaning and separating unit of rice weevils and the study of the factors: 
air velocity, hinged plate angle and feeding rate. 

The test results indicated that when both the feeding rate and hinged plate angle increased, the percentage of 
separation decreased, whereas when the feeding rate increased the percentage of cleaning decreased, but it increased 
with increasing hinged plate angle. Similarly, for increasing feeding rate the percentage of rice loss decreased, but in 
increased with increasing hinged plate angle. From statistical analyses, the following optimum values were obtained: 
feeding rate of 125 kg/hr at 30° hinged plate angle, percentage of separation of 96 %, percentage of cleaning of 90.7 % 
and percentage of rice loss of 0.13 %. 

The overall consideration for practical use of the cleaning and separating unit was confirmed by carrying out a 
continuous running test of the prototype, using 125 kg/hr deeding rate at 30° hinged plate angle, which gave the 
following results: percentage of separation of 94.3 %, percentage of cleaning of 91.5 % and percentage of rice loss of 
0.126 %. 
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